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Abstract: Optimization of separator operating parameters to protect the
demercuriser catalyst

This thesis deals with improving the process of removing mercury from natural gas in the
MLE field, operated by the Sonatrach-ENI group. The VD-20-01 separator, located upstream
of the MB-30-01 demetallisation tank, suffers from a phenomenon known as ‘carry-over’,
whereby liquid is transferred with the gas. This leads to contamination of the Puraspec 1173
catalyst layer, reducing its efficiency and accelerating its degradation, requiring frequent and
costly maintenance operations. The study made it possible, through simulation and
improvement of operating parameters, to reduce the mercury content of the treated gas to
below 0.1 pg/Sm3. Technical recommendations were proposed, such as the addition of an air
cooler, thermal insulation of the separator and modification of the internal design, with the
aim of  sustainably improving the performance of  the process.
Key Words: Demercurization, mercury, two-phase separator, carry-over, Puraspec 1173,
optimization, natural gas, corrosion, HYSYS.

Résumé: Optimisation des parameétres de fonctionnement du séparateur
pour protéger le catalyseur du demercuriseur

Cette these traite de I'amélioration du processus d'élimination du mercure du gaz naturel dans
le champ MLE, exploité¢ par le groupe Sonatrach-ENI. Le séparateur VD-20-01, situé¢ en
amont du réservoir de désamalgamation MB-30-01, souffre d'un phénomene de transfert de
liquide avec le gaz appelé « carry-over ». Cela entraine une contamination de la couche de
catalyseur Puraspec 1173, ce qui réduit son efficacité et accéléere sa dégradation, nécessitant
des opérations de maintenance fréquentes et coliteuses. L'étude a permis, grace a la simulation
et a I'amélioration des parameétres de fonctionnement, de réduire la teneur en mercure du gaz
traité a un niveau inférieur a 0,1 pg/Sm?. Des recommandations techniques ont été proposées,
telles que l'ajout d'un refroidisseur a air, I'isolation thermique du séparateur et la modification
de la conception interne, dans le but d'améliorer durablement les performances du processus.
Mots clés : Demercurisation, mercure, séparateur diphasique, carry-over, Puraspec 1173,
optimisation, gaz naturel, corrosion, HYSYS.
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