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Dr. Amina AMRI
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Abstract: Determination of the Techno-Economic Parameters of the Green Am-
monia Production Units

This work aims to describe the ammonia production process by methane reforming and to

evaluate its energy consumption as well as the associated CO2 emissions. Subsequently,

the technologies involved in producing green ammonia from intermittent renewable energies

are described and compared based on their technical performance, specifically electricity

generation from photovoltaic panels and wind turbines, hydrogen production by electrolysis,

nitrogen production, and seawater desalination. Electricity, hydrogen, and ammonia storage

technologies are also addressed. Finally, the economic metrics necessary for techno-economic

studies of different green ammonia production scenarios are explained, including capital and

operational expenses related to hydrogen, green ammonia, and desalinated water production.

Keywords: Ammonia-Renewable Energy-Electrolyser-Desalination-Storage-Levelized Cost

of Production

Résumé: Détermination des Paramètres Technico-Économiques des Unités de
Production de l’Ammoniac Vert

Ce travail a pour objectif de décrire le procédé de production de l’ammoniac à partir du
reformage du méthane et d’évaluer sa consommation énergétique ainsi que les émissions CO2

associées. Par la suite, les technologies impliquées dans la production de l’ammoniac vert à
partir d’énergies renouvelables intermittentes sont décrites et comparées en se basant sur leurs
performances techniques, Notamment la production d’électricité à partir de panneaux pho-
tovoltäıques et d’éoliennes, la production d’hydrogène par électrolyse, la production d’azote
et le dessalement de l’eau de mer. Les technologies de stockage d’électricité, d’hydrogène
et d’ammoniac sont aussi abordées. Enfin, les métriques économiques nécessaires pour des
études technico-économiques des différents scénarios de production de l’ammoniac vert sont
expliquées, notamment les dépenses d’investissement et opérationnelles associées à la pro-
duction d’hydrogène, d’ammoniac vert et d’eau dessalée.

Mots clés: Ammoniac-Énergie Renouvelables-Électrolyseur-Dessalement-Stockage-Coût Ac-

tualisé de production
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À Ikram, Amel, Safa, Khouloude, Aya, Maroua, Nour El Imene, ainsi qu’à toute ma promo-
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Avant tout, je rends grâce à Allah, Le Tout-Puissant, pour m’avoir accordé la force, la
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reconnaissante.

Je remercie chaleureusement Pr. R. BOUARAB pour avoir accepté de présider le jury,
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