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 EE-25الهىاء  بمبرد RA1Kفي  E-8دراسة جذوي استبذال المكثف  :الملخص  

لاسخعادة انًٕاد انعطشٌت فً حانت فشم حاو ٔٔخب اسخبذانّ بًبادل خذٌذ. نٓزا  022انًسخخذو فً انٕحذة  E-8انًبادل انحشاسي  

نهخبشٌذ اندٍذ ٔانخكثٍف انكهً   EA-20سٕف َثبج عذو ضشٔسة ْزا انًبادل ٔاَّ ًٌكُُا الاعخًاد فقط عهى يبشداث انٕٓاء 

. ٔنخحقٍق ْزِ انغاٌت، حى إخشاء عًهٍاث يحاكاة نعًٕد اسخشداد E-8ٔانخخهص يٍ انًبادل   C-22نهًُخداث الأعهى نهعًٕد 

نهخحقق يٍ صحت انًُٕرج انًخخاس فً حانت انخصًٍى ٔححهٍم انخشغٍم  Aspen HYSYSبٕاسطت اسخخذاو   C-22انًزٌباث 

ٔرنك يٍ أخم   Aspen EDRت باسخخذاو بشَايح انصحٍح نهعًٕد فً انحانت انحقٍقٍت. اضافت انى اخشاء عًهٍاث يحاكاة إضافٍ

 عهى حٕفٍش انخبشٌذ، فً ظم انظشٔف انحانٍت ٔبكايم طاقخٓا. EA-20ححقق يٍ قذسة يبشداث انٕٓاء 

بانكايم، دٌٔ انًخاطشة بانعًهٍت، يع ضًاٌ  E-8انٓذف انُٓائً ْٕ ححذٌذ يا إرا كاَج قادسة عهى حعٌٕض انًبادل انحشاسي 

 نخكثٍف انكايم نلأبخشة.انخبشٌذ اندٍذ ٔا

 .Aspen HYSYS ،Aspen EDR: انًٕاد انعطشٌت، انًبادل انحشاسي، يبشداث انٕٓاء، انًحاكاة،   انكهًاث انًفخاحٍت

Abstract: Feasibility study for the replacement of a RA1K E-8 condenser with 

EA-52 air cooler 

The E-8 heat exchanger, used in Unit 200 for aromatics recovery, has failed. The purpose of this 

study is to verify whether it is possible to continue operating the process normally without this 

exchanger, using only the EA-52 dry coolers to cool the vapors coming from the C-55 column. 

To this end, simulations were performed with Aspen HYSYS to validate the model (design case) 

and analyze actual operation (real case). Additional simulations with Aspen EDR verified the 

EA-52s' ability to provide cooling under current conditions and at full capacity. The ultimate goal 

is to determine whether the EA-52s can completely eliminate the E-8 exchanger without risk to 

the process, while ensuring proper cooling and complete vapor condensation. 

Keywords: Aromatics, Exchanger, Dry Coolers, Simulation, Aspen HYSYS, Aspen EDR  

Résumé: Étude de faisabilité du remplacement d’un condenseur E-8 de la 

RA1K  par l’aéroréfrigérants EA-52 

L’échangeur E-8, utilisé dans l’unité 200 pour la récupération des aromatiques, est actuellement 

en défaillance totale. Cette étude a pour but de vérifier s’il est possible de continuer à faire 

fonctionner le procédé sans cet échangeur, en utilisant uniquement les aéroréfrigérants EA-52 

pour refroidir les vapeurs venant de la colonne C-55. Pour cela, des simulations ont été effectuées 

à l’aide d’Aspen HYSYS pour valider le modèle choisi (cas de design) et analyser le 

fonctionnement réel (cas actuel). Des simulations complémentaires avec Aspen EDR ont permis 

de vérifier la capacité des EA-52 à assurer le refroidissement, dans les conditions actuelles et à 

pleine capacité.  L’objectif final est de déterminer si les EA-52 peuvent totalement éliminer 

l’échangeur E-8, sans risque pour le procédé, tout en assurant un bon refroidissement et une 

condensation complète des vapeurs. 

Mots clés : Aromatiques, Echangeur, Aéroréfrigérants, Simulation, Aspen HYSYS, Aspen EDR. 
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