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Abstract: Feasibility study for the replacement of a RA1K E-8 condenser with
EA-52 air cooler

The E-8 heat exchanger, used in Unit 200 for aromatics recovery, has failed. The purpose of this
study is to verify whether it is possible to continue operating the process normally without this
exchanger, using only the EA-52 dry coolers to cool the vapors coming from the C-55 column.
To this end, simulations were performed with Aspen HYSYS to validate the model (design case)
and analyze actual operation (real case). Additional simulations with Aspen EDR verified the
EA-52s" ability to provide cooling under current conditions and at full capacity. The ultimate goal
is to determine whether the EA-52s can completely eliminate the E-8 exchanger without risk to
the process, while ensuring proper cooling and complete vapor condensation.

Keywords: Aromatics, Exchanger, Dry Coolers, Simulation, Aspen HYSYS, Aspen EDR

Résumé: Etude de faisabilité du remplacement d’un condenseur E-8 de la
RALK par I’aéroréfrigérants EA-52

L’échangeur E-8, utilisé dans I'unité 200 pour la récupération des aromatiques, est actuellement
en defaillance totale. Cette étude a pour but de vérifier s’il est possible de continuer a faire
fonctionner le procédé sans cet échangeur, en utilisant uniquement les aéroréfrigérants EA-52
pour refroidir les vapeurs venant de la colonne C-55. Pour cela, des simulations ont été effectuées
a l’aide d’Aspen HYSYS pour valider le modéle choisi (cas de design) et analyser le
fonctionnement reel (cas actuel). Des simulations complémentaires avec Aspen EDR ont permis
de vérifier la capacité des EA-52 a assurer le refroidissement, dans les conditions actuelles et a
pleine capacité. L’objectif final est de déterminer si les EA-52 peuvent totalement éliminer
I’échangeur E-8, sans risque pour le procédé, tout en assurant un bon refroidissement et une
condensation compléte des vapeurs.

Mots clés : Aromatiques, Echangeur, Aeroréfrigérants, Simulation, Aspen HYSYS, Aspen EDR.
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