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INTRODUCTION

Les problemes de pollution, d'élimination des déchets, d'envi-
ronnement d'urbanisme, se sont posés de tous temps, mais le développement
e de la Ppopulation ga concentration dans les villes leur a donné une

importance que personne aujourd'hui ne peut ignorer ou négliger.

Ligquidee ou gazoux, les déchets sont ingérés par la respiration
ou l'alimentation, ils sont immédiatement dangeresux pour la santé ;
ausei la législation a~t-clla visé d'abord la pollution da l'air et de
lteau, sans négligér pour autant 1'élimination dos résidus solides par
incinération, compostagu ¢t mise en décharga. Les procédds mont applica-
blas par leos moindres groupement humaing soug rés.rve de ménager la
qualité de 1'atmosphire ot des caux.

Ces toutem-derniércs années, les craintes de pénurie de matiéres
premieres gont devenues plus immédiates. Elles ont misg en vedette les
activités de récupdration dont certaines sont anciennes ot populaires :

chiffons, v8tements, métaux et déasignent r8me des professions.

Réintégrer les déchets dans le circuit production-consommation
pormet d'deoncmiser los richesses naturelles renouvelables ou non.
Celui-ci doit pouvoir absorber totalement et facilement lee produits
récupéréa. Il doit comporter un rmarché organis€ qui n'existe encore que
pour certaines ratidres (nétaux, chiffons) sur la totalité du territoire
national.

Alors que la destruction des déchets solides est déterminde
gurtout par des considérations sanitaires, leur récupération est soumise
aux irpératifs éconoriques. Ceux—ci sont spécifiques a la ratiere. Ils
icposent donc le tri des déchets, ce qui n'est pas ndcessaire lorsqu'ils
sont détruits ou stockss (Décharges).




2.

‘i..
On se plait 2 dire : "les déchuts sont une nine de ratidres
preiéres”. Clest vrai, rais toutes les mines ne sont pas des filons,

aigdéront exploitablas.

Au dessous d'une certaine teneur on arr8te l'extraction, les
frais de transport entre la rine ot le centre d!'Slaboration. Lea cofits
de production du produit fini, sont difficilerent corpressibles, ils
pésent d'autant plus sur le prix de revient qu2 celui-ci est roins
§levd. L'augnentation des quantités traitdes conduit & des charges
unitaires plus faibles, quelle que soit 1l'opération $lérentaire
considérde : collecte, tri, transport; fusion, etc ... Pour l'organisation
d'une récupération rationnelle, il convient de prendre compte tous les

facteurs d'exploitation s concentration, quantité, qualité, distance.

I1 ne faut omettre, ¢n outre, les économies que la récupération
apporte a la réduction des dépenses d'8lirination, c'est-a-dire, rieux
récupdérer c'egt dicinuer los cofits de destruction. Ce docurent est
destin€ & faire ressortir l'une des forres de récupération. Celle-ci
concernant la rdcupdration de ferrailles e¢n Algérie en donnant un
appergu sur les différentes activités entraprises cnvers cette nouvelle
technologie ot définiesant par ailleurs lus objectifs dfuna politique
d'ensercble ratissant deux irportants sujets, 1'écononie de la rvatiére
preriére, ¢t la protection de 1l'enviromnerent, car il s'agit de la

satisfaction des besoins essentiels pour le développerent social et

dcononiqua.
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I - DIVERSITE DE NATURE DES DECHETS -

I.1 - Origine ¢t connaissance des déchets @

Liorigine des déchets ne peut &tre saisie avec précision que
par les services responsables de la fabrication. Il efit été long et
peut &tre excessif de faire une &tude systératique de tous les procédés
qui peuvent &tre mis en oeuvre. L'activité industrielle eat scindée en
gronds secteurs définis d'unc maniére trés générale. Ltapprovisiennerent
on uatidre prenidre, en produits consormables, en produits ouvrés et
accessoires, la production qui génére les résidus spécifiques de la

brenche d'activité particuliere.

Pour une &tude rationnelle des royens de récupération, il
faudra savoir pour chagque nature de déchets les quantitéas 2 traiter.
Maig quelle précision 3 la wesure, quelle finesse domner a la nomen-
clature ? Aujourd‘'hui, alors ques neus venons que récecrent de prendre
conscience de ces problénes et que ni les réflexes ni lee ioyens ne
sont encorc bian développds, il serait illusoire 1'espérer une analyse
trés d6taillée.

Certaing pays s'efforcent de promouveir la collecte sélective.
11 leur faut faire appel au sens civique les habitants, et ne conpter
que sur llefficacité des bermes volontés. Mére Jans las usines, au
contr8le corptable bien erganisé, il est difficile de gsensibiliser
directenent les exécutants 3 la valeur des déchets et aux cofits réels
qu'ils ocoasionnent sans faire appel 8oit 3 ltautorité, soit a la

coencertation.

I.1.a — Réailus urbains :

On commatt avaec quelque certitude et facilité la
quantité tetale prolduite, puisque les déchets sont le plus souvent
rélangss.
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Par une extrapelation les quantités par catégories,
on estire que la production annuelle le 1'Algérie est actuellenent de
2.500.000 t/an.

Aveo une cerposition moyenne déduite de plusieurs
analyses et de nombreuses pesdes qui ont &été faites dans plus de
20 Comtunes (représentant 4.500.000 habitants) dont deux grandes villes,
ce qui permet de doemner la production noyemne collectée par habitant
et par jour (0,400 kg). Dans les grandes villes, Alger par exenple,
sa productien est de 0,650 kg/h/j.

Ces pesdes et analyses ent obeuti 2 une conposition

¢n pourcent corme suit 3

— Matiéraes crganiques 77,86

-~ Papiers cartons 9,12

-~ Plastiques 2,6

- Métaux 2,83

- Chiffons 2,02

- Verre 1,01

- Cuir | 1,35

— Pierres 1,6

- Os 1,6 (0 & 6 % suivant les

villes)

I.1.b - Résidus industriels :

On devait &tre decurmentd avec plus de précision sur
les ddchets industrisls. Les productions étant concentrées, les sortius
Je déchets sent plus régulidres, plus importantes et plus faciles 2a
contrdler. Mais les quantités sont caractéristiques d'une usine et ne

peuvent &tre aisément extrapclées, car la variété apportée par les

3ifférences de professicns est rultipliée par celle des néthedes de
travail.
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Par 13 ¢n reparque qu'il serait icprudent 1'engager
Jem réalisationg en vue de récupérer les résildus avec une analyse

gtatistique des flux qui ne serait pas tres apprefcnlie.

I.2 - Nomenclature desg déchets industriels :

Pour correncer a étudier la récupératien, il convient Je bien
1éfinir les catériaux sur lesquels ont est appelé a travailler : leur’

nature, l'inpertance des quantitée dispcnibles; etc ...

Adnsi une nerpenclature ccenvenablement €tablie 188 le début
Jde 1'étude est indispensable.

I.2.5 - Les pétaux 3

Ils scnt claseés en quatre (04) scua-catégories prin-
cipales : chutes de tlles, copeaux, ferrailles diverses, métaux non

ferreux.

Dag catégories ccopldrentaires sont néoessaires pour
obtenir le bonnes ocnditicns Jde vents ¢ fonte, aciers ordinaires, aciers
erdinaires, aciers spéciaux, pcur les cepeaux, chutes épaisses de dénc-—
lition, chutes de barres, ferrailles le dérolition et surtout cuivre,

bronze et laiton, plonmb, aluniniun, etc ...

. Les déchets gras 3

Qui gent groupés en trois (3) scus—catégories : les
huiles entidres usées qui sent fréquemnent Jdes nélanges d'huiles nécaniques,
dthuile de ccupe, d'huile hydrsulique de mouvenment ; les ligquiles synthé-
tiques émulsicnnés ; les beues grasses des bacs de décantation, de

rectificaticn, rebuts de regénération, boues Jes traitementa des effluents.




. Lea Jéchets Jangersux :

Qui parfeis présentent des risques de nuisance pour
1'envircmnecent et dont les conditions d'évacuation sont particuliérement
aurveilldes. Se sont des preduits chimiques, les détergonts, Jes décapants,
Jes solvants & bagse rinérale cu crganique. (Les usages en sont particu-
l1ispement dispersés dans les ateliers). Los résidus de traitement de
surface, lecalement concentrés, & base de sel de cuivre, nickel, chrone,
plenb, calmium. Enfin les régidus de peinture, mélange A'eau, le pigments
de résines plus ou noins polyrérisés, non toxiques parce que peu seluble,

paig d'un aspect “chewing-gur" déplaisant.

. Les léchets innsrtes @

Comprenant les machefers, les gablea et laitiers de
fonderie, convertismeurs et fours a arc cu 3 induction, les terres
A'épurations edches (45 & 75 % d'ean) provenant Jes stotions 1'épuraticn

Jes effluents.

. Les Jéchets divers :

Souvent ccrmercialisables sans préparation particu-

lidre, ccome les erballages nétalliques qui sont vendus & ltunité :
— le beis de palettea, Jes emballages et parfcis rénme des chutes de
fabrication j

les papiers et cartons, généralenent trids en catégories seconlaires ;

1

plastiques (thermodurcissage) ;

- les textiles, fibres le garnissage parfois commercialisables ;

les verres, glaces, les accessolires, plua souvent rebuts que chutes.

. Les déchets J'exploitation ¢
Proluits mal 2éfinis résultant Je mélanges de
balayures, de gravois et résidus de démolition, le advlai ot les déchets
alimentaires venant des restaurants et salles de rTepos., Ila sont assoez

analogues aux résidus dJes nénagers.




. les machines et équipement s

Concernant 1'élimination des machines - cutils, des
gres cutillages vendus tels quels pour la réutilisation ou la deatruction,

les petits ocutils sont classés dans une des rubriques "déchets métalliques".

Le détail des catégoriea ne suffit éviderment pas pour
bien séparer les produits tant pcur les services A'exploitation que pour

ceux chargds de les valcriser.

Faut-il les rultiplier dans un cadre général cu
admettre Jde les définir seulement dans les secteurs cu leur distinciisn
a quelque utilité ?

Trop rultiplier les nuances dans 1l'analyse risque
d'augmenter 1'inmportance des erreurs. Corne dans bien 1'autres activités
il est difficile de saisir simultanément tous les facteurs. Les caracteres
géndraux les différents résidus $tant 16finis, nais le nombre de cas
rencentrés a §t§ suffiserment faible pour que les discussions ambigués

qu'ils causaient soient acceptables.

On a vu lenc que toute activité est accompagnée d'une
production de déchets. Aucun processus de fabrication n'a pour rendement
1'unité aucune machine ne Jure &ternellement, Jdonc tout résidu de fabri-
cation est une perte de matidre, tout matériel cbselete, hors d'usage
@st un rebut. On remarque alors que la diversité dens la nature méne des
1écheta rend ce probléme difficile, sincn cemplexe, car le néme not

s'applique & des matidres Je nature parfois fort différente.

Une rachine rebutée est un mélange de nétaux qu'il faut
séparer pour récupérer isolément. Un pneu comporte les gormes, des tissus,
ot du métal, que lire alors des résidus urbains, mélange Je résidus
d'crigine végétale ou animale, de plastique, verre, bois, cartons et

pétaux ? ...



II - LIMITES DE RECUPERATION -

Flles sent fixSes principalement par les preblénes le coflit,
Je qualité, de facilité d'approvisicnnenent des centres de traitement

qui transforment le léchet en un produit utile.

TI.1 - La valeur des déchets :

Les déchets bien trids sont une matidre premiére moins
cofiteuse 3 transformer que celle provenant des sources naturelles
d'approvisiommenent : nines, carriéres, for&ts. Souvent cn peut gituer
leur recyclage Jans une cpération internédiaire le la preducticn
normale. Leur valeur réelle A'utilisaticn dépend de la position de ce

point Jde recyclags Jdans le cycle normal le production.

A Valeur proluit fini
Valeur le la Valeur léchet recyclé
5 en A

patisre en cours
3s transformation ( Valour Jl'utilisation

( { en B

I ! -

B

= = o
Matidre preriére A Produits

Cycle de¢ proluction
A ot B points 1'incecrporation du 1échet 3 recycler.

Loraqu'il est possible, le recyclage en A valorise nieux que

le recyclage en B.

Au point de recyclage le prix de revient réel du déchet
comprend :
- le prix 1'achat au prolucteur de déchet,
— le coflt Jde collecte;

1e cofit Jes traitements préalables au transport,

- le ccfit Qu transport

— &ventuellement, le cofit d'un traitement préalable au recyclage.
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Ceg lépenses constituent les frais 1'approvigicnnement. La
récupération eat rentable, s'ils scnt inférieurs 4 la valeur l'utili-
sation au peint le recyclage. Ces ldeux facteurs obdissent & des fluc-—

tuaticns dcononmiques lifférentes.

Le point Je recyclage létermine plus particuliérenent le

ocle et les cenditicns de récupération.

Les techniques Je prolucticn éveluent progressivenent. Elles
pourrcent s'alapter aux inpdratifs nouveaux de la récupération en cherchant
a4 anéliorer la position Jdes points de recyclage qui n'a pas un caracteére
Jéfinitif incalculable. Bien le cheisir est une responsabilité technique

du prolucteur.

Par contre réduire les colits dlapprovisiomnement appartient au
récupérateur. Le cours d'échange dus mercuriales traduit en partie
1'articulaticn entre ces participants, en oéme tenps 1'évolution les

cours Jdes rpatidres precicéres.

17.2 —~ La qualité du preduit fini élabord -

Los patiéres premieres naturelles cnt une ccopogiticn poyenne
relativenent stable, il est possible de la connaftre avec précisicn. La
qualité 2du prcduit fini peut &tre assez constante, bien adaptée aux

exigences Jde¢ la clientéle.

On n'atteint pas 8i aisénent ce résultat quant les léchets
congtituent une partic des approvisicnnenents. Toute tranaformation de
lo matidre au cours Jdes cycles le production cu l'usage reste marquée
Jans ses qualitds ultdricures. (Les aciers ont la ménoire les traitements,
les fibres textiles cu cellulosiques racourcissent a chaque peignage cu

nalaxage).



Augsi on utilise fréquemment les léchets récupérés en mélange
avec les produits nouveaur afin 1'abecutir, avec sécurité, aux qualitdés
requises. Rarement ils constituent la tctalité les apprcvisionnenents,
surtcut pour les matériaux 1s toute premiére qualité. Le taux Atutilisa~
tion les 1échets augnente quant les conlitions le garaentie les prolduits
finis sont mecins impératives. Des cxigencas abusives pouvent lonc la

limiter.

Les graondes cetégories 1o classement cuxquellcs on fait
fréquenment référence en récupération (aciers, cuivre, autres nétaux Sale)
ne peuvent satisfaire les besoins le précisicn Jes professionnels. La
nécessité les rubriques plus fines, Jde tris plus ccoplets est nise en

&vidence par les morcuriales publides par les services concernés.

Ces tris soignés ne sont pas possibles dans tous les cas. La
rentabilité dépenl des quantités qu'on peut regrouper dans chaque
qualité. La finesse le séparation doit &tre adaptée aux résidus ou rebuts
produit lecalenent. Elle sst inutile si les quantités unitaires scnt
faibles. Flle sera d'sutaont plug renteble que les quantités extraites
par le tri sent plus irportantes. Multiplier lus catégories des déchets
récupérés augnente le cclit les frais ultérieurs le ccllecte, 1o manuten-—

tion ¢t de transport.

II.% - La proxinité leg moyens Jo trangfermaticn @

Les moyeas courants lo proluction de ratidre preniére
assurent généralement la transformaticn finale les 1échets en rreduits

neufsa.

Maig ils sont concentrés localement en fonction 1'impératifa
le cofit d'approvisicrmement 1'énergie, de pain d'ceuvre apécialisée, le
clientdle méne, alors que la production les résilus et lus rebuts est
oux peints de transformation cu 1'utilisation. Ceux~ci gcnt infinement

rlus ncmbreux et lispersés.



Leur localisaticn lépend les conlitions lJe peuplenent. Les
cartes Jde proluction industrielle et répartition des populaticns sont
nettoment Jdifférentes 3'cl la nécessité de créer l:s centres le regrou-

penent 1l déchets avant le transport.

Lo situation et 1l'éguipement le ceoux—ci lépend s
- 1l la listence gux peoints le transformaticn,
-~ le la Jensité locale de la population,

— de lo spécificité Jas indugtries régicnales.

L'activité les centres le récupération ¢st donc différente

selon les régions.

II.4 - Cofits de récupération et A'élinination

Le transpert Jdes déchets loin les lieux 3¢ formation
(nénages, ateliers) est une opdration qui ne peut &tre &tuliée. Pour
cela, on peut concevoir et disposer de bon nombre de circuits différents,
ils dépendent :
-~ de l'usage final 1ésiré,

- des tranaformations 2 leur faire subir.

Le cheix des scluticns est fortermuent, sinon exclusivenent,
léterniné par la comperaiscn Jes cofita Ju chacunes 1'elles, au cours
e cet examen, il ne faut pas onmettre entre autres choses :

- les recettes provenant l'une vente Sventuelle,

- la rélucticn les lépenses inéluctables 3'&liminaticn.

Los cofits noyens prévisicnnaels ot les cofits réals pouvent
lifférer en raiscn Je nombreux facteurs, Jont les principoux sont :
- l'importance des installations A créer, Ju rmatériel a acquérir,

leur mele le financerent g
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- 1'amortigsencnt Jes installaticons existantes, leurs pcssibilités

Alextensicn leur degré 1'engagerent 3

- 1'organigaticn méne Ju circuit Je traitement suivant 1'importance

et la qualité de tri nécoessaire g

- 1llorganigaticn les transports et leur legré 1'ungagement.

L'exigstence de trafic en retour, de circuite organisés, e
ncle de répartiticn des charges 1'uxploitation sont des facteurs qui

peuvent parattre seconlaires nais scent parfois léterminants.

Une $tude particulidre de la récupdration Jes métaux est

inlispensable pour établir des prévisions de prix sérisuses.

IT.5 - Ccomercialisetion Jdes proluits de récupération :

Ce probléne est souvent ndgligé par les responsables e la
récupération, il est donc suggdré qua ces derniers se penchent sérieu-

sement sur ce problime.

Avant de réaliser les installations qui permettent ainsi Je
raccourcir le recyclage, il faut étulicr la commercialisation lu nouveau
proluit cbtenu. Apres nmise en exploitation, il faudra pcuveir en asgsurer
1'écoulenent régulicr.

En raison Je la nouveauté le techniques; on ne peut pas
utiligser les noyens commerciaux existants. On cst conduit 3 examiner
log problénmes particulior pour le marketing, la publicité,; 1'aprés-vente,
sinon la rentabilité e 1lexploitation Jdes moyens installdéas risque

A'&tre renise vn couss.
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IT.6 - Inatabilité 3es cours Jdes matidres récupdrées :

Cea cours se gituent aux peints d'articulation des responsa-
bilités du récupérateur ot Ju transformateur comme pour tout autre
produit, ils sont soumis 3 la loi de l'offre et d¢ la demarde. Mais ils
ont une granilc sensibilité aux variationa Je cette lerniere : par exenple
"5 % Je pénuric ou de pléthore entrainent pour les vieux papiers des
baigses ou Jes hausses allant jusqu'3d 200 %", Ces conditions particulidres
ne sont pas le résultat 1'une spéculation sauvage, créer 1'approvision-
nement initial Ju récupérateur est absolument rigile ¢t ne psut Btre
noluléd suivant les besoins. Il n'y a pas le atock tampon antérieur au
récupdrateur analogue a ceux congtituds par les réserves minieres et les

en-cours Jde transformation lu producteur de matitres premiéres.

Lea fluctuations les cours des proluits silérurgiques récupérés
sont moing inmportantes en raigon sans doute d'un marché d'exportation

trea actif.

Dans ces conditionsg, reproduire sana alapter une solution
localement satigfaisante est Jdangereux. Chaque projet doit faire 1'objet
A'une étule de faisabilité trés large. L'initiative et le financement
repose sur plusieurs ontités responsables. L'exploitation, & caractére a
la fois collectif et inlustriel, Joit répondre & tous les services requis,
quelle que soit 1'dvolution Jes gources 1'approvisiomnement, Ju marché
at en général le toutes les conditions 1'environnement, tout en conservant

un colt supportable ou micux unc rentabilité globale satisfaisante.

Cette situation complexe caractdrise les activitds e
récupdration. Elles est perceptible lans 1'étule le la branche exposée

par les prochains chapitres.



TII - EVOLUTION ET ACTIVITE DE RECUPERATION DE FERRAILLE EN ALGERIE -

ITI.1 - BEvolution :

Te branche d'activité de la récupération des métaux ferreux

ot non ferreux en Algérie, date de la deuxidne guerre nmondiale.

Clegt 1o Compagnie Métallurgique ct Miniére, qui, la
preniére organisa 1ractivité de récupération & 1'dchelle industrielles

en Algérie, apres le granl léscstre qu'enfanta la guerre ponliale.

% 41954-1962 : La Compagnie Métallurgique et Minidre,
accentue le dévcloppement de 11activité le récupération lurant la guerre
Je Libération Nationale et crée la direction le la Compagre Métallurgique
ot Minidre avec trois (3) dépdts ¢ Alger - Oran -~ Annaba.

* 1962-1963 ¢ Ralentissement de 1'activité de la Compagnie

Métallurgique ot Minidre Ju fait de 1'inlépendance nationale.

% 196/ : Nationalisation Je la C.M.M. par le Gouvernenent
algérien et création de 1'E.I.AR.E.C. (Entreprise lationale le Récupéra-

tion), avec trois 1épdts s Eat - Ousst - Centre.

% 1968 3 Avec la création de la Socidté Nationale de
Sidérurgic ot vu le r8le trés important que joue 1l'apport le la ferraille
lang le processus Je la production de 1l'acier, 1'E.N.A.R.E.C. est annexée

au sein Je la S.N.S. en tant que Jivision le récupération.

% 1976 ¢ Avec la gestion asocicliste Jdeg entreprises, les

trois 1&p8ts, leviennent des unités de proluction : Eat - Quest - Centre.

% 4983 ¢ Avec le processus le la regtructuration des entre-
priges, les unités Je proluction : Est - Ouest - Centre, forment les trois

lirections, qui se partagent 1tactivits de récupération en Algérie.
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TIT.2 - Activité
TTE2sl = %E collacte @

o - Au niveau les résidus nénagers. Dans cette
partie dc¢ 1éfinition Jes déchets on ne voit que la participation de la
collecte sélective les ordures ménageres qui pourra jouer un r8le impor-

tant en ce qui concerne la récupération.

En Mgérie, corme lans 1tengenble des pays;
1a gestion des 38chets solides urbains glingerit Jdang le calre d'une
politique le 1 'environnement axde sur la prévention ganitaire, la pré-
vention Jes pollutions ¢t nuisances, 1'amé&lioration lu calre le vie et
1a lutte contre le gaspillage Jdes ressources naturelles. L'Algérie
produit actuellement un: quantité icportante (voir chapitre 1) et 1'apres
los chiffres dormds on remarque gue 70 3 80 % sont les patiéres organiques.
Par contre les métaux dont le pourcentage est de 2,8% %, représentent
gurtout 1les boites le congerves. Pour ce qui est sugceptible 1'8tre recy-—
clable lans les ordures nénageres dont les runicipalités Jdoivent assurer
le romassage, on aura Jles proluits congtituds par une quantité inportante
e vieilles patidres et 18chets réutilisables, assez gouvent souillés
lang les poubelles par les l&chets alimentaires. Par conséquent, ceux-ci
loivent nécessairement subir un tri plus poussé pour Stre cormercialisés

Jans 1z bonnes conditions.

Los usinee consormatrices n'achetant générale-
pent que lés Jdéchets gsoigneusenent trifs par gqualité bien définies, propre

ou &ventuellement nettoyés, préparés pour 1'enploi.

Un partic d¢ ces livers travaux de préparation
ne peut &tre accomplie gue par las gens le nétier, les triecurs et
préparateurs. Clest 13 un travail le récupérateur qualifié. Cette gqualifi-
cation ne s'obtient, la plus part Jdu temps, qu'a la suite 1'un apprentis-
sage gui dumanle tout du pane un temps plus ou moins long et certaines

conlitions.




v
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D'autre part, en lchors dos opérations
penuelles, tous ces travaux le tri, le préparation, le conlitionnement
Jemanlent les matéricls spéciaux. Les nétaux, en plus d'un tri manuel
sérieux, car il existe Jde nombreuses qualités, exigent un emballage

pour &tre trangportable.

Aussi la collecte Jes métaux lans les orlures
ménogeres ge trouve compronise en raison le la foule Je contraintes comme

on vient Je le congtater et le la qualité de la ferraille récupérée.

La gualité le ferraille des ordures urbaines
on nénageres est faible due 3 1la présence 1'impuretés (surtout le cons-
titution &tain Ju fer blanc), ce qui rend les utilisateurs potentiels

réticents, car il ne permet pas une coulée continuc.

Des €tules et recherches récentes sur le
recyclage Ju for blanc (étand) commence A voir le jour ot alors ce

type le ferraille trouvera une igsue.

Tn J&finitif, n'importe gui, ne peut récupérer
n'importe guoi <t porter alldgranent le résultat Je son ramassags ou de

ga collecte chuz un consormateur qui suppose pouvoir 1l'utiliser.

b - Au niveau des résilus inlustriels.
A ce niveau la collecte comprend 2 axes jifférents qui se regrouperont

en une scule phage qui est le conditionnenent.

b.1 ~ La lémolitiomn.
Cette activité &tant créde un 1977 et
ayont bénéficié de 1'agaistonce technique C.F.F. (Corpagnie Frongaise de

Ferrailles) a pris une anpleur sans cesSss croissante.
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lloug citons quelgues types Jde démolitions
ayant été exécutéos tels que :
- centrales / Sonelgaz
- bAtis portuaires ot grues
- Jdes chaig de vin (Port 4'Alger)
- Sl Sempac
et ce, malgré les faibles moyens dont la société le récupération lispose.
Ceux—ci se limitent c¢n wne grue de boulage le 30 tonnes avec des moyens
le transport tel gue camions et grues gui ne sont pas destinés a 1'activité
de démolition. Il est & ramarguer gue la lémolition est devenue nécessaire
et rentable au sein le 1'entrprise, puisgu'elle ne nécessite pas de gros
investigsements. Cette activité est une partie intégrante e la

récupération.

b.2 - Collecte.

Les premiers fournisseurs de ferrailles aux
centres le récupération sont les unités de production A'inlustrie lourlde
qui possédent un rebut important qui Joit &tre §liminé car il devient
génant au fur et A mesure gue sa production continue ¢t obligatoire prenld

beaucoup d'espace.

Les seconis fournisseurs de ferrailles sont
les différentes industries, soit des socidtés nationalecs ou privéey gui
produisent des A&chets récupérables ou recyclables tels gue : le culvre,
le plomb, le bronze, le laiton, l'aluminium, 1'inox, c¢tc ...

On cite ici les unités qui fournissent réguliérement leurs rebuts de

ferrailles et en tonnage important.



1 - Unités S.N.S. 2

N

. gros tubes

. petits tubes

. P.A.F. (profilds a froil)
. treillis soulds

. enballage

. gaz inlustriel

. tubeg (de Ghardaia)

. Différentes sociétés nationales :

. SN METAL
. S.0.T.A. (boites)
. SONACOME

SOIELEC (cablerie)
. S.N.T.F.

Sectoeur privé @

. Atoliers constructions mécanigues
. Artisants Je cuivre ou laiton

. Perrailleurs spécialisés

. d'autres fournisseurs.
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T1 cst A noter gue tous ces fournisseurs

possddent un espace plus ou moing andnagé pour pouvoir stocker leur

foerrailles.

préalable Stabli entre les fournisseurs de forraille ot 1'entreprise de
récupdration. En fonction des prévisions le proluction de déchets 2t la

lisponibilité lu transport, les Jeux parties se mettent d'accord sur un

Ainsi, la collscte s¢ fait aprés un contact

prograrme Je ranagsage régulier, celui-ci conprendra les conlitions

1'horaires ¢t Jde périoles dtenlévement. Pour que l'activité de la collecte
repte rentable et efficace il faudra que l'entreprise de récupération

e'engage A agsurer la bomme application lu programne tracé et voir néne

1'anéliorer 8i cela a'avére néceggaire.
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Chaque 1épdt de fournisseur ost muni 1'une
berme ol 1ss Aéchets loivent se collecter. Des que celle-ci est pleine le
transporteur concerné doit le savoir ot transporte la bemne au centre de
récupération. Par ailleurs, il existe des ferrailleurs privés qui pro-
codent cux-ménes A cette activité, 3 leurs Aépdts ils effectuent un
sinple tri g¢ui consiste a séparer les métaux ferreux et non ferreux,

puis les transportent aux centres le récupération.

T1 eet & rappeler que cotte activité connait
une certaine Adsorganisation ot que les formalités & accomplir la rende
Jifficile, ce qui paralyse en guelgque sorte la collecte qui est la base

1¢ toute la récupdration.

el 2o 2 s Conﬂitionncment :

a - Prégentation Je la ferraillc.
Ia ferraille arrive aux 14p8ts sous trois formes Jifférentes pour &tre

traitée et conlitionnée par la suite. Ell se présentera comme suit :

-~ Ferraille massive @

composde le wagona, rails, granls tubes, chutes le t8les larges et
&paisses, carcasses de véhicules légers et lourds <t de ce gui provient

des 1lémolitiona, charpente ndtalligue, IPN, etc ...

- Terraille lécdre :

elle se compose de ce gui vient des petites inlugtries et artisanats,
ferrailleurs et tout le secteur privé, des chutes Jde t3les 1'épaisseurs

fines, copeaux, tuyauteries, ctc ...

- Ferraille tout wvenant s

Flle so compose de tout ce qui est nétallique, singulier ou nixte

de composition, elle est p&le-ndle.
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b - Description.
Dana toutes les formes dont la ferraille est recus il existe Jeux grandes
qualités qu'il faudra séparer. Les nétaux ferreuz gqui seront acheminés
vers le 14p8t central, situé a 1'Bucalyptus et les métaux non ferreux
reanends au 3ép8t de "C8te Rouge". On remarjue Jone gu'un tri prélininaire
est effectud.

la ferreille qui se trouvera au prenier 15pst
sst soumise 2 un tri plus poussé, séparant ainsi complétenent les métoux
forreux ot non ferreux. Les métaux non ferreux seront envoyés au 1ép8t Je
C8te Rouge, ¢t les ferreux subiront irmédiatenent un troitement d8fini en
3 phases : ;
- 1'oxycoupage
.. 1la presse ou pressc cigaill:

. enmballago.

Tes forrailles "morgtres", Jont les nesures sont
an long ou en large vraiment grandes, vont Gtre 1'abord Jécoupées en
norceaux acceptables par la presse ot plus tarl par les gueulards Jdes
haute fourneaunx de fonleric, lo preasc liminuera leur volume et augnentera
en mane tenps lour densité apporente. Aprées cette opération la ferraille
pourra &tre pesée et trangportée facilenent; car elle sera nise en paguet
Je limengion plus ou moins normaligde. Les mémes opérations Je traitenent
pour la ferraille se font lane le nouveau 1€p8t le Rouiba qui lui 2 &té
Squipé 1'une cisaille de capacité importante (1.250 t/j) vu la nongtruosité
jo 1la ferraille gui lui est lestinde. Tanlis que 1la ferraill: qui se
trouvera au seconl 1épdt, c'est-a-lire celui 3¢ la C8te Rougu, subira
1'abord le méme tri nais la Jestination s'inverse, les nétaux ferreux
seront done affcctés au 16pdt 1'Eucalyptus par contre les nétaux non

ferreux subiront un traitecent sur places.
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Comnaissant la multitule des métaux non
ferreux, on a recourt A des trieurs spécialisds comnaisseurs en la
patiére, pour qu'ils puissent faire un tri convenable aux exigences
Jdemandées. Il est 3 insister sur ce point, car pour chague métal on
trouve une série qui lui est propre, plus la lifférence entre les nédtaux
eux-nimes, car ils peuvent avoir une ndme apparence le constitution ou

le couleur.

Le terrain Jde tri cst $quipd A'une DPresse,
et le leux chalumeaux découpeurs pour lus cables 3: cuivreg et chutes
assez inportantes pour 3tre lécoupdes suivonts les normes. Plus loin,
Se trouverons des boxus aménagde ou les trieurs spécialistes, chargent

les flts ou des gabions avec le nétal approprié ou trié.

Yious Jomnons ici la variété Jdems rdtaux qui

seront proluits pré&ts A &tre venilus.
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Iiste Jes différenta métaux non ferreux récupérés aprés traitenent.

Cuivre Berry
" Berry brflé
W magsif

n Berry électrique
Lajiton nassif

" 1léger
Tournure nixte

U laiton

Ly bronze

Copeaux brongze

1] n_-lxte
Crasse plonb

n zinc
Malle le zinc
Aluninium carter

at blanc

" Jural
Radiateur rouge

L nixte

d fer

= aluninium cuivre
Lanelle raliatsur
Inox radiatour

Brongze raliateur
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III.2.3 - Stockage @

Si lo poate ™marutention® ne figure jamais dans les bilans
Jdes sociétéa, celui des stocks y Occups une place préponlérente.

Ce poste fait toujours 1'objet 1'un examen attentif car
réluive les stocks 3 leur niveau ildal, est le r&ve Jde tous les gestion-

naires.

La ponutention, le stockage, n'allant pas l'un sans
Joutre, bien que la menutention impligue le mouvement et le stockage
1'immobilité, les leux gont inlissociables, car n'importe quel. stockage

jébute et se termine par une manutention.

On s'apergoit vite ainsi qu'une organisation rationnelle
des stockages a une fonction tres importante et qu'elle constitue, en
réalit€ ou sein de 1'entreprise, la régulation naturelle entre la

proluction ¢t la consomnmation.

On ingiste sur le stockage car on attend de celui-ci :
- mne réluction des immobilisations,
- une nmeilleure utilisation Jes surfaces,
. une régulation le la proluction,
. une anélioration de la lidtribution,

. une pamutention plus ratiomnelle.

Bt 1la réalisation ¢ ces cing (5) importances citédes,
permettre la mise & la disposition du demandeur Jdu proluit lont il a
besoin dans les A8lais les plus courts et cecl avec l¢ ninioue 1'immobi-

ligations financiéres.

Sur la totalité du territoire netional les trois grandes
unités de production de ferrailles ne possédent que 10 Aép8ts inter-

wilayate.
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ERRO s Tiaret - Mascara - Sildi Bel Abbés -- Béchar
FRRC ¢ Alger -- Ghardala - Tigi Ouzou -- AIn Defla
ERRE s Conatantine - Sétif

Ces 2€pdts sont secondaires lits le pénétration et ont

une capacité moyenne unitaire de 15.000 tornes/an.

Ils jouent le r8le 1'un lieu le transit le la ferraille,

ils réceptionnent, puis acheninent celle-ci vers les 1ép8ts centraux.

Les 2épdts centraux ol s'effectucent le traitenent et le
conlitiomerent de la ferraille selon la qualité gont au nombre de guatre

(4). Ils permettent le traitement le 750.000 tonnes de ferraillos par an.

I1 g'agit des 1ép8ts centraux 1'El Haljar, Amnaba,

Reghaifa et Hagsi Aneur.

I1T.2.4 - Commerciglisation @

L'activité commerciale eat assurée par 1'exécution Jdoe
Jeux tAches principales, l'une est 1l’approvisiomnenent et 1'autre

1'écoulenent du proluit gqui est la vente.

. Lpprovisionnenent.
Quand la ferraille arrive au A6pdt elle est évaluée

aprés un tri, parce qu'il se trouve qu'on a un mélange et celui-ci doit
&tre vérifié 3 chayuc réception. Le prix est donné pour chague type de
rétal trouvd, trié puis pesd. Le prix cat fixé par la récupération et les
venleurs, I1 est A reppeler gue la ferraille ferreuse s'achéte sans
valeur aucune, car elle est cbtenue en général des sociétés nationales
qui, vu leurs productions de rebuts continuelles, et ne disposant pas
asseg 1'espace, recherchsent son éliminatior. lous Jomncns ci-aprés une

liste de jJueloues prix convenus entre l'entruprige ¢t les vendeurs.
al 1
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Iiste de prix convenus entre les Jeoux parties (Acheteur - Venleur) s

Matidre premitre Valsur en DA/tonne
- Perraille ferreuse Sana valoeur
- Fonte Sans valeur
— Aluniniun 750
~ Cuivre 2 000
- Pb 1 000
- Batteries 4
- Laiton 1 500
. — Radiateurs cuivres 1 500
E - Radiateurs mixtes 1 500
i -- Raliateurs fer 1 000
1




. Ventﬂ o

Cette tAche est l8finie par Jdeux ldifférentes formes @

¥ Sur le marché national.
. La vente en 1'état :
Elle se foit pour les matiéres qui ne subissent aucun traitement ni
conlitionnemcnt. La matidre revendus en 1'état est souvent destinée
3 un réemploi, 2lle n'est ni recyclable ni transformable, & titre
1'exerple @
.. le matérial de travaux publice et manutention (clarcks, bétonniéres,
noteurs réparables, =tc ...)
.. carcasgses dv véhicules, chassis pouvant &tre utile encore;

D.Q.Ghil'ln.fS, \.‘}tc LR

. La vente le la ferraille @
Le proluit récupéré cst vendu a2ux aciéries les grandes socidtés
nationales, aux fcnleries de Jeuxidme fusicn, et aux wnités le
transformation, privées ou appartement a 1'Etat. Les utilisateurs
gont alimentés par le centre de récupératicn le plus proche en

fenetion des régicns : Egt, Ouest ou Centre.

¥ Exportation.
De la méne manidre que sur le marché national, la vente a 1'exportaticn
le ferraille se fait pcur les métaux ferreux ¢t non ferreux, aux
entreprises &trangéres sur oppel d'offres émis par 1l'entreprise le
récupératicn.
L'écoulenent de la prolucticn des unités de récupération eat évalué

par entreprise.

. Récup-Centre @
Cette entreprisce destine 1'essentiel lde sa prolucticn (ferraille
ferreuse ot ncen) A 1'exportation, 90 % de sorties sont lestinées
3 1lexportation et 10 % gevlement au narchd naticnal. Ltobjectif
1: "Récup-Centre” ost le pouvoir experter 2 100 % en recherchant
comme but principal le faire rentrer des leviases, et ceci en portant
gsos offorts sur la ferraille ncon ferreuse; plug rentable et nieux

axportable.
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. Récup-Ouest :
Preaque toute la proluction est absorbée per la Scciété ACILOR, une
aciérie A gronds besoins. L'exportation qui ne se fait que pour les

nétaux non ferreux est peu importante.

. Récup-Est ¢
Lo mejorité de sa prcluction est ferreuse ot transmisec au complexe
E.{.S. 1'E1 Haljar. L'exportation de ses produits est tres limitde.
Tl est & rappeler qu'il faudra satisfaire au premisr plan le marché
national. Car une pénuric de matiires laissc parfois quelques unités
utilisatrices dane le besoin, veir m8oe sans activité pendant une
périole asser importante, ainsi le consommateur du produit fini
est touché. L'entreprise pallic A ce probléme avec une inmportation

pour pouvoir couvrir le 1éficit de la natisdre manguant:.

En ce qui concerne le prix 2¢ vente, il 3épenl lirectement du cours
international, ¢t ceci va dang 1'intérét de 1'entreprise car il y a
1'énormes variations permettant un libre choix du moment Je la vente
par rapport 3 1l'exportation, tanlis que sur le marché national la
vonte eat appropriée au morché courant qui dépend Ju colit e

récupération.

ITII.? - Moyeng utilisés :

I1T.3.1 - Moyens humaing @

T1ls représentent pres Je 40 % du potentiel de
1'unité principalement des chauffeurs, trieurs, nanutentionnaires et

convoyeurs, goit environ 1.600 cmplois.




28,

ITT.3.2 - Moyens matériels :

Dans le calre de la récupdration de la ferraille
les moyens de transport et manutention importants sont nécessaires. Ceci
g'explique par la lissénination Jdes sources e récupération et par le

voluniw, le poids Jlu proluit 3 tranaporter.

A titre 1'exenmple, un camion de 2,5 tonnes ne
peut chargerplus 1'une tonne; et par ailleurs,; aprés traitement et con-
Jitionnement la ferraille loit &tre livrde aux unités utilisatrices ou &

1'exportation.

Le tablwau ci-~Jdessous nous Jdonne un apergu sur

le parc Jde centres régionaux ¢ Centre, Est et Ouest.

Capacité théorigue de collecte :

e
Noyens e %ﬁhﬁ“wx\_ | Centre Est Ouest
transport R SR
Camions 49 37 Information
Grues 92 15 Rl
(6 nouvelles) obtenue

Leg parcs sont nettement inguffisants conmpte
term Jes objectifa de récupération i court terme, aurtout avec la décen-
tralisation de ltactivitd au niveau les 1€pdta secondaires lits le

pénétration créés 4 travers le territoire national.

Ctest pourguoi, il faut &quiper les unités Jde
récupdration le matériel aldjuat et performant supplémentaire pour lour
pertettre d'obtenir les objectifs cscomptés;, car la récupération eat

avant tout une question lJe moyens.
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ITI.4 -- Contraintes :

Fn réalité, 1'activité le la collecte n'est pas "un problene"
pais une foule Jdo contraintes que Tencontrent tous les récupérateurs 2

travers lz ronde.

Dans ce m3me contexte, la récupération au niveau national,
n'est pas épargnde, olle subit aussi ces contraintes qui sont liédes

surtout au stockage et A la mécormaigsance le l'activité elle-nlme.

L'autre contrainte subie par la récupération et qui n'est
pas les moindres, cst relative au désintéressement Ju public qui considérec
les ferrailles corme des léchets. Cleat en effet un probléme 1élicat,
gungible, ot tout d'aborl, il s'agit Je¢ promcuvoir 1'insteuration Jde
1tinformation en un mot "scngibiliser et éluguer” pour Jomner une neilleure

signification a4 la récupération.

Dtune autre part, le 1&veloppement lde l'activité et son
implantation dans les lifférentes régions lu pays sont conditionnés par
la mise 2 an disposition Jd: terrains, perticuliérement au niveau Jles
grenls centres de récupération, Alger, Oran ot Annaba, Jdevant permettre
1la réception de la ferraille en provenance Jles 1épdtes Jde pénétration de

1la région.

Adnei des véhicules de transport lourds loivent &tre égale-—

ment fournis pour le transfert les guantités conlditiommées de ferrailles.

4 la lumidre lde tout cela, on conatate que la fonction lo
récupération loit &tre organisée l: moyens natériels et humaing suffi-

gsantg ot adéguats.
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IV - RECYCLAGE ET TRANNSFORMATION -

llous avons vu qu'un matériaux n'était déchet que Jans la
negure ol son détenteur ne pouvait le valoriser. La maniire la plus
raldicale le supprimer un léchet semble donc bien de lui trouver une
utilisation. C'est toute la question Ju recyclage et le la transfor-

mation.

Cette préoccupation est au premier rang les problénmes
d'actualité ; d'ores ot 14ja des congrds internationaur lui sont
consacrés, signe que Jle nombreuses &tules et recherches sont entreprises

lang ce Jomaine.

I1 ne fauldrait pas croire pour autant qu'il s'agit Jo
quelque chose 1'entiérement nouveau. La nouveauté réaile dans lo
caractére industriel Jonné A cette activité et surtout 1'accent mis

aur son c8té 1'utilité publique.

Le termue de récupération eat trés général et recouvre das
opérations tres lifférentes, il signifie cssentiellerment la réinsertion
d'un objet ou 1'une matidre usagde dans les circuits économiques

Définigsant ainsi la récupératicn, il est nécessaire Je con-

naftre les &lénents qui forment 1'engenbl. le celle-ci.

-- Recyclage ¢
I1 inmpligue souvent Jes opérations de tri, Je¢ sélection A'un
déchet qui seront ensuite soumis A Jdes transformations qui n'en changsront
pas la nature profonde : reprise les nétaux ferreux ou non, Jes vieux

papiera, rechapage de pneunatigue, ete ...
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. Réutilisation 3
Dans cette opération il y a par contre possibilité le trouver
une utilisation entidrement nouvelle, non prévue par le fabricant primitif,

3 1'instar des pneus usagés transformés en semelles de chausaures.

Clest ainsi que des boues organiques peuvent servir d'aliments
du bétail que bien des cendres sont réutilisées dans les travaux publics
et un grand nombre Jde déchets brfllds pour en récupérsr la chaleur ou

simplement comme le bidon d'huile servant pour l'eau ou 1'e=sgence.

. Vglorisation ¢
Flle suppose une opération commerciale et un bilan financier
congécutife 2 dem traitements chimiques, thermiques ou autres. On parlera
1s valorisation lorsgu'une transformation conluira 3 une utilisation
plug ncble d'un produit Jonné. Comme clest le cas par exemple de la

fabrication Je briques ou de granulés solides A partir de cendres.

Deux formes de récupdration sont intégrées aux activités
Jea entreprises de récupération en Mlgérie. Cea leux formes sont
nettement 31ifférentes dans le sens ol l'une concerne les métaux non

ferreux et 1l'autre les nétaux ferreux.
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IV.1 - Recyclage des ferreux ¢

Apres traitement ot conlitionnement les produits récupérés
forreux gont lestinds aux usines utilisatrices. Ces Jernieres sont

productrices Je différents produits gidérurgiques aciers et fontes.

la ferraille ferreuse, récupérée suivra exactement le néne
schéma que le cycle de production normela et ne provoguera aucun chan-
gemant, au contraire elle est mieux acceptde car elle ne contient pas
les impuretées corme le minerai.

Et, pour obtenir la qualité du produit on a recours aux
analyses qui déterminent 1'addition ou 1'¢linination totale ou partielle
Atun &lément quelcongue existant dans le produit en question.

A titre llexemplae, les fontes ont ur pourcentage le carbonne
plus important que les aclers, le fer blanc loit avoir un pourcentage
on &tain, on remarque alors que c'est suivant la nature du nétal a
proluire que dépenl la qualité des nétaux ferreux récupérés. Celle-ci

réponl généralement aux exigences aidérurgiques.

IV.2 - Transformation Ju plomb 3

En Algérie, les proluits récupérés en métaux non ferreux ne
subissent jusqu'a présent aucune transformation, gouf pour le plomb.
Leur transformation n'est pas faite par faute le moycns technologiques
ot matéricls qui permettent 1'installation le cette activité, c'est la
raison pour laguells la najorités des produits non ferreux sont Jestinés

3 1'exportation.

Corme exerple de transformation, nous prendrons calle du
plomb effectude par 1'Unité le trangformation S.A.M.A.B.A.
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Catte sctivité est scindée en plusieurs phases qui lui sont
spécifiques :
. collecte ot approvisionnement
- transformation
- proluction et commercialisation

- 1éveloppement ot perspectives.

IV.2.a -- Collecte ¢t approvisionnement s

Le plomb 3 récupérer se trouve comne rebut chez les
entreprises nationales (parcs et atelicrs de paintenance). On cite parmi
elles, SONEIEC Je Oued Smar qui fabrique les accurulateurs en plomb, les
ferrailleurs A partir les véhicules réfornés, la collecte des privés qui
sont spécialisés pour ce genre de ranassage et enfin 1'appui epporté par

leg entreprises Jle récupération des trois régions.

Le plomb récupérable se présente comme suit 3
_ les batteries de véhicules qui ne sont plus utilisées 3 leur fin, seront
casades pour obtenir les plaques de plomb et leurs connections ;

- les plagues accus faisceaux qui viennent Jdes accunulateurs industriels

L1

- 1a crasse de plomb (Scume de plomb de prenisre fugion) et les plombs
J'inprimeries usée ;
— léchets des tuyaux le plomb et leurs chutes obtenus le chez les

ontreprises fabricants les tuyaux dtalimentation en eau, gaz ot autre? .o.

Cotte collecte est assurde par les moyens matériels
ot humains appartenant 3 "Récup-Centre", car elle 18penl lirectement Je

celle-ci.

L'approvisionnement n'est pas facile corme on peut
1¢ croire, ce proluit étant treés Jemanlé par beaucoup J'unités le fabri-
cation utilisatrices de plonb. D'od une concurrenc: importante sur le
marchd et une entreprise 1'état ne peut s'aligner avec unc entreprise

privée on matidre de prix surtout.



54.

IV.2.b -~ Transformation :

A partir des Jdéchets plomb récupérda on obtient
plusieurs produits gqui leviennent pmatidre prenidre 3 leur tour, tels
que &

- le plomb Jur ou antimoinieux
.- le plomb 1'inprimerie

- la plomb soudure étain

— le plomb doux

- le plomb laniné.

On arrive A obtenir ces proluits suivants Jes

procédés gpdcifiques A chaque type Je proluit 3 réaliser.

. Plomb antimoinieux, d'imprinerie et de soulur=2 fiomt
Les plagues accugs st les crasses ne pouvant fondre gu'a une tenmpérature
Slevée il est indispensable de leur faire subir une nrfduction”.
Tls sont introduits lans un four & réluction appelé four sten et on
ajoute du charbon et lu carbonate de soude 3 une tenpérature de 1200°C.
Les déchets le plonb cités fonlent et séjourncnt pendant quatre heures
(4) 3¢ temps. On obtient un plomb parafiné eppelé "Plomb d'oeuvre" c'est
1a prenidre &tape. A la seconls étapa le plomb dioeuvre est un proluit
qui Joit subir un affinage dans un chaudron & 400°C seulcnent.
Cet affinage est caractérisé par trois opérations permettant d'obtenir

un plomb plus ou moinsg pur a 99,99 %,

5 - Déouivras. ¢
Stintéresse 3 1'é€limination Iu cuivre présent dans le plomb A'oeuvre,
on utilise pour cela lu soufre ; lans un chaulron de 15 t on ajoute 10 kg

le soufre et ceci 3 une température entre 120 et 150°C.
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b - Désétamage @

IL'$limination ¢ 1! sain présent lans le plomb 1'ocuvre se falt a
1'aide 1'un apport de litrate de Soude. Un précipite de couleur blan-
chf%re se forme ot monte A la surfoce qu'on enléve par raclage. Ltopération

gleffoctue 2 une tempdrature de 200°C.

¢ - Dézingage s

Cleat l¢ sel marin qui est utilisé pour 1'élimination du zinc présent
lans le plomb 1'oeuvre, Je la méme maniire on procdle a un raclage car
we Scune se forme en surfaoce, 1l'opération se fait & unc tenpérature le
250 3 300°C,

Clest trols opérations effectudes puis vérifides
théoriquenent 3 1l'aide les analyses indiquants lcurs présences. Si 1'un
los nétaux cst toujours présent lans le plomb, on refait 1'opération
qui 1ui est lestinée jusqu'd son élinmination. Des traces présentea ne

gont pas inmportantes.

Quand les résultats voulus sont obtenus une autre
analyase pour l'antinmoine s'avere nécessaire. On détermine le pourcentage
prégent dans le plomb puis on ajoute le 1ifférence annoncée pour obtenir
le plomb dur ou antimoinieux. Il est réalisé selon lo denmande, le plomb

Iur peu contenir 3 % ou 5 % 1'antinoine.

Pour avoir le plonb 1'imprimerie, compe pour le
plomb dur une analyse pour 1'antimoine egt ndcegsaire, mais celui-ci
contient s
—~ 84 % de plonb 1'oeuvre
- 12 % d'antinoine
- 4% 1'étain.



26

Tanlis que le plomb le soulurc étain est obtenu en
troig qualités différentes suivant la denande. Cette qualité est fonction

lu pourcentage 1'étain présent lans le plonmb.

1 . 67 % 2e plomb l'ocuvre + 33 % 1'&tain
2 e 7O % n n + 30 % n
3 .. 73 % n n + 27 % "

. Le plomb doux ot laminé.

Tls sont le ndme proluit sauf que le prenier est
en lingote et l'autre en t8les. Ce produit egt obtenu & partir de
1léchets le tuyaux plomb et ces connections le batteries ou accurmulateurs
inlustriels qui seront introluits lircctement dans le chaudron. Ils ne
gubiront pas le réluction car ils fondent & une tenpdérature noina le
400°C. Apres la coulde et le refroilissenent du plomb on a des lingota
qui représente le plomb Jdoux, ot 3 1'aide A'un laninoir on obtient
Jeg tdles 1'épaisscur voulue suivant la Jemanle. Géndralement on utilise
Jes toles Je 2 rm 1'épaisscur sur une lergeur de 50 cn et longueur de

1-2 npetres.

IV.2.c — Commercialigation ¢

Leg proluite réalisés par 1'unité le transformation le
plemb &tant une matiére premidre pour les utilisateurs, 1'écoulement des

proluits on st facile.

Ces proluits ntont qu'une seule lestination, le maxrché
national, car il a'agit ¢ satisfaire lee besoins le celui-ei, il n'y

aura pas 1'exportation tant que le narch$ national n'evst pas saturé.

Pour gorler la stabilité lu marché national, 1'unité
o le moncpole lus matidres lites "obles", toels que le plomb, 1l'atinoine

ot 1'étain, suivant la conjoncture Jormé&e. Liunité de tranaformation doit
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agir pour résoulre le probléma rencontré lans le cas 1'une pénuric jui
est presgue la seule nenace de cette entreprise, souvent clle est otligée
le combler le déficit par 1'import Je matitres premiéressous forme Jo
lingote d¢ plomb premidre fusion, ainsi que les matidres consormables
ndcessaires 3 la proluction telle que le carbonate le souls et la terrs=

réfractaire.

Leg chiffres d'affaires réalisés por 1'unité de
transformation indiquent une situation dconomique acceptable nalgré
les lifférentes fluctuations et avariations que connait la proluction.

Ceux-ci gont les suivants :

CAHT 1981 =  9.547.032,40 DA
m 1982 = 9.103.314,76 DA
m 1983 = 15.268.565,78 DA
n 1984% = 16.970.772,68 Di

L'achat gleffoctue sur appel 1'offres international
conlitionné par le choix le qualité exigée, les prix et surtout les
d8lais. Ce Jernier est déterminant pour la proluction qui loit couvrir
le parchd on temps normals. Le cas d'une pléthore ne sa'est jomais

annoncé malheureuschent.

¥CAHT 3 fin Septembre 1984

1 chiffre 1'affaire hors taxes.
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IV.2.1 -- Perspectives 3

Le développement le 1'unité l¢ transformation s!étale
sur trois (3) axes touchant 1'intérdt ¢t lu personnel et celui le la

production.

- fsnénagement N
Pour agsurer la bonne santé les travailleurs ¢t la bonne ambiance de

travail, 1'unité prenl en charge certaines réolisations, nous citons ce

qui o été 16cidé A cat eoffet :

~ un lépoussiéreur (en réalisation)
- locaux sanitaires
- cantine ¢t vegtiaires

- andnagenent l'un parc

- Production ¢

L'idée 1'augmenter la proluctionn'est pas omise Jdans le développenent
le 1'unité. Pour augmenter la capacité de proluction il fauldra nettre
ent parche le four Demy qui n'a pas comnu Je fonctiomnmement Jdepuis
1'annéde 1974 et le chaudron ayant unc capacité le 25 tonnes, caette
solution pouvant &tre oppliquéc imméliatement apportera beaucoup a la
proluction. Le terrain guloccupe actuellement 1'unité de transformation

Jde plomb, incite A avoir une vision pour son extension.

Une étulde a été effectude sur une ingtallation le transformation
les cuivreux dans le caldre Jdu prolongement Jde 1l'unité. Avoir une instal--
lation du transformation des cuivreur rapportera 3 l'unité le nouvelles
entrées. Augai est prévue une installation pour le Jlésétamage les fers

blancs, naia celle-ci reste toujours une perspective proviaoire.

I1 fauldra accentuer toute force pour les cuivreux puisque

1'¢étule est 18ja préte.
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V - DEVELOPPEMENT, RECOMMANDATIONS ET PROPOSITIONS -

I1 ne serait pas réaliste de croire qu'on peut établir une
régle générale applicable & toutes les industries et toutes les usines
ayant des productions semblables. Il semble préférable d'examiner des
cas particuliers et essayer d'en généraliser par analogie les soluticns

appliguées.

On distingue alors naftre certairs. axes importants & dévelop-

per pour la récupération s

La décentralisation s
Le décentralisation de l'activité de récupération a donné
naissance X un réseau de Aépdts centraux et dépdts de pénétration

(ou secondaire) & travers le territoire national.

Les dépdts secondaires permettrons la création de réflexes
de récupération et de minimiser le gaspillage de cette matidre e¢n
attendant les structures définitives A savoir : aires de stockage,

équipements de compactage, moyens de transport.

Organisation des circuits s

A la suite de la décentralisation de l'activité de la récupé-
ration, il s'avire ndcessaire de porter un changement aux circuits de
collecte déja existants afin de répondre aux objectifs fixés par la

stratégie mise en oeuvre. Ainsi, une organisation des circuits homogeénes
allant des plus gros fournisseurs au plus petit doit se réaliser, A ce
niveau, il est tenu compte de toute la mesure du pogsible des coﬁtraintus
relatives 3 la distance, la fluidité de la circulation et les horaires

Atenldvenment exigdés par les fournisseurs.
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es derniers étant pour la plupart des propres clients de la
S.N.S. et par conséquent facilement cernés. Une fecis le terrain bien
préparé, le recensement des disponibilités est relativement aisé., Il
est alors traduit en nombre de voyages i réaliser par chaque véhicule
et en la nature du produit a charger a savoir métaux ferreux ou non

ferreux et du mode d'emballage.

Les fournisseurs et le participation du secteur privé s
L'un des points forts de la stratégie de récupération constitue

la part accordde au secteur privé. Il est souhaitable que les fournisseurs
privés s'activent surtout dans les secteurs ou les régions ou l'entreprise
nationale n'est pas implantée, Cela permettra de couvrir l'ensemble du

territoire naticnal.

Dlun autre cdté, les responsables de la S.N.S. accordent a tous
les récupérateurs des agréments et s'engageront 3 les équiper de natériels

adéquats et perfcrmants dans la mesure du possible.

TUne telle étude cuvre un  herizon nouveau et prometteur pour
1tavenir de la récupdration et certainement un pas géant sera fait dans
la voie de l'expansion du réseau de la collecte, de la résolution de

plusieurs problimes et de la maiftrise des contraintes de 1'envircnnement.

V.1 - Au niveau de la collecte @

Pour assurer 1'approvisiomnement des dép8ts de récupération de
ferrailles, il faudra s'intéresser 2 la base de cette activité qui est
la collecte, car sans cela la récupération sera pour ainsi dire handicapée.
L'amé&lioration de la collecte est nécessaire et a cet effet nous propo-
gsercns Jde promouveir la récupération cbligatcire qui pourra répondre aux

exigences voulues.
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V.l.a — La récupération obligatoire :

Celle-ci s'effectue & partir de moyens simples, clas-
siques et foncticnnent de fagen routiniére apres ll'installation des

circuits et moyens alaptds aux conditicns exigées par le fournisseur.

Lorsque ce dernier est important, tel gque SN Métal ou

bien S.N.S. (gros tubes), il existe trois formes pcssibles s

¥* Location par la récupération d'un dépdt a cté du
lieu de production dispcsant dtun équipement de manutenticn (venant de

stockage intermédiaire).

#* Organisation par la récupération de la collecte a
1tintérieur du lieu de production par 1l'installation de l'équipement

de conditiomnement y compris son personnel.

% La récupdration laisse des containers de capacité
dépendant de la producticn de rebut, sur le lieu du producteur et procéde
a4 leur enlévement selon un calendrier arr&té par les deux parties en

fonction du débit du preducteur.

Cette formule de ccllecte va dans le sens a mettre le

fournisseur & l'aise en lul dvitant des investissements.

La récupération obligatcire ccnstitue la source essen—
tielle au niveau national car les producteurs de ferrailles sont facilcment
cernég, Par conséquent une organisaticn simple des circuits et un recense-
ment de tous les fournisseurs permettront de collecter une guantité
importante de bomne qualité. Il reste, néanmoins 3 convaincre tous les
producteurs au niveau des petites fonderies, fabriques et artisants, a
participer 2 la récupératicn ¢t dlaccepter un compromis pour éviter le
gaspillage de cette matidre premidre. L'opération va dans le sens d'amélio-
rer la collecte & l'échelle natiocnale. Celle-ci est réalisable si on
lénmarre A partir d'une base sclide yui se détermine en un accord entre

fournisseurs-utilisateurs.
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Cotte forme est lo souhait de toute la fonction de
récupération dans le scuci de mettre fin au gaspillage des ressources.
Dioh la nécessité de penser & une législation servant de support A la

récupératicn pour concrétiser les objectifs de ces actions.

On pense aussi & pronouvoir & long terme 22 ricupéra-

tion volontaire qui elle aussi est un apport important A la récupération.

V.1.b = La récupératicn volontaire

Dans le premier type, on a vu qu'il stagissait d'une
gtruc%ure de récupdraticn telle que celle de la S.N.S. "Récup-Centre,
Oucst ot Fst" il en est autrement pour la collecte volontaire, qui en
raison Jdu nombre trés important de fournisseurs exige des mcyens excep-
tiommels ¢t une organisation telle gu'il est impossible de 1l'envisager

gans le concours des collectivités locales.

Cette nouvelle forme de collecte ne doit &tre envisagde
qu'aprds la maltrise totale de la récupération obligatoire et ce pour
&viter toute dispersion d'effcrt d'autant que la ferraille issue de la
collecte volcntaire est de qualité pauvre ct a besoin A'&tre traitée au

plus raticnnel.

La collecte de cette source exige un effcrt 4'crganisa-
tion et un esprit dtinitiative en vue Je mctiver, stimuler, organiser et

surtout rentabiliser cette collecte 3 ce niveau.

La récupération volontaire est tributaire de problémes
psychologiques et organisaticrnels nécessitant d'énormes investissements.
D'abecrd, il faut informer, sensibiliser pour chasser les préjugés lu
public conscmmateury surtcut lans les pays en voic Je développement ou la

récupératicn ntest pas enccre connue.
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Donc, vu les difficultés que pose la récupération par
une acticn volentaire, il est sage ot nécessaire de s'orienter vers la
récupération cbligatoire véritable source de ferraille pour le mcment en

Algérie, sans pour cutant la négliger et de penser 3 mettre en perspective.

V.l.c = A propos de la ferraille qui peut Stre récupérée des

crdures ménageres $

On peut dire gue la ferraille constitue le matériau le
plus couramment et le plus facilement récupéré i partir des résidus urbains

tels qu'ils sont classiquement collectés.

I1 v a & cela Jeux raisons principales @

_ les déchets métalliques ferreux sont éminement recy-
clables. Le ferrailleur ne représente-t-il pas 1'image méme du récupérateur *

- leur propriété magnétique permet une géparation facile
qui peut et quelquefois méme, qui Jdoit &tre associde aux procédés de trai-
tement des ordurcs ménagéres. Ceci explique, avec leur faible densité en

vrac, que la ccllecte sélective n'a pas 3 Stre envisagée pour la ferraille.

Par contre, certaines ccntraintes ne permettaient pas
jusgqu'a présent de valoriser au mieux ces ferrailles méme guand elles
&taient extraites au cours du traitement. Les principales contraintes
dtaient les suivantes

— forte dispersion de la production j

- quantités récupérées faibles dans les usines de
capacité souvent insuffisante ;

- cofites de transports ;

- qualité insuffisante due 3 la présence d'impuretés
externes (mAchefers, matidres organiques) et d'impuretés de constitution
(étain de fer blanc principalement), ce qui rend les utilisateurs potentiels
réticents, et sur le plan technique, le fer blanc gui représente environ
80 % des ferrailles des ordures ménageéres 3 subi une évolution récente gui,

par diminution de quantités d'étain, le rend de plus en plus recyclable.



- Les ferrzilles des ordures ménagéres.

Ncus ne citons que pour mémoires les monstres et
objets encombrants dont beauccup sont, au moins en partie, métalligues et
gqui font 1'objet de collectes spéciales, ils sont soit mis en décharge,
goit récupérés par les ferrailleurs. Pour les appareils électro-ménagers
en particulier livers autres £léments que le fer peuvent &tre intéressants
(moteurs électriques, etc ...). Dans le cas cepenlant oh ils sont déchi-
quetés Jdans les usines avant incinération, par exemple, on les retrouvera
dans les crdures ménageres. Celles-ci econtiennent en moyenne nationale

de 2,5 & 3 % de ferraille.

La granle majorité provient des emballages en fer
blanc, celui-ci représentant donc 2 a 2,5 % de la masse des ordures. Le
reste est constitué de ferrailles diverses dont certaines peuvent &tre

assez massives (pidces mécaniques).

- La séparation des ferrailles.

Ltextraction des ferrailles des cordurea ménagéres se
pratigue le fagon classique dans les usines de compostage ou incinération,

I1 existe trois types Jd'appareils utilisés :

. La poulie magnétique. C'est la poulie de t8te des

bandes transporteuses qui est équipée d'un aimant.

. Le tambour magnétigque. C'est un tambour avec aimant
gui est placé goit dans la chute des produits, scoit au-dessus et a la

jetée 1'une bande transporteuse.

. L'overband, il est composé d'un aimant placé entre
les Jdeux brins d'une bande tournant & grande vitesse, le tout étant placé
au-dessus de lz bande transportant le produit & trier.

Les aimants employés sont soit des aimants permanents scit des électro-

aimants.
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Nous n'entrons pas d'avantage dans la technique qui
n'est pas 1'objet de ce chapitre, mais on peut dire que le choix lde
1'appareil idéal doit &tre fait en fonction du type de traitement et
Jdu but recherché. Dans certains cas la combinaison de plusieurs appareils

peut 8tre nécessaire,

- Les études et recherches récentes sur le recyclage

du fer blgnc.

Malgré les inconvénients dfis & la présemce de 1'étain,

et & la fois pour des raisons techniques (liées au développement de la
coulée continue) et économiques (pour réluire le cofit des matidres
premidres). Les métallurgistes se sont récemment penchés gur les possi-
bilités de recyclage des ferrailles étamées dans les convertisseurs

d'acierie.

En effet, si les ferrailles d'incinération étaient
couramment utilisées en mélange avec l'autres ferrailles pour la
fabrication de fontes courantes (fontes grises) ol 1l'on retrouvait des
teneurs en étain de l'ordre de 0,05 %, l'utilisation en aciéries s'avérait

délicate.

Des études on cependant montré gqu'il devient économique
et métallurgiquement possible d'enfourner des ferrailles étamées et de
contrdler la teneur en étain de 1l'acier couléd, ainsi dans une marche 2
240 kg le ferrailles par tomme d'acier, on peut consommer presgue 31 kg
de ferrailles étamées d'un type courant (0,3 % d'étain) par tonne d'acier
en maintenant la teneur en étain de l'acier coulé inférieure 2 0,015 %.

Si une telle marche était adoptée par les producteurs d'acier doux, elle

permettrait de recycler tout le fer blanc utilisé. (T.S.N.) P. Giloux.
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V.1.d — Organisation de la collecte :

On propose l'organisation d'une collecte qui pourra
&tre rentabilisé éventuellement est celle que l'on apprelera la "chaine
de récupération"., C'est une profession formant une chaine dont les
maillons dépendent les uns des autres et qui achemine les rebuts ferrailles
vers les centres Jlu consommation. Cette chafne de collecte de préparation
et d'acheminement de la mati®re, est trés hiérarchisée et pour la décrire

on prend souvent, en fait, 1'image d'une pyramide.

De trés nombreux ranasseurs, qui peuvent &tre importants,
collectent et livrent & des "demi-grossistes", qui assurent une préparation
des matitres. Ces demi-grossistes alimentent des "grossistes" qui concen-
trent d'énormes tonnages et négocient leurs livraisons avec les usines
consommatrices. Tel est du moins le schéma grossier de la description de

la collecte gu'on propose.

Le réalité est bien plus complexe et varie selon les
régimes de collecte, la proximité des lieux de consommation etc ...
En particulier, la distinction entre Jemi-grossiste et grossiste est
parfois difficile & dAéfinir. Il ne faut dans ce cas omettre la grande

participation du secteur privé.

Nous proposonsg en amnexe la définition de chaque secteur

avec le schéma de la chafne proposée (Fig. n° 2).
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V.2 — Au niveau de la production et ses moyens :

L'augnentation de la production va avec la modernisation des
capecités d'intervention destinées & la satisfaction des besoins demandés

tels que :
- avoir une station d'oxycoupage dans chaque centre lde traitement,

- avoir Jes presses cisailles et presses de puissances allant de
700 & 150C tornes 3

- des ponts roulants de tornnage important (40 tomnes par exemple )

pour la manutention j

- Jdes presses mobiles gui conditionneront les carcasses de
voitures et bouteilles en fontes qui sont souvent a des

endroits trés éparses.

La production prévue pour 1l'amnée 1985 demande un support non
geulement des moyens matériels mais aussi des moyens humains et 1'espace
qui pourra les accueillir. Ce qui nous raméne a suggérer 1l'augmentation
de 1l'effectif actuel qui devra assurer cette thche et 1l'espace qui doit

satisfaire les besoins escomptés, qui se définira comme suit :
- Dépdts centraux,

- Dép8dts secondaires (leur nombre sera défini par région et

sera zussi tributaire du développement de ces régions),

— Dépdts spécifiques (1iée A des activités avec importants
déchets).

% Les 14pdts centraux doivent &tre équipés de moyens lde traitement et avoir

une guperficie de 10 2 15 ha.

% Tes 1épdts secondaires : seront lotés Jde moyens de traitement moindre
et feront appel aux Aépdts centraux. Leur surface devra se situer
entre guatre (04) et six (06) ha.
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% Lea Aépdts spécifigues seront Jotés de moyens propres aux traitements
des produits dont ils auront la charge. Leur surface sera fonction du

volume de oes produits.

Les moyens de traitement devront respecter les exigences de plus
en plus contraignantes des consormateurs (sidérurgie, fonderie, etc i)
et 8tre puissants pour limiter une maintenance délicate et onéreuse a

long terme.

Le transport qui est 1ié &troitement & la production est jusque
13 assuré par des moyens existants ne répondant pas totalement aux
besoins et la menutention qui est une fonction obligatoire pour stocker,
acheter ou vendre, est assurée par des grues et clarks. (Chaque région
posséde des moyens qui sont indiqués en /nnexe (voir tableau n° 1 et 2)

sauf pour "Récup-Oran").

L cet effet, nous proposerons le transport par voie ferrée des
produits finis et pour ce, chaque dépdt devra impérativement &tre situé

4 proximité du rail.

Enfin, nous dirons aussi que les unités de traitement seront
congues et dimensionnées en fonction du produit et des possibilités du
marché. Les produits finis issus de ces unités seront des produits nobles

% cofit élevé permettant de résorber les déficits de la récupération.



V.3 ~ Domaineg d'intervention :

Vinistéres du Commerce et des Finances

I'intéressement du secteur privé dans l'activité de la récupération
repose sur 1l'assistance que doivent lui porter les structures concernées,
particulidrement dans 1l'acquisition d'équipements nécegsaires d'un cdté et

de 1'autre par des incitations fiscales.

Ainsi un prix unitaire juste et durable devra 8tre fixé et appli-
qué au niveau national ce qui mettra les récupérateurs en confiance sur le

plan de la rentabilité de leurs actions.

Ces deux Ministires auront & établir la réglementation de 1'achat
et de la vente des matidres industrielles le récupération ; ainsi qu'une

réglementation propre & la profession.

Ministire de la Planification et de 1!'/iménagement du Territoire :

le MPAT devra favoriser et inciter tout projet de récupération
de matitres recyclables et Jdoit tenir compte des progres importants enre—
gistrés dans ce Jomaine, tant sur le plan dv recyclage que sur celui des
techmiques de récupération. Et par conséquent, un investisgement dans une
activité de récupération contribue automatiquement a la protection de

1'environnement &  1'indépendance économigue.

Tnterventions des autres structures de 1'Etat :

T1 est &vident que cette politigue 1'intérét national ne pourrait
8tre mende 3 bien sans le concours des autorités de tutelles qui doivent
intervenir pour favoriser le développement de toute activité de récupération.
I1 s'agit des Ministdres des Industries Lourdes, du Commerce, Jde la Plani-

fication et Jde 1l'iménagement Ju Territoire.
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La fonction de récupération nécessite des efforts a consentir,
notemment les pr&ts et cela pour améliorer les opérations de tri, de
stockage et de trangport de la ferraille. Mais jusgu'a présent il n'y a
pas eu de collaboration effective Jde la part des structures de 1'Etat

gqui sans elles, la récupération sera vainc, .

Les Ministéres Jde tutelles et particuliZrement celui des
Industries Lourdes, du Commerce et de la Planification dont les tAches
sont considérables, ont besoin de la récupération et ils voudront et
saguront l'utiliser si elle se montre dynamigue et ingénieuse Jdans les
initiatives gqutelle doit proposer aux services intéressés, Ceux-ci, gqui
disposent Jde crédits, peuvent donner l'espoir a4 la récupération de se
doter de moyens nécessaires, plus particuliérement pour le fonctionnement
des organisations gqu'elle aura mises sur pied ; et lui apporter une aide

efficace et un appui moral sérieux.

Nécessité d'un cadre reglementaire 3

Compte tenu de 1l'ampleur de l'opération, la S.N.S3. doit
g'appuyer sur un cadre réglementaire qui d'une part, servirait & la
prise de conscience de la valeur économique des rebuts ferrailles et
d'autres part constituerait le support devant lui permettre de mener 2

bien sa politigue de récupération et de recyclage.

Ce cadre réglementaire peut se résumer ainsi :

1 — Ia ferraille doit &tre traitée en tant que telle et non
comme des déchets., Et par conséquent, il faut la considérer comme une
matiére premiére essentielle et comme une ressource nationale indispen-—

sable pour l'industrie de la gidérurgie en Algérie.
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2 — Le ramassage de la ferraille et déchets doit &tre obligatoire.

3 — L'Ftat devrait d'une part décider que la ferraille soit
d'une manidre convenable, séparée des ordures ménageres, d'autre part
contribuer A ce que les municipalités se chargent & des prix acceptables,
du transport de la ferraille des lieux de collecte jusqu'au centre de

conditionnement.

En plus nous voulons apporter quelques recommandations qui
pourront définir des r&zles générales pour 1'activité et permettant

éventucllement le bon développement de 1'cntreprise de récupération.

— Inventaire des déchets 3
T1 est évident que le tri est difficile et qu'un pourcentage
se trouve souillé par la présence d'autres déchets, ce qui implique
gu'un inventaire est difficilement réalisable et prends beaucoup de
temps j mais, son importance s'impose car il permettra de connaitre les
quantités réelles récupérables et leurs qualité. Par conséquent, toutes
installations de récupération sera dimensionnéeset congucs en fonction

des chiffrcs donnés et donc avoir un investissement optimalce.

— Information ¢t sensibilisation @
Cotte action cst facile A réaliser ct peu apporter beaucoup
3 1'activit¢ de réecupération. La diffusion le plus largement possible
des informations techniques et économiques concernant l'activit inter—
resscront s@rement lc public ct les industriels. Lt'information ¢tant
entreprise par l'aide des mass medias touchera lc public et les industries

au niveau résional et national.
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Bt, la prise de conscicnce du public qui cst une sensibili-
sation fera que le déchct devient & ses ycux unc matidre premiére, de
1a lc taux de récupération pourra conmnaftre unc augmentation. Tandis
quc pour le secteur industricl sa prise de conscience scra arpuyéc par
une action de la récupération qui n'est autre gque la récupération

obligatoirc.

-~ Législation @

I1 est préférable que toutes les actions entreprises par
la récupération aient un support qui mettera cn confiance 1'activité
m€me et le respect de sos actions. On pense alors qu'lune législation
7lobale soit mise en ocuvre pour pouvoir avoir un compte certain ct

meilleure sestion de l'entreprisce On suggére par excmple 3

« Des contrats entre les decux parties : récupération ct

fournisseurs ;

o Officialisation de la collccte obligntoirec.

— Amélioration des conditions de travail
On sait tous les ouvricrs de la récupération sont soumis 2
des risques de blessurcs, dc maladies, salissurcs et autres ...
Cn devrait penser au tableau de 1'hyzidne industricllc dressé par le
Ministere de la Santé qui protége la santé du travaillcur. Dans

1'immédint on peut réaliser :

e Une infirmeric permanente durant les heurce de travail
dotée d'équipements de premiers secours j

« Les vestiaires

» Habillement : combinaisons, gants, soulicrs dc séeurité,
masgucs pour ccux gui sont & 1'unite€ dc transformation
dc plomb, ctc ses

e Apprendre aux nouveaux et méme les ancicns les risgues

d'infections et blessures a ¢éviter.
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La meillcurc documcntation et différentes projections
d'activités pour la récuperation ne peuvent &tre organisé s'il nly
a pas un organisme qui permet une coordination des travaux cntre la
récupération ¢t les fournisscurs, ct s'ocoupcront du développement de
ce secteur, nous constatons la nécessité d'unc création d'un centre
national de récupération des déchets. Celui-ci aura pour objcts de
promouvoir et développer a4 partir dcs ressources nationalcs j de
chercher une mcillcure harmonie cntrc lce fournisscurs, la récupcration
¢t los industrics utilisatrices des vieilles matidres § dlaccroitre
la consommation des ferrailles clest—a—dire d'augmenter la collccte ct
développer un marché micuxmattrisé. Tel est le but de la création d'un

centre national de récuplration.

V.l - Perspectives globales 3

A cet cffet, les travaux lancés dans le cadre du dévcloppement
deo 1'activité de récupération ont porté sur 1l'estimation des possibilités
du marché national concernant les produits métalliques et non métalliques

jusqulen 1990. Cettc étude devra instamment Ctre réactualisée.

Llobjectif est de doter 1tentreprise de moyens qui lui permet-—

tront d'assumer pleinement ct en tous tcmps sa fonction gui est dec 3

— satisfairc par sa propre production ou par importation la
demande dcs Entreprises Nationales, en produits relevant de son activité
oréés A travers les Wilayates un réseau de dépBts qui permettront lc

ramassagce ¢t lc traitcment ;

- réaliser en aval do la récuplration, des unités de transfor-
mation de produits réeupéres ct intércssant les non ferreux (plomb, cuivre,
aluminium, etc oeo)e Nous rappelons qu'unc unité de transformation de

plomb cxiste dé€jae
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VI - SITUATION ECONOMIQUE -

La contribution de la profession de la récupération i 1'appro-
visicnnement Je 1'Algérie en matidre premiére est capitable pour nombre

d'entres elles.

.\ présent elle n'assure pas pour une grosse part des tcnnages,
la collecte de résidus métalliques auprds des sources parfois tres

dparses, mais en étant cptimiste elle arrivera sfirement & le faire.

Aussi, quoique cette profession reste méccnnue du grand public

elle représente un secteur important de l'activité économique du pays.

Pour prendre exemple et pour fixer les idées, la récupération
o réalisé des chiffres dtaffaires considérables et des rentrées en devises
non négligeables. Elle emploie 1,600 - 1.700 persommes ; 650,000 tonnes
Jde ferraille ont ainsi &été traitées en 1984 qui autrement auraient rejoint

necs décharges.

Ci-desgous les chiffres 1'affaires réalisés par la "Récup-Centre"

et scn unité de trensformation de plomb.

Dans ce tableau, on note une augmentation continue des chiffres
d'affaires réalisds pendant cing années, implicuont une élévation du taux
de récupération de la ferraille. Cette &lévation qui est due principalement
3 1'action des forces économiques et en particulier & la pression qu'une
rapide augmentation de la Jdemande de ferraille exerce sur les ressources

en minerais dispcnibles.
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T1 est difficile de comparer les résultats financiers obtenus,
car les quantités traitées annuellement sont tres différentes. Les con-
ditions de commercialisation locales sont fonction du dynanisme et de
1'organisation de la récupération et de la proximité des usines utili-

satrices.

Vu le manque de donndes on ne peut s'étaler plus sur ce
chapitre qui peut renforcer le développement de 1tactivité de récupéra-

tion, car aucune étude n'a été entreprise pour ce gecteur important.

Aussi, il est certain qutun prix jugé inférieur au prix devant
8tre fixé pour la vente rentabilisante réduirait 3 néant 1'intérét de
1topération et qu'une réduction de personnel conduirait 34 une réduction
de la récupération aux catégorics les plus faciles. Ltopération de tri
% titre d'cxemple n'est pas mécanisée parce que difficile, aussi la charge

de main-dloeuvre est de cing fois supérieure aux amortissements.
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~ (ONCLUSION -

Les quelques chapitres précédentsont donné des analyses qui ne sont
pas compldtes, celles—ci doivent &tre complétées par les analyses régio-
nales qui, regroupées, constitueraient la documentation nationale sur ces

problémes.

‘n peut cependant en Aégager Aéjd quelques tendances, dont
1tincertitude dépend plus des objectifs généraux visés 3 amélioration de
1 tenvirommenent, rentabilité, écononie 2 1'importation, rapidité de

réalisation.

T1 est certain que notre type de civilisation exige pour son
maintien, la réintégration systématique des déchets dans les circuits
dtusage. Le langoge a 2é3ja noté cette obligation : les "ordures" d'hier
sont les "déchets" d'aujourd'hui, les tyines" deviennent les "contres

archéologiques™.

La récupération est un centre privilégié pour le transfert de
techniques entre les professions. Economiquement indispensable, elle

peut devenir un facteur de progrées industriel efficace.

Le chomp dtaction des techniques de récupération n'a pas encore

&té totalement exploité.

Les techniciens y sont appelés & traiter des problémes divers
nmettant oen jeu plusieurs gammes Jde procédés, pour 1'apélioration de
1taction de récupération gqui comnait jusqu'd présent une situation incer—

taine vis-a-vis de ses différentes opérations entreprises.
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Nous pensons que pour développer l'activité de récupération il
est indispensable de se pencher sur son évclution technique, celle-ci

pourra se maltriser en trois points essentiels.,

a - Au traitement final de la ferraille par recherche du circult
Je recyclage le plus court possible (voir Chapitre IT - limite de récupé-
ration) ; cela pourra 8tre obtenu par un tri soigné et des opérations de
préparation au recyclage élaborés, voire mdme une modification du cycle

normal de fabrication & partir de matériaux neufs.

b - Aux centrcs de récupdraticn et des Aéplts de transit par
création de moyens demandant de plus faibles investissements qutactuel-
lement, plus faciles 3 exploiter, ou revalorisant mieux la ferraille, une
gpécialisation du matériel mobile en vue de réduire les frais de collecte.
Dens certains cas on peut espérer équiper les entreprises de récupération
de matériel de réduction de volume, aisément transportable : broyeurs,

presses mobiles par exemple.

¢ - Aux points de production de la ferraille, en facilitant le
tri A la source et les manutentions locales : fts, containers, etc ...

en mettant au point des moyens d'élimination simples.

D'une manidre claire, pour gue les taux de récupération augmentent,
11 faudra intensifier et &largir le champ d‘'acticn de cette activité, par
conséquent promouvoir plusieurs types de recyclage (cuivre, bronze, zinc,
etc ve.). Par 12 une coordination est mise en évidence, des trois entre-
prises de récupération "Récup-Cuest, Centre, Est" pour pouvoir maltriser
et sauvegarder les ressources naturelles, éviter le gaspillage de la
nmatidre premitére qui est l'un des piliers sur lequel repose l'économie de

notre pays.
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TABLEAU N° 1

{  Identification 1979 | 1980 1981 1982 1983
1 ! .
. ; : i _
Proc i i i
| roduction en tonnes 69.844 ! 534657 62.659 | 67.360 78.829
[ ferraille |
l 5 : :
! | T
! : i
| Moyens humains 300 | 300 | 295 305 270
{ Camions g Grues : lMoyens de traitements
i 20 -
| |
; l 1 Cisaille (750 T)
Moyens matériels 49 |12
' 1
| 1 Presse cisaille (1250 T)
A
: |

Pour "Recup-Centre"



TABLEAU N° 2

| 1981 |

: Tdentification 1979 1980 | 1982 1983
| ] | | |
Eroduction ensEennet Sl 172,200208.682 | 224.247 | 238,000
ferraille | i I ? !
i i |
; | ! J
Noyens humains E 379 i 395 | 395 | 395 ;439
I 1 | |
! ] ‘ 1
; i *
l Camions i Grues | Moyens le traitement
|
i
; ? 1 Presse cisaille 700 T
' ! (puissance)
|
[ i 1 Presse 1400 T ™
Moyens matériels 37 15 |
1 Presse 700 T L
2 Presses mobiles
L ot

Pour "Récup-Est"




TABLEAU N° 3

Réalisationa pour l'année

1983

Ouest Centre BEst | S/Total
Sortie
ferreux en 1,1, 12,1 6,6 217,9 236,6
i 10 t. 1
| Exp 15 | 46,6 152 62,8
| |
Sortie non i
| +
ferreux en . M.N. 202 i 237 l 469
| fiemRsR . Exp 500 | 1122 130 1 752
\ i
Total ¢ %01.621 tonnes

En 19

84

600,000 tonnes




TABLEAU N° 3a

Réalisations prévues pour 1985 (en millions de tonnes )

.,

| |
l Cuest Centre Est F Total

4 L .
| |

Dépdt Central 150 150 150 | 450 M.T.
| i

Dépdt spécifique = = 30( E 300 M,T.
j |

Dépdts secondairds 60 60 30 | 150 M.T.
| |
I |
‘i |

TOTAL . 210 210 480 | 900 M.I.
' r




TABLEAU N° 4

Production de 1l'unité de trensformation de plomb

1979 | 1980 { 1981 71982 s 1983 I 1984

. |
Plomb dur 1076 *{ 1200 | 1140 | 1277 | 1065 ll 6695
Plomb imprimerie 78 26 72 65 46 l 165

|

|
Plomb soudure 122 245 121 203 113 } 635

!

&

Plomb laminé - - - - - 435




TABIEAU N° 5 Mesures dlachat prévues en 1985

Nature Dénomination i Prix DA/T
|

Ferraille tout venant | M 0101 g 120

1 TFer blanc recup M 0104 ? 60
Crass. scories Pb M 0201 850
Pb Recup M 0202 2 000
Batteries a casser M 0204 1 000
Cuivre récup. M 0205 | 3 000
Laiton récup. M 02C7 ; 1 850
Crasses de Zinc M 0210 % 850




'ABLEAU N° 5a

Mesures de vente prévues en 1985

Nature Dénomination Prix DA/T
Plomb doux H 0401 3 196
Plomb /Antimoinieux H 0402 4 900
Plomb Imprimerie H 0403 12 000
Tab. Feuil., de plomb H 0406 8 350
Soudure plomb étain H 0408 3% 200
Etain H 0404 77 625
Réemplois divers M 0106 600
Aluminium récup. I 0204 8 000
TLeiton récupération M 0207 6 000
Crasses de zinc M 0216 3 540
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NOTE SUR LES CONSOMMATIONS ET PRODUCTION DE FERRAILLES
EN R, F.A, - FRANCE - YOUGOSLAVIE

A — MARCHE FRANCAIS -

La congsommation des ferrailles sur le marché frangais est
d'environ 10 millions de tonnes/an sur une production d'environ
12 millions de tonnes/an., Le marché est dominé par 2 ou 3 entrerrises
importantes qui traitent 40 & 50 % (ex : C.F.F. (Compagnie Frangaise
des Ferrailles) : 25 %).

La réception des ferrailles et des non ferreux g'appuie sur
les moyens propres des entreprises et également sur un réseau d'agents

agréés qui font du ramassage pour compte.

Ces entreprises ont pour mission :

- le ramassage (Jes ferreux, non ferreux, matidres non

nétalliques, etc ...)

- le traitement de ces produits avec un équipement adéquat

(broyeurs, cisailles, presses, station d'oxycoupage, etc ...)

- la transformation en 22me fusion des métaux non ferreux
(tels que plomb, aluminium, cuivre, etc ...) et parfois

transformation des métaux précieux (argent, or, etc ...)
- la commercialisation (import - export)

- la démolition A'installations et gros ouvrages vétustes ...



B - MARCHE ALLEMAND -

Concernant le marché allemand, la consommation des ferrailles
est de 20 millions de tomnes, la production est d'environ 24 millions
Jde tonnes, l'excédent de production 4 millions de tonnes environ est

exporté vers les pays suivants : Italie, Espagne, Gréce, Turquie.

L'organisation esat A peu prés identique que sur le marché

francgais.

C - MARCHE YOUGOSLAVE -

Lz consommation des ferrailles est environ 2 millions Jde tonnes
quant & la production et 1l'organisation, aucune information n'est a

notre Jdisposition.

En annexe et, 3 titre d'information sont indiquées les consom-

mations des ferrailles de 1965 & 1975 pour les troig pays concernés

aingi que leurs productions respeciives l'acier.
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PRODUCTION D'ACIER (TONNES)

? I
| Pays 1971 | 1972 1973 1974 ‘ 1975 ‘ 1980%
i |
RoF.ils 40.40%.000 { 43.705,000 | 40,521,000 | 53,232,000 | 40,412,000 | 43.838.00C
; g
FRANCE 22.843.000 ! 24.054.000 | 25,270,000 | 27.021.000 21.531.000 33,176,000
= i
YOUGOSLAVIE 2,453.000 2.588.,000 2.676.000 2.83%6.000 2.916.0C0 3.634.000
i 1
ALGERIE 28.000 98.000 195.000 173.000 221,C00 534.000
|

A TITRE D'INFORMATION ()

Steel statical year book - 1981
(COMMITTEE ON STATISTICS
BRUSSELS. 1981

Sources : "International Iron and Steel Institute"
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