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PREF4CE

I1 y a une trentaine d'années, savoir exploiter la houille,
bzse incontestée de toute industrialisation, €tait le sou-~
ci primordial de ceux qu'intéressait ce probléme crucial -
- et le centre de gravité dse préocupations gqu'on pouvait
demznder 4 un éminent ingénieur des mines se situait entre
la sécurité, le prix de revient et la conservation du gite.
Zn effet, aujourd'hui encore, &t pour un quart d: si-
&cle au moins semble-t-il, le cherbon est bien 1l'énergie
primaire parmii toutes, car il est irremplagable pour ls fa-ﬁ
brigation de l'acier qui,lui, est nécessaire pour toutes f
les autres formes d'énergie. Seuls quelques grands ecnrits
pencent aux mines de charbon lorsgqu'on lie le seul pétrole
a4 l'automobile. Or, s'il est vrai que celle-ci ne roulerzit
pes sans pétrole, il n'est pas moins vrail gqu'elle nc sau-
rait 8tre construite sans charbon. Le charbon occupe une
plage de promicr plan dans lfactuzlité €conomique. Qu'il
soit rare ou trop abondant, il pose des problémes qui dé --
bordant rapidecment le cadre strict de l'économie, se pro-
longent sur le plan social et politique. Malheuresement de
nos jours certains laissent entendre que le charbon est un
produit périmé et il est encore d'autant plus dramatique
pour notre charbon qui la qualité laisse & désirer. Ttant

donné les difficultés de trouver du cock sur le marché et



au prix que nous le payons, et gque toute décision économique
est un pari sur 1l'avenir, explicite ou implicite,qu'il soit
aux industriels sux hommes d'Etat et aux responsables de
l'orientation économique d'effectuer sans répit des choix,
parmi lesquels le structure de 1'approvisionnement futur en

énergie, et la place du cherbon dans cet approvisionnement,

figurent en bonne place.-

---0000000---
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CARACTERISTIQUES NATURELLES ET TECHNIQUES DE L*INDUSTRIE
CHARBONNIERE ,
L'Energie et ses orobl2mes : Le eharbon Panorama

deomomique PAaT esecenscocasss P,GARDENT . (Dunod)

EXPLOITATION des COUCHES MINCES en PLATEUR et MOYEN PENDAGE
dans les MINES de CHARBON OQUEST ~ ALLEMANDES .
Abbau dinner Fléze in der flachen und mdssig gegneigten

Lagerung im westdeutschen SteinKohlenbergbau .

par 8 s s 0w oca'o----oDro—Ing H""'R SANDER et DiDlu- Ing
H.KUNDEL, SteinKonlenbergbauverein, Essen.

( BERGFREIHEIT Aout 1967 )



CARACTERISTIQUES NATURELLES ET TECHNIQUES
DE L'INDUSTRIE CHARBONNIERE

La technique de 1'industrie charbonnidre, comme de
toute industrie miniére, se caractérise par trois groupes
d'opérations :

- abatage du charbon dans la veine, et accessoirement
vercement dans les couches stériles pour accéder aux veines
de charbon;

~ traitement des vides laissés par 1l'exploitation du
charbon ( souténement, remblayage )

- transport et manutention du charbgn au jeur.

Au jour le charbon subit des transformations ( cla
ssement, lavage )qui s'apparentent d'avantage 3 des activités
induetrielles de type normal.

L'industrie charbonniére épuisant des gttes qui ne
se reneuvellent pes, les caractéristiques de ces chantiers
sont ¢ localisation géographique imposée par le gisement,mi-
gration permanente au fur et 3 mesure de l'exploitation, st~
r:uctures trés variables, et évolutives en fonction de 1la

configuration du gisement et de son irrégularité.

On congoit aisement que ces caractéristiques ne
prédisposent pas.1'industrie charbonnidre A un haut degré de
mécanisction et d'automation,.de tels processus s'appli-
quant bien nlus aisement 3 des opérations qui se renouvellent
a l'identique un grand nombre de fois. L'industrie charbo-

nniére e<t donc handicapée pour accrottre sa productivité au
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méme rythme que les autres imdustries.

Mais cefhandicap joue d'une manidre trés variable, sui-
vant les bassins houillers. Parmi les facteurs naturels qui
exercent une influence déterminante sur la rentabilité des
houilléres, nous citerons les suivants :

1°~ La profondeur :

Certains gisements sont exploités & cielouvert.
exploitation beaucoup nlus aisée que dans les mines souter= - .
raines et peu méme mettre en euvre des moyens mécaniques puise
sants permettant d'émormes rendements. La reatabilité n'est
pas automaticguement. plus mrande que dans les mines souter=
raimes. Pour un état donné de la technigue, il existe en effet
une valeur limite du rampert de l'épaisseur de morts—terrains
a celle de charbon, au-dela de laquelle il vaut miueux exploi%-~y
ter en mine souterraine.

La profondeur des mines souterraines est ext -rémement
variable, d'une centaine de métres (cas de plusieures mines
américaines), 3 I1.200 m (profondeur considérée en Europe comme
limite pratique de l'exoloitation). Avec la profondeur croissent

-Le poids du cable d'extraction, la puissance de la ma=
chine, 1l'importanc du chevalement et des superstructures:

-~La température des terrains au fond, donc le débit
d'aérage et par conséquent l'ouverture des galeries et chantiers
(pour une vitesse limitée du cmurant d'air) ; 3 la limite, la
nécessité de réfrimérer ltair au fond j

~La pression des terrains, et par conséquent la dureté

moyenne des veines, et l'importance du souténement et du remb-
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iayage.
Ces différents él1éments font de la profondeur un facteur
prépondérant de la rentabilité des gisements.

2°-La densité du gisement :

Les gisements denses, c'est-3a-~dire comportant une pro-
portion importante de charbon au kn? de terrain, permettent une
forte concentration de l'exploitation, et alldgent le poids re-
latif des travaux préparatoires, des travaux d'entretienj des
transports, des services généraux.Ce qui importe, c'est évidem-
ment la densité de la partie du gisement pratiquement exploi-
table, 3 l'exclusion des veimes trop minces, des zones irrégu-
liéres et inexnloitables.

3°- L'épaisseur moyenne des veines exnloitées :

Pour les faibles épaisseurs, le rendement du chantier
croit lorsque cette épaisseur augmente. Il est & peu prés pro-
portionnel a 1l'épaisseur jusqu'a une valeur optimum de 1'ordre
de 2m. Au-deld, les difficultés d'exvloitation vont au cont=-
raire en augmentant avec 1l'épaisseur, et pour les grandes puis-
sances (qui se rencontrent surtout dans les gisements constitués
par des amas irréguliers) il est normalement nécessaire diexaln
vloiter par tranches successives. Au surplus, les dégits causés
en surface par l'affaissement des morts-terrains consécutifs
vontien augmentant avec la puissance des veines exploitées.

4°~ La réqularité du gisement :

Les gisements réguliers réduisent au maximur, toutes

autres choses égales d'ailleurs, les dépenses de recherches les
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travaux préparatoires, la disversion de l'exploitation, les
dépenses de mise en marche et d'arrét des chantiers, les tra-
vaux d'entretien, le souténement.

Les gisements réguliers les pnlus favorables & cz:t égard
sont les gisements horizontaux ou subhorizontaux. La rentabie
1ité des gisements ne décroit pas nécessairement avec 1'incli=-
naison des couches. Mais la variété des inclineisons dans un
m&me gisement est un facteur défavorable, imposant une multi-
plicité de méthodes d'exploitation et de types de matericsl.
Au surplus, seuls les gisements olats réguliers pernettent
jusqu'ici une mécanisation complete de ltexploitation .

5°-L 'importance des venues d'eau, des dégagements de gqri-

sou, de poussidres inflamables :

Dans certains gisements les venues d'eau sont insigni-
fiantes. Dans d'autres gisements elles peuvent dépasser 10m3
/tonne extraite. Les dépenses d'exhaure peuvent atteindre 10%
du nrix de revient, sans préjudice du coQt des mesures spéci-
ales de sécurité pour se prfmunir contre les irruptions brut-

ales.

Les gisements se présentent aussi de fagon trés variables
quant aux dégagements de grisou et de poussieéres inflamables.
Dans les exploitations poussidreuses et grisouteuses, des
mesures spéciales doivent &tre prises pour éviter, d'une part
1taccumulation de grisou et de poussieéres au-del’ des teneurs
dangereuses, d'autre part l'inflamation des mélanges explosi-
fs accidentellement formés. Le prix de revient se trouve obéré

directement par le coOt des mesures de sécurité, indirecte-
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ment par les contraintes imposdées & 1l'exploitetion (moin-

dre concentration ).

62 Les caractéristiques du cherbon extrait

Le charbon extrait peut avoir une teneur en cendres
trés veriable. Les velihes de charbon ont une teneur en cend-
res constitutive, & la quelle vient s'ajouter la proportion
de stériles abattus en méme temps que le charbon, lorsque la
veine précente des intercalations stériles.

La teneur en eau est également variable. Dans les
gisements poussiéreuy, il est nécessaire de procéder au fond
3 des injections d'ezu et 4 des arrosages gul augmentent no-

tablement 1'humidité du charbon.
Suivent la dureté du cherbon et les méthodes d'exp-

loitetion mises en oceuvre, le granulométrie du charbon peut
étre trés varisble. Autrefois une forte proportion de gros
calibres sugmentait considérablement le valeur du charbon.
Sauf pour les anthracites, il en ve différemment aujourd'hui
l'orientstion technique de la consommation conduisant & 1'uti=
lisation de calibres de plus en plus petits et les gros calib-
res s'écoulant souvent difficilement sans un concassage pré-

alable.
Enfin le valeur du charbon, et par conségquens la

rentabilité de la mine, dépendent fortement de ls qualité.
Les meilleurs vealorisations étant obtenues par les charbons

34 usage spécifique, c'est-adire les enthracites et les char -
bons & coke.

I1 est évidemment exceptionnel que les différents

fecteurs montionnés soient, pour un méme gisement, tous favor-
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rables. Cependant la pnlupart d'éntre eux sont interdépendants
, la cause premiere résidant dans 1'importance des mouvements
tectoniques cui ont intéressé le gisement.

Les gisements qui ont subit des déformations tectoni-
gues “importantes présentent fréquemment les caractéristiques
suivantes |

- grande nrofondeur,

—irrégularité du gisement,

—variations dans l'inclinaison et 1'épaisseur des
veines,

—importantes venues d'eau (par fractures des morts—
terrains),

~impureté du charbon.

clest le type général du gisement européen.

Les gisements calmes se trouvent plytsét a faible pro-
fondeur avec des veines régulidres de faibles inclinaisons.
C'est le type des gisements américains.

Les caractéristiques des gisements américains sont de
beaucoup les plus favorables. Les gisements amériegins sont
constitués en grande partie par des veines horizontales et
régulitres, s'étendant sur des milliers de km2. On y péndtre
soit par des affleurements, soit par des puits de faible pro-
fondeur. L'ossature de la mine peut étre tragée entiérement
dans les veines de charbon, ce gui réduit au minimum les tra-
vaux improductifs. L'exploitation peut &tre entidrement méca-

nisée. Les superstructures sont réduites au minimum, ainsi

que les instalations de lavage.
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Les gisements européens, beaucoup plus profonds et irré-
guliers, nécessitent une infrastructure importante de travaux
au rocher (surtout les gisements continentaux). Ils ne se
prétent que difficilement & lz mécanisation. Les superstruc-—
tures sont imnortantes.

Certes, la mécanisation a permis dans les bassins europé-
ens de substantiels progrés, et de grandes possibilités sont
encore ouvertes. Mais les progrés de la technique tendent plu-
a accentuer les différences entre bons et mauvais gisements.
La mécanisation s'est développée dans les houilldres europ-—
éennes depuis la dernidre guerre 3 une cedence relativement
lente ; de multinles essais sont en effet nécessaires pour
s'adaoter aux caractéristiques trés varides des chantiers,
une gamme tr#s étendue de materiels doit &ire mise au point.

A titre d'exemnle, en France en 1958, vlus de la moitié du
charbon extrait devait encore &tre abattu au marteau piqueur.
Dans le méme temps,ugg-véritable révolution technoleogique
s'est dévelonode aux Etats-Unis : emploi de pelles géantes et
de ta Tiéres dans les exnloitations {3 surfaceg introduction
massive de l'engin universel dénomé "mineur continu" (abattage
et chargement simultanés) dans les ex~loitaztions souterraines.
Le rendement américain, qui était déja trés supérieur aux
rendements européens ntaccomnlissaient que des progrés modes-
tes (la Ruhr ne dépassant qu*ten 1960 son rendement de 1938).
En consequence, malgrésun niveau de salaire trés élevé (3 3

4 fois le niveau européen) le prix de revient des charbons

américains est tr4s inférieur aux prisz de revient eurnpéens.
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Mais ce n'est pas seulement sur la productivité que les dif-
férences dans la nature des gisements exercent une influence.
En Europe, 12 concentration géographique des gisements et le
faible niveau des rendements conduisent 3 rassemhler dans une
aire restreinte~ d'énormes effectifs, le cas le onlus typique
dtant la Ruhr qui, sur 5000 kmz, occupe prés de 500 000 perso-
nnes et en fait vivre plusieurs millions. Cette main d'eceuvre
pose des problémes démographicues ccnsidéiables, avant tout
autre le bcsoin d'une certaine stabilité de 1'emploi,facteur
de rigidité du niveau de oroduction. D'autres facteurs con -
courent au m#me résultat. Les mines sont trés longues 3 mettre
en exploit-tion. I1 faut au moins dix ans pour qu'un sidge t-
fioiveau at’eigne son plein déveloovement. Une exploitation
arrétée est gfnéralem~nt définitivement abondonnée, en raisnn
des pressicns de terrains et de l'importance des venues d'eau.
Le rassemb’cment d'une-main d'oeuvre qualifide, en cas de créa-
tion d'un sitge nouveau, est difficile ; réciproquement, en
cas de ferr2ture d'un sidge, la reccnversion de la main-d'oavre
peut poser des problémes d#licats. Il est enfin souhaitablé que
les sigges marchent en voisinage de leur oleine capacité, en
raison des charges fixes cu'ils supporteni, Nous discns plus
clairement que pour de tels siéges lioffrc est trés rigide.
Rien de sem»lable ne se nrésente aux E{at:-Unis. L'industrie
houillére nz réalise nulle part des concer:rations h -maines
analogues & celles des bassins europfens ; la main-d'auvre. §st
d'ailleurs trés mobile. Les sidges d'exvolcitation peuvent 8tre

ouverts rapidement et fermés généraloment sans inconvenient.,
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Ils peuvent fonctionner a marche réduite

L'offre se trouve

ainsi trés dlastique, et sa répartition géographique peut

évoluer aisement.

Nous faisons suite d'un tableau groupant les

indices technicues de quelques importants bassins du monde.

Nord Lor Ruhr Encem Donetz Appala-
Bassins P-C rai io :
ne Ba:i ches
Ang
Superficis km2 1250 500 5000 11000 25000 180000
% Extractisn
en découverte ' - - - 7% - 20%
Profondeur myﬁge
des mines sout® (m) 505 569 706 160 280 100 ¥ 300
Epaisseur myn€ +
des veines expl” (cm) 129 212 122 i20 90 200
% production ds 38% T5Y 309% ? 29%+ trés
couches = + 20° faible
Exhaure (ml/t extr) 0,3 11 1,2 ? 1
Product n:tte/pr brt 65% 70% 7S% 20% | 80% 90%
Production (Mt) 29 15 122 216 182 296
Effectif cowvriers 10° 119 41 444 699 436 150
Rendement fond kg/p +
1923 1140 2010 1970 1210 19%5 4€80
19573 1500 2290 1675 1240 1200 10300
Investissements (F/t
annuelle nroduite) 380 660 4470 &00 ? 200
*
Prix de rcvient (F/t) 64 55 60 59 40 22%¢
+ 25° en 1555 ; ++ Année 1955 ; $ Année 1955 ; *¢ Prix de Vtmy
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De ce cue nous venons d'avancey, nous retenons comme
caractéristique naturelle et technique : 1l'épaisseur moyenne
des veines exploitées. Comme nous l'avons déjia dit et nous le
redirons, les couches minces et encore plus les extra-minces
ne sont que ressources de secours pour l'industrie charbonni-
dre. On ne les exploite que pour un besoin 'mrgent, chose qui
sera d'ailleurs confirmée par les  quelques mines qui exploi=-
tent des veines extra-minces que nous vous présenterons dans
les chapitres & venir. Pour ce ci nous vous donnons un appercgu
sur 1'dévolution de l'exploitation des couches extra-minces en
Allemagne de 1'Ouest et plus précisement dans le Bassin de la
Ruhr qui comme on le connait est le plus célébre des Bassins
mondiaux (seuls le Bassin des Appalaches et celui du Donetz le

surclassent en niveau de production) .

===0000000=——
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EXPLOITATION des COUCHES MINCES en PLATEUR et MOYEN PENDAGE

s s — ————— —— ——— —— — ———————— —— o —— i -

I - Introduction

La notion de couche mince ne se laisse pas
facilement interpr&terdans les mines COuest - Allemandes. Le
pendage y joue un rdle décisif.Dans un cas dressant, et m@me
si les veines sont épaisses les conditions de travail y sont
favorables, lescuelles dans les couches en plateur et en moy-
en pendage sont d'une importante charge physique pour que le
mineur ait du succés. En outre on s'est fixé une ouverture
de taille économicue allant de 1,8 A 1,1 m, en dessous de la=
guelle en Allemagne de 1'Ouest, e Rabot :.is & p2r%, on ne
pzut pius-travziller plus avantageusement 2 la Haveuse intéa
grale.

En 1965 en République fédérale Allemande, en-
viron 10,4 M de tonnes de charbon ont été extraites dont 11%
proviennent des couches de 1,0 m de puissance qui jusque 1la
été considérée comme la plus grande limite des couches minces.
De cette production globale on note encore 78% d'extractions
en plateur et en moyen pendage,pratquant toutes le foudroyage.

Dans le graphe N°1 montrant 1'évolution de
1'industrie charbonnigre Allemande entre les années 1957 -

60 et 65, il en ressort varticulidrement la poursuite et 1'ac-

croissement des exnloitations des couches :2inces, puissantes,
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de moyen et faible pendage et un oremier essai d'une pleine

mécanisation dans les couches de 40 gr.,

Granhe 1
100% -
L T . Penddge O + 40 g _
80 o i - Couches
O - ¥Oo g¢r
60 | Couches
puissance _
50 | >1 m Extloitation| par
pleine mécanfisation
40 _] damns 1l2s coughes
de |pulssancekl m
30 _|
E S Couched
10 | 15”%£Ogr |
puilssance <ll m \
0 . : > ‘ iPendage,4;) gr

i T | ‘ i i
1957 60 65 1957 60 65

Evolution de 1l'exploitation des couches minces

en République Fédérale Allemande au cours des

anndes 1957 -~ 60 3 65
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Tableau de comnaraison entre les deux ca- de couches _de pui-

ssance inférieure a 1 m.

Longueur Surface Extrack Rendmnt Degré

Taille déhouil- Taille Kg/h.p de mé-

1lée . &
_m______m?/j T rettes ca_ %
Couches en plateur
et semi=dressant 198 485 500 7800 36
Couches dressantes 138 180 19 7050 13

Du point de vue économique les couches minces
pérmettent d'exploiter du charbon avec suc:és et a de prix fa-
vorables, SI CELA REUSSIT DE COMPENSER PAR UN GRAND AVANCEMENT
JOURNALIER, L'INCONVENIENT DE MATERIEL DE TAILLE ET DE VOIES
D'AVANCEMENT.

Lt'exploitation des couch: s miinces n'est pos-
sible gu'avee d'autres couches rentables 3 savoir les couches

puissantes.
Le grand avancement présente % cause de 1'ét-

rotesse de 1l'espace au travail, particuliérement dans les cous
ches minces le devoir de remnlacer le nJu~ ~neeci™je 1a main-
d'ceuvre par la mécanisation et encore si rcossible par l’aut;-
matisation. Encore devrons nous dire, l'exrloitation des cou-
ches minces ne requiérent aucun investisser-nts particuliers et
de nlus promettent un vif succés si 1l'on vcnait 3 organiser

d*avantage les travaux nréparatoires et de récupération, et si
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1l'on applicait des postes multiples de trovail.

Situation technicue d'exploitation dans les couches minces

en nlateur et en moyen pendage

Extraction avec plein mécanis~tion : Rabotage

———————————— —— —— T — T — T f—— T T T——— = 1, o S o 7

La méthode d®exvloitation la plus simple du
point de vue téchnique et organisation est aujourd'hui comme
avant ¢ l'extraction par rabotage. Ceci ne va surtout qu'zux
couches minces, 96% de leur production glcpale ont été en 1965
extraites par une pleine mécanisation (90% dans des veines de
puissanoce supérieure 3 1lm), et déja 95% par rabotage.

Le tableau N°3 présente quclques caractéristi-
ques des tailles rabotant des couches minces en plateur et en
moyen pendage, et 1l'importante influence ce la puissance qui
en résulte.

Dans les couches minces, il serait aujoud'hui
déjd atteint 1200 m2/j, ém d'avancement sur 200m environ de
longueur de taille une production de plus de 1200 t/j et un
rendement de 13/h.p .

La plus mince couche exploitée en 1966 avait u
une puissance de 0,5m.-La‘puidsance dJdes yeinec des 74mtai Lles
qui en Janrier 1966 produisaient, étaient de (0,86) 0,85 brute
(0,71) 0,74 nette.

(Entre parenthdses, sont les valeurs de la seule mine qui n'ex-
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ploité cue des couches minces)

Longueur des tailles m 203 (198)
Avancement /j ; 2,06 (4,03)
Surface déhouillée m2/j 533 (800)
Tonnage net extrait 557 (789)
Rendement de taille t/h.p 8,12 (6,92)

Tableau N°3

Caractéristiques des tailles =zabotiat dzs couches
minces deg pendage compris entre O et 40 grades en Allemagne

occidentale (d'aorés SM; Janvier 1966)

pulssance
<0,7m >0,7m < 1m

Nombre des mines 10 64
Puissance moyenne nette/brute m 0,60/;65 ©,88/:77
Longueur moyenne des tailles m 199 205
Avancement m/ j 2,78 2,58
Surface déhouillée m2/j 541 521
Tonnage moyen éxtait t/j 400 571
Rendement moyen thiap 5,738 8,490
Extraction en 1 poste * 10 44

" 2 % 3¢ T

" 3 " et plus % 6C 19
Anthracite, Charbon maigre et D % 85 44

Charbon gras, 3 Gaz et 3 Flamme % 15 56
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De 1la production générale de ces tailles rabotantes se
dégagent environ 47% de charbon 3 anthracite, maigre et domesw
tique, et 53% de charbon gras & gaz et 3 flamme. 39% des taile
les rabotantes travaillaient en un scul pccte, 35% en,deux,
25% en trois.

Pour l'exploitation des veines difficiles
donnant cas 3 d'irrdgularités de puissanc~ le Rabot -~ tandem
de la firme Westfalia-LOnen est un engin diabatage indiscuta=
ble car il est doté d'éléments lui perme**ant de suivre tout-
changements de puissance des veines depuis le mur au toitl et
ainsi évite un personnel qui au paravant ceomblait nécessaire.

Des 74 Rabots, 86% travaient avec chaine a
arridre, (Rabot de 1la firme Westfalia- LuUnen et Beine-Herne).
Dans les couches minces il est motif de sécurité pour le per-
sonnel de ¥Aille, et de bien parer aux ructures de chaine sou-
vent inédvitables cqu'oh la cache et qu'on la fasse circuler du
cdté arridre. Si les ruptures de chaine devraient &tre évitées
par un choix convenable d'énergie, il devait &tre opportun de
la faire circuler du cdté front, cette possibilité vivement
éspérée est d'ailleurs donnée par le Rabot s2ns recul.
L'expression du Rabot sans recul n'est encore qu'a ses débuts.
I1 s'en est suivi de divers essais dans les différents domaines
géologiques ; il s'est avéré économique e’ donnant moins de
pertes gue ne le faisait le Rabot conventionnel. A 1’ avenir le
Rabot sans recul se laissera facilement maneuvrer et donnera

tout ce cui devrzit &tre avantageux aux cocuches dressantes,
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De trés grandes surfaces déhouillées entrafinent un dép-

lacement rcoide du Rabot, les estim-tiors ct calculs théori-

ques ont formulé qu'une augmentation de vitesse de déplacement
du Rabot supérieure 3 celle du matériel d'extraction de baille
, conduisait en tout cas 3 un rendement nlus €levé, sans pour
cele nécessiter d'une trés grosse installation de Rabotage. On
déterminer alors une théoricue valeur optimale du rapport vit-—
esse Rabot/blindé, il sera compté par exemnle 2,0m/s pour‘le
Rabot et 0,65 m/s pour le blindé.

La mécanisation des tailles est recommandée pour les vei-
nes minces ¢en plateur et en semi-dressant, et elle sera d'au-
tant plus économique que le Rabot sera associé a un souténémeni
et un foudroyage mécanisé. Dans une mine qui tenta de particu-
liers efforts dans la mécanisation,-cd~-3 c 3 cas de pendage,
mar 12 mise du Rahnt sans recul, il fOt atteint une augmentation
considérable d'extraction et de rendement, comparé a celui ob-

tenu par 1'4ouinement normal.

HAVAGE

Dans les mines de charbon Ouest- Allemendes conviennent
également au havage non seulement les couch2s qui ne peuvent
&tre rabotées pour cause de dureté de leur ch-rbon, mais ausdi
les couches minces orésentant une faiblesse du mur ou d'un autre
cas défavorable. Les types de Haveuses doivent travailler dans
les sens de marche avec si possible de petites saignées, mais

b

3 grande vitesse pour avoir une bonne granulométrie du charbon.
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Ils doivent prendre en ou*re ccntirm 2llement la couche
de charbon du toit au mur afin d'éviter tout travail manuel du
chté du front de taille. En ce qui concerne le rendement, le
type de haveuse pourrait avoir pour but unz surface déhouillée
de 100 m2/h . Un fonctionnement autfwmatisé cde _a haveuse  favo-
riserait plus-tard les couches qui ne sont pas rabotables.

Dans les couches minces il ne s'est pas falt des essais notables
d'extraction var havage. Les raisons vienncnt des inconvenients
bien connus comme par exemnle le faible escace qul existe au-
tour de la machine ; les essais seraient encore plus difficils
dans les couches irrégulieres. La question si cfest rentable
d'incorporer des Haveuses dans les couches minces n'est pas
jusque 13 érlairée et =ncorc une fni-~ ~ar+’-~mli*rement dans les

couches minces.

LE SOUTENEMENT

Les tailles oleinemant mécanisées qui ont permis
un maximum de rendement d'extraction de 80 a 100 m2/ heure,
utilisaient un souténement d'étangonc a friction en relation
avec un grand nombre d'cewriers. Dans les :-ouches minces le
rendement de ce souténement est d'env’ ron 20 mz/h.p. (inclus
le versonnel au foudroyage et 3 'entretie:n) .

En considérant la rerntorilité de l'exploitation
des couches minces et du fait que les cons:juences possible de

baisser le dévelopoement de l'emploie du personnel,aussi il

sera disnosé de peu de souteneurs. Il est particuliérement dans
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les couches minces un besoin urgent de remplacer 1'étangon 3
frein . Le nrnuveau so:tdnement renforcé paz un personnel spé-
cialisé€ arriverait 3 un rendement de 70 3 120 mz/h.p .

En 1966 9 tailles exploitaient des couches
midces, 14% d'entre elles étaient Aquipées d'un soutdnement
mécanisé associé au foudroyage, lequel ne comptait que 5% dans
des ouvertures de nlus d'un métre.L'adaptation de 1'étangon
double téldscopicue s'est avérait facile dens les veines irré-
gulidres, et a abaissé le prix de revient quartier de 30 360%.
Dans de telles veines et avec un tel s uténoment on ne pTévoy=—
ait pour 1 “remlatien pon= le rarsecnral ~je deux allées,
l'une de 0,50 m de large constitude par lec deur seul~s lignes
d'étangons, l'autre entre blindé et la premiére ligne pour 1le
personnel spécialisé. Ce souténement mécan:sé a prouvé par un
entrtien et une utilisation continues ses capacités de securi-

té et de rentabilité.

~EXPLOITATION PAR LONGUE TAILLES

Les rechech's et calculs aussi
bien hollondais qu'allemands, ont déterminé que la longueur
opimale des tailles ne doit pas etre mo®ns de 200 m.En raison

I'd

des gros investissements cue nécessite -1'équipement moderne

N

on devrait s'attendre ovlutdt 3 de tailles beaucoup plus courtes
Mais ce point de vue n'est plus walable car dans les lengues
tailles, pour un méme tonnage et de mémes gros investissements
les frais de main-d'euvre et du materiel de taille sont rapi-

dement compensés.
==-0000000=-—
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Avant d'aller plus lcin, il nous est particulierement
utile et nécessaire de définir 1l'objectif de cet étude.

Vers les 1967, la Société Nationale d'Exploitation
et de Recherche miniére a décidé de réexploiter et de met-
tre en valeur le Passin hou:ller de BECHAR et ce per le re-
meniement technique des procédés de lavage et d'expleita -
tion. En supposeant le premier point de vue parfaitement mis
au pint (Voir le projet de fin d'études de Mr.S.ADROUCIE
1G6G-70), il nous sppartient & nous de réaliser le second.
Il nous est slorc demandé de présenter gquelques types de
méthodes d'expleitation en couches extra-minces applicables
2 notre gisement et d'en faire le choix.

D'aprés ce que nous venons de voir en introduction
dsns les caractéristiques naturelles de 1l'industrie char=-
bonniére, connaissent nos couches et notre gisement en gé-
néral, il s'en dégage les ponts sulvants :

- profondeur favoreble, accés aux veines & partir de
la surface, et continuité réguliere des couches Jjusqu'aux
profondeurs de plus de 100C m.,

- régularité du gisement mais fort malheureusemni 1rés
dispersé et par conséguent de feible densité.

- régularité dens l'inclineison et dens 1'épaisseur
des couches pour une partie donnée du DBassin.

- Absence de tous dégagements de grisou, meis suscép-
tibilité moyenne Jjusqu'h considérabtle d'inflamation spon-
tanée.

Nous avons vu dens 1'exploitation des couches minces
en Allemcgne de 1'Ouest, 1'évolution des ces cas d'exploi-
tetion au cours de ces dernidres années, leur éspérances
futures et les conditions qu'elles doivent remplir en -
pleine mécanisation.

Notre objectif est alors le remplacement des anciennes
méthodes d'exploitation de Bechar par des méthodes modernes

et mécanisées.
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Les méthodes d'exploitetion qui, & priori semblent &tre
applicables au Bassin houiller de BECHAR sont les suivantes

I Exploitation par prise du toit et de la veine
-Abattage et chargement per Ilaveuse & bras ou & tambour :
I1 consiste de découvrir la couche & partir du toit

et d'abattre le charbon par une aveuse.
II Exploitsion par prise de la veine uniquement
Abattage et chargement per Rabot Scraper: (Voir essais
Tchéques et exploitation per Rabot GUSTO en pages 122 ; 21)
- Abattaze et charpement par Rabots clissants ( Rabot -

ancre, sans-recul etc ...)

Volir en pages 43 ; 138
- Abattage par Hsveuse & bras

- Extraction par Tarriére Auger-Drill
Voir méthodes anciennes de BECHAR en page 77

IIT Exploitation par prise de la veine et du mur
Abattage et et chargement par Rabete Ancre ; sans- Recul
C'est le mBme procédé précédant.

Abattage et chargement par llaveuse a Bras

I1 n'est pes question dans ce qui suivra de décrire
toutes ces méthiodes, il n'en sere que pour guelques unes -
la selection et les propositions ne se feront qu'aprés exa-

men des essais Tchéques.

Vu le manque de documentations et le peu d'exploitation
de couches extra-minces en cours, nous avons préfére pré-
senter guelques types de méthodes dans les--quels on verra
comment rendre rentable une couche minces par avancements
rapides (Voir Exploitation de couches minces de charbon dur
nécessitant havage et tir en page 28) et corment exploiter
une couche de 50 cm par Rabot scraper sans pour ce.-a néces-

siter un personnel hsutement quelifié.

~--000C000~-~-—
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EXPLOITATION DES COUCHES MINCES ET EXTRA -~ MINCES

EXPLOITATION par RABOT SCRAPER GUSTO
de es.. S.M.I. Longues Tailles 1 T

Jyin 1956

EXPLOITATION d'un GISEMENT de COUCHES MINCES de CHAREODN
DUR NECESSTTANT HAVAGE ET TIR .
de .... S.M.I. Tongues Tailles 1 T
Juin 1956

EXPLOITATLON d'une COUCHE MINCE dans une TAILLE ECOLE
en ALLEMAGNE de 1'OUEST .
«.... Rapport versonnel du Stage dans la mine
de DIERCGARDT - MEVISSEN & RHEINHAUSEN
DUISBOURG, Seotembre 1969.
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EXPLOITATION PAR RABOT SCRAPER GUSTO

——— . S T i S T — S T T e —

Le choix du Rabot scraper comme engin de mécanisation
et de chargement en taille a été dicté par les conditions par—
ticulidres du gisement des 1/2 gras qui comporte une vingtaine
de couches souvent affectées par des sérrées locales et dont
les énontes sont assez dures. Sauf gquelques Tares exceptions,
les couches se présentent sous deux aspects :

- Soit des couches comportant des sillons de charbon trés
propres de 40 & 60 cm d'épaisseu et une succession de bancs
altérnés de charbon nropre, de -~chistes francs ou de schistes
charbonneux ; chagu'un de ces bancs étant d'édpaisseur variant
de cuelrues centimétres 3 quelques décimétres. L'épaisseur -
totale variant entre 80 cm et 1,20 m.

-Soit des couches proores mais dont 1'épaisseur ne dépasse
pas 50 3 60 cm entre toit et mur dur.

Les difficultés commerciales des couches de premier ordre
ont conduit X exnloiter ceux du second type .

Ltintérét de 1'experience reside entierement dans_le fait
ogue dans le temos on a essayé de mécaniser 1l'abatage et le
chargement dans une couche de "0 cm en essayant de ne pas en-
tamer les schistes oour ne pas salir un charbon exceptionnel
lement propre.

1°- Description du matériel.

Ce matériel a été fourni en

premier lieu pour un essai dans une couche de 90 cm.
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Lt'installation utilisée est dérivée du scraper rabot du
docteur Hearman mis au noint d2ns la ruhr 3 la mine Minister
Achenbach. Son principe est bien connu :

Une file de sramer portant des couteaux sur la face cbdté
chatbon se déplace le long de 12 veine dans un mouvement aller
et retour. Une pression latérale vers le front de taille,four=
nie par des pousseurs % air comprimé, est transmise au scras
per pvar des poutres de guidage paralleles au front. Les coute
teaux efféctuent l'abatage du charbon et les scrapers l'empof-
tent. Le charbon pnasse d'un scraper a l'autre et est acheminé
de proche en proche et de fagon continue vers la vole de base.
Le mouve-ent de va et vient est assuré par un treuil installé

% demeure dans un endroit bien accessible.

Les Scrapers

Ce sont des caissons éspacés de 15 m environ.
Chacun comprend deux groupes de couteaux, 1'un 3 1l'avant,.l'age
tre b l'arridre et un volet mobile cui se souléve lorsque le
Rabot marche en sens inverse du déblocage. L'abatage se fait
dans les deux sens. Le transport dans un seul.

Les scrapers sont reliés entre eux par des

cables de 25mm de diamétre, ces cables sont facilement amovie
bles et remplacables en cas de rupture.

Le Guidage

I1 est formé par des poutres en "U" de lon-
gueur unitaire de Sm, assemblées entre elles par des charni-

dres. Ces poutres nortent la *uyauterie d'air comp~imé, le
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ou les cables de signalisation. Aux poutres peuvent se fixer
éventuellement des rehausses particuliérement nécessaires vers
le bas de 1a taille lorscue le charbon risque de dépasser spaT
dessuws' tes poutres.

La pression contre le front de taille et le ra-
vancement des poutres sont assurés par des pousseur: a air
comprimé fixés aux charhidres de jonction entre poutres. Ces
pousseurs s‘appuient sur un rakot dtun cdté et soit sur un
étangons soit sur une chaine amarée au boisage ; ils son® com-
mandés individuellement, chacue manccuvre leur donnant une
course de 12 cm.

Le Treuil

A deuy tambours"é*?%ﬂSﬂﬁﬁﬁbh S Plahé#aire

- Freins 3 air comnrimé

- 2 moteurs triphas®s de 120 cv de 5 000 volts.
La puissance disoonible y~rmet de communiquer aux cables une
vitesse de 1 m/s sous une charge de 1. a 15 tonnes.

Cables et poulies

A la sortie du treuil le cable fait le tour du
chantier en passant par la taille,soutenu et mis en direction
par des poulies d'angle.

2°~ Essai dans une couche de 90 cm

Les caractéristiques du chantier sonc :
Puissance : 90 cm

Mur Schisteux mais bon

(1]

Pendage ;s 22°

Toit

Grés dur
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Dureté du zharbon : Faible , 8 % 10 points par m>

Soutédnement Par étangons Titan.

(1]

Desserte en voie de base par un convoyeur 4 bande ; alimenta=
tion régulariséé)bar un lade panzere

Vu la faible durzcté cu charbon, les llmites de
capacité d!abatage de l'instal ation se sont avéréecs satisfai-
santes et arrivées a 100 t/h sans pour cela saturer la voie de
pase. Le matériel est parfaiter.nnt a“apté au travail a fournir
Ceci est d'autant polus remarquable que le percenne ~n taille,
chargé de la man®uvre des DOUS3EUTS, de ia pose et du démen-
tellement des étangors, n'avai:.nt, 3 1l'exception de quelques
chefs dtéquipe,aucune experience de la mine.

3)- Txploitation dans une couche de 50 cm

Pout L'utilisation du scraper en unc couche de
50 cm d'épaisseur on a dO modifier 1'instalation en taille
pour 1l'adapter aux conditions . cales. Les caisses ont été
ramendes 3 30 cm ‘de hauteur, en conservant cependant 35 cm
pour la hauteur totale de: couicaux. La largeur des caisses a
&té inchangée. La hauteur des routres a été ramener de 40 2
70 em . Le creusement de la salle de treuil a été réduite a
un élargissement du travers—banc sur une longueur de 5 a 6 m,
Le toit a été boulonné. Aux deux bouts de taille on & fait
1'abatage nécessaire pour -bterir une hauteur totale de 1,20m
de passage pour le personnel. I.tabsence <~ déc-geme~" in~tane
tané a permis ici une installation éldctrique avec répétition

des signaux en taille.
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Berlines de 60071

TR

Schéma de 17 Loie de_tete

CB de 660

Schéma de 1a voie dc base
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Coupe transversale de 12 taille
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Le matdériel ainsi nodifié a été installé dans un
chantier dont les caractéristicues sont les suivantes :
Puissance de la veine ¢ 50 cn

Toit et mur ¢« Schirteux assez durs

o

Pendage 15°
Direction des travau: ¢ Tail! 2> chassante
Longueur de taille ¢ 200 o

Boisage Par jiquets de bois

Traitement de lt'arriére:
taille + Par fausses voies

La circulation en veine de 50 cm est extrément .
malaisée, d'autant olus que la havée de circulation est eos
combrée par les pous~eurs a ai- comrrimés. Par crai-tes de
mise en charge du toit, il a é%té chcisi de traiter l'arrikre
taille par des fausses voies avec remblayage des vides. Ces
fausses voies permettent 1'accés facile aux différents points
de travail et,éventuellement 1‘évacuation rapide du personnel
en cas de coup de charge.

Les résultats okLtenu lors de l'exploitation en
couche de 90 cm et l'essai en cours dans la veine de 50 cm
ont conduit 3 penser d'obtenir 'es résuktats de :

~-Avancement du chantier : 1,5 m/p
- Production par poste : 175 tonnes nettes
- Rendement net rendu au

roulage général : 3 000 kgs

-~=0000000=- -
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EXPLOTATION D'UN GISEMENT DE COUCHES MINCES
DE CHARBON DUR NECESSITANT HAVAGE ET TIR

I- Condidions d'application

En 1949, le vieux sidge - d2 la ™eu
Houve du groupe de la Sarre et Moselle des H.B.L, par suites
de circonstances dues 3 la geurre, se trouvait dans une mau-
vaise situation et n'avait plus que des velnes minces a exp=-
loiter aux étages éxistants.

La puissance moyenne des couches,
16° de pendage oscillait entre 0,75 et 1,20 m contre 1,60 a
1,80 m.I1 fallait constamment 7 tailles d'une longueur de 170
métres environ pour rassembler le charbon nécessaire a la pro-
duction de 2 100 tonnes nettes du sigge.

Dans ces conditions en 1949, pour
une production nette de 2 100 tonnes par jour le rendement
fond était tombé 3 1 100 kg, le prix de revient était fatale=- -
ment par contre coup monté d'une fagon excéssive. Pour lutter
contre cet effondrement, il fallait s'attaquer, dés 1949 au
probldme posé par l'exploitation des couches minces., La solu-
tion a été trouvée dans la concentration de la production des
tailles, en compen: sant la faible puissance des couches par
grande vitesse d'avancement. Le procédé employé pou obiinktri=
un plus grand avancement journalier des tailles, fut celul
des avancements courts de 0,9 m, répétés des tailles, au lieu

d'un seul avancement de 1,80 ou 2 m/j rfalisé dans de nomdreux
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II- Description des mfthodes.

1°.. Méthode ancienne 1930 ~52

Havag2, foraticn, tir sont généralemznt éxécu-
tés & un poste spécial de orépar~tion.

Le pcste diabatage suit celui de preparation,

La progression ce 1tarriére taille, ripagz,
foudroyage, remblayage,se fait aussi 3 un poste ey fcialisé,
généralement de nuit. L'arriere taille avance alors en .in

seul bond de 1,80, 2 m ou 2,1 m suivant l'avencem »t du front.

L'avancédment journalier est de 2,50 m.

| | s :
T VIR A el T T Oy S RAF S S N
H

Ch-rbun hrové ot ticc & ls v2ille du jour 'de dlpilege
3 chaperux de 3,50 = ! '
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A remarquer le nombre de 7 lignes d'étangons
nécessaire dans l'ouverture de la t=ille qui corespond d 4il-
Jeurs & une portée de tir de 6 m depuis l'arridre taille
jusou'au fond de la szigné.

Les nouvelles méthodes s'op2rent de 12 mém2
fagon avec "n" nombre d'allées au lieu de deux comm”
1'ancienne :"n" pouvant aller jusqu'a 6, réalisan. ainsi un

avancement de 5,40 m par jour oar bond de 0,90 m. C'est ce

qu nous développerons dans ce qui suivra.

2°~ Nouvelles méthodes

a)WMéthode 3 3 allées

L'inovation de cette m thod: réet
side dans fait cue toutes les opdrations de la taille sc fontt
% un méme poste. On have, on fore, on tire, on ripz au méme
poste. I1 n'y a onlus de discontinuité entre 1= ligne defrond:

et celle du ripage.

—

e

77 AR IR T T PR T

3 h - dcbut du haveoge
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j%}ﬂhg%ﬁﬁn ditendu
Wi ol |
-

3h - 7h : havrge, aller et retour 2 x 0,80 = 1.60
(ch=pz-u articulc de 0,80 r) pose dv
1 er (tangun derriére le hsveuse cdtd
frunt, d-but de forstiuvn du benc inf.r-

icur .

T : T
o, O
< o

== |

i W iy i ]
s |

§ TR

dipilzge de 1la 1 ére all.:
du 1 er chapeau en porte .

o

ar eg2 & bres d'horres sur
80 ri, t8te rotrice ot de sto-
n etour su royen de cric
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10h - 13h : descente do 1z hoveus: cen avant en
sene inverss et hevegs de 1n 3 érc
21lée sur 0,80 = 2lcrs que 1lr 2 érc
hovie pour lz 2 éme fui= torbe en
pzroic.

-

= .

13h - 17h :pose du 2é&re <tingon derriére 1a he-
veuse ; pour lc dépilsge de 1'zlldés
N° 2, p;wg du chaprsu, f rzticn de
1'z11¢e N°3, ricupérsti n d'l {ton-
gon et d'l chapeau c8té remblei,

x
_5‘“__"

= S|

17h - 18h :R&c riprge sur O, 80 r: (2& 2 -llde)

puse du 3due Lt“ﬂgun ré cuplri c8td
remblni, tire de 3érm: allle.
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[

18 - 21h : 3.3 dépelage (3éme allée) pose du érc
ch:pcau ; forotion des fausses voilca 3éme
rip ge du descendeur, foraticn des faugres
vorea et récupération des étangonrs a leur
havteur.

L ————
P
R

[n
f!l e

5 fausses voics sur 3 x O 20 = 2,4

q_zﬂ e -

>ih o = 3h @ yomblayage de 3 x 0,80 = 2,40 r. ue large
:“rupération au quutenem nt & 1 amplace= 4 Jde
r2nt des dares.

- Véthode ¢ exp.citat on p.r petits avancements, trc.’ . a.l'ées
au céoit de son intrc icticn en C. du Nord.

- Have use cdté rembla:, bras en porte a faux par des s 1=
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descendeur ripé sans 4émontage et collé au front.

- Petites allées de C 80 m, charbon chargé en partie automa=-
ttiouement, distance d: pellétage partielle de 0,80 m.

- A remarquer qu'il n y 2 plus qutune portée de 5 m pour un

avancement de 2,40 m/ | contre une portée de 6 m dan, l'an -

cienne méthode pour un avancement de 1,80 ou 2 m/j.
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b) Méthode des 4 allées

Cette vitesse n'est gu'un pas de plus que
1a précédante. I1 n'y a nlus de discontinuité totale entre la 1.
ligne du frort et celle de 1tarridre taille. On have deuxfois
deux allées, on abat 4 fois une allée, on boise 4 fois une al-
lée, on foudroie et remblaie 2 fois 2 allées (voire schéma du

cycle).

Caractéristicues de 1a taille

Longueur de tail e : 180 m

Production : 870 t/j

Rendement : 4,7 t/hep

Equipement + 2 haveuses classiques avec bras en
pont sur descendeur.
1 descendeur Beien.

Remblayage : épis de 6 m ; fausses voies de 4 m

Production annuelle: 300 x 870 = 261 000 T

Prix de revient :+ 10,2 DA/T
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c) Méthode des 5 allées

L'e;emple de 17 méthode des 5 allées n'est "'t
qu'un pas de nlus ouc le précédant.

I1 n'y avait ceci de particuler a cette mé-
thode : les 2 Haveuses ordinaires se touvaient sur le mur,
cdté arridre taille, avec bras en pont au-dessus du blindé,
parcequ'il n'y avait pas suffisamment de hauteur pour lesnla-
ces 3 cheval sur le blindé. Nous n'avions d'ailleurs pas de
Haveuses rapides.

De nlus, pour la premidre fois aussi, tir

des fausses voies de 4 métres de large, simultanément avec le

charbon % front.

Caractéristiqucs de la taille

Production annuelle ¢ 330 000 T
Production par jour @ 1 100 T
Postes par joux : 225
Rendement : 4,9 T/hep

Prix de revient : 9,6 DA/T
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= Il 1

ﬂ[—."] — P

30 : début du 1 er havage( en riontant) ; foratien
et tir lére et 2¢re allées. Fin & 7h.

us

— :
Lo ;,_7“:: 7 *"7,_‘ 7‘3 X
— | e
= ﬂ Ir' 9 —t -

2h - 5h :début du dépilage lére allée . Fin & 8 h.

SR = t | e -i*/*/
5}— Tff) ' T L ] v
=0 I I fles=t
o L .

3h - 7h 30: début dépilage 2éne allée, Fin & 10h,

%‘137[ T =
Il i ” Hf_—l F— ——

Lh - 9h : début du 2&me havage ( en descendant). Foraticn et
tir (3ére et 4&-e 211lée) Foration et tir des faus-
ses voies sur 3 allées. fin & 12h.

T e

== e = 5 s
= | —

_':C';; by 5

¢ eSS I ST T TS D | |WFL——:| I S— 1

— = e

5h - 12h 30 : dlbut du dlpilage| 3 é&rc allée . Fin & 3h 15.
déktut du remblayage ( dames sur 3 allées)
Fin 17h.
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1:h ) : début du 3éme havege (en montant) & travers la L&me
allée déja hevée ( Léme rt 5&me allées). Fin & 1lch.

T : 1 =

1 ’H ’| v ): ;
'Qf:gri' | ﬂfl——j [t »2f v

4

1Lh 20 : début du dépilege Léme allée. Fin a 1Oh.

!

T 1 1 =
ﬂ ﬂ H—-——"1I¥‘l

T . {oration et tir 5éme allée. Fin & 18h 30.

E——T T
= I _l e

15h : ﬂib‘+ du dépilaz- 5éme allée. Fin & 20h 30.

) I " I
= | r[l |

e 4 i [— .
e foration et tir de= fau~ﬂe~ voies sur 2 allées.
Fin & 22h.

F~ghe de nuit : remblayage (demes sur 2 allées).
Les 5 allées sont dépilées,
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d) Méthode des 6 allées

Caractéristiques de la taille

Production 1 360 Tonnes

-

Postes : 270

Rendement : 5,05 T/h.p ; Prix de revient : 9,53 DA/T

Début du 1 er havage (en montant) foration et tir( lére et
28me allées) Fin & 6h 30.

| i
PR
| b |
! \';(
H lif_ A4

Début dépilage ler asllée. Fin & 7h 30.

] ——

Y

i i
H H e

Début du dépilage 2éme allée. Fin a %h.

e | = . =
k = |

sy 5] Im i I
= I~

S ! \ ]r -1
Début du 2&me havage (en descendant) foration et tir ( 3éme
et 4éme allées) ; foration et tir des fausses voies (sur 3
allées). Fin & 1llh.

( Répétition du mBme cycle, soient au total 6 allées).
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EXPLOTATION D!'UNE COUCHE MINCE DANS UNE TAILLE ECOLE
EN ALLEMAGNE DE L'QUEST

I- Introduction

Dans la localité de Rheinhausen prés de Duis-
burg, le groupe - Dirgard-Mewissen, exploite une couche mince
de 70 cm de puissance moyenne. Le chantier est une taille éce=-
le dirigée par un personnel non qualifié 3 l'excéption des
chefs de taille. Le charbon extrait est un anthracite a 70%
et de 8 400 kcal/kg comme pouvoir calorifique.

II- Méthode d'exploitation

1°~ Description de la veine

La veine est connue sous le nom de "Kref-
tenscheer" située 3 500 m de profondeur au Nord de puits
principal Mewissen.

C'est une couche assez irrégulieére oscil=-
lant entre 0,80 et 0,40 m, son pendage de O a + 17 gr, varie
du centre vers les deux voies de taille .Un troisi®me pendage
de*8 gr es: enregistié en profondeur.

En conséquence l'ouverture de taille est
trés variable quoique on s'efférce de prendre au départ de
chaque voies de taille 17 cm de mur; l'ouverture est alors de
1,40 3 1'entrée et de 0,60 au milieu de la taille.

2°~ Méthode d'exploitation

La méthode d'exnloitation est la taille

classique 3 rabot et blindé.
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Les carac:éristiques du chantier sont comme suit :
Ouverture <: 0,70 m de charbon + 0,12 m de mur = 0,82 m
en moyenne . ++ e » Hr & ¥
Longueur : Longue taille de 120 m
Soutdnement: 3 lignes d'étangons d freins Schmidt.
La distance entre 2 lignes paralldles au front
A% est de 0,45 m.
La distance entre 2 1 jnes perpendiculaires au
front est de 0,65 m.
Les chapeaux sont du type GHH t 26 70 de 0,90
m de long.

Trai emen: : Taille foudroyée.

e

Abat nge ¢ Rabot ¢ncre Westfnlia (Reishackenhobel) d'une
puissance de 2 x 30 kw ( une téte par niche)
Déb> cage ¢ Blindé Westfalia de 2 x 30 kw en tete et de

1 x 30 kw au pied-

I1 n'y a qu'un seul poste par jour de 8 heures
pendant lococuel on réalise un avancement de 0,4% m.
La répartition du personnel es la suivante :

Niche de "2&te : 1

Moteur§i” se s 1
chefs de taille ¢ 2
Boiseurs ¢+ 8
Niches de oied : 1

Moteur piod

.e

1/
TOTAL R 14
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Schwachsandiger Schiefer

Schiste sablonneux friable

4 70 cm Kohle, Charbon-

17 cm Berge + Kohlenstreifen, Stéril + Charbon

30 Berge, Stéril
12 Kohle, Charbcn

Sandetein, Grés.

Coune transverpoale de la taille.
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. 3,65 m Chapeau = 0,90 m
amex = 1,37m
" . A Densité du Souténement
Pres~ions des terrains
- " 1,20 Et/m2.
> 2 = 0 .
r—t- gt ™ 1,12 Bt/m2
\l,
;
. 3,20 m .
3:65 m

1,0 5t/m2
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Bxtraction @ 120 x 0,45 x 0,70 & 1,35 = BL %/3

Rendement ¢ 5I/14 ~ 3,64 t/h.p

En conséquences de l'avancement faible , le
prix de revient sera bien sQr élevé ; il s'éleve fatalement
3 23,22 DA/t et ce rapvorté qu'a a taille seulement.

Ce prix de revient celculéd investissements com=
pris nous permettra par la suite dlinterpréter les diffés
rents cas de rentabilité.On ajoutera a ceci un prix de re-
vient taille calcalé aux conditicns normales d'exploitation

3 3 postes par jour.

——=0000000===—






CHAPITRE III

EXPLOITATION des COUCHES EXTRA — MINCES

dans le BASSIN de BECHAR

GEOMORPHOLOGIE DE LA REGION DE BECHAR

EVOLUTION DES RESERVES DE LA REGION DE BECHAR

dtaprés ...Industrialisation de la Région de Béchar
Volume III/1

HISTORIQUE DES METHODES D'EXPLOITATION DANS LE BASSIN

HOUILLER DE BECHAR.

de ... Rapport des H.S.0 15 Janvier 1955

EXPLOITATION D'UNE COUCHE EXTRA - MINCE AU SIEGE DIDI.

de ... Rapport de stage Avril 1969,
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GEOMORPHOLOGIE DE LA REGICN DE BECHAR

——————————————— ——— — —— —————— . " o — ——————

Ltaspect actuel de la surface de la région de

Béchar refldte distinctement la stru-ture géologique et 1a
composition pétrographique des forma ions individuelles aux
diverses époques. Clest le résultat e la désagrégation de
l'action Eolienne abrasive de 1l'éros.on par les eaux et de la
sédimentation tant aérienne qu'aguat _que.

Les unités tectoniques fondameniales forment de vastes
synclinaux et anticlynaux en forme d'éventail dont le point
de départ est la région de Ben-Zireg.

Suivant la direction Nord-Sud or distingue :

I - Anticlinorium djebel Horiet, djebel Antar et djebel Grouz.
2 - Synclinorium des bassins houiliers de Béchar.

3 = Anticlinorium Zousfana.

4 - Synclinorium Nekbala.

Donc au nord, nous avons le masc.f montagneux djebel Horriet
(1461 m) ce dernier encore plus accentué par satectonique sud
Atlasique.

En direction sud A partir de ber-Zireg on parcourt le mas-
sif montagneux de Béchar formé d'ailes ouest de l'anclinorium
de Zousfana. L'Est de celui-ci forme le cCjebel Mezarif. Au
Nord, le reste de cet anticlinorium dans la vallée de Zousfana

est constitué par la montagne de M'Dacuer si Moueméne.
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Anticlinorium Djebel Antar et Djebel Horiet.

——————— T ———— .} T S T, S T S S i o i S e

Dans cet anticlinal affluent les dolomites et les calcaires
du visenien. (Djebel Antar et djebel Horiet) et méme le Combro-
selurien (bou-Kais). Au sud en face du Synclinorium des bassins,
cet anticlinal est accentué par la faille sud-atlasique ainsi
1'aile sud de cet anticlinal est recouverte de ladimut le plus
jeune et c'est déja la partie centrale de l'anticlinal qui

montre au jour les djebel antar et djebel Horeit.

Synclinorium des bassins houillers :

— e —— —— . S —————— A1 {—— R 1 T T i (4 S i

La structure de synclinorium est tr2s compliquée quant a sa
bigarée en ce qui concerne les unités structurelles
stratigraphigques et pétrographiques.

Ce synclinorium s'ouvrant de Ben-Zireg peut &tre divisé

suivant sa structure tectonigae,en tcy/nclinal partiel Kenadsa-
Béchar, en anticlinal Mernouna représente les bassins houillers
du Nord de ceux au sud, synclinorium du bassin dtAbadla.

La surface du synclinorium des bassins est plus plate que celles
des anticlinoriums, mais elle n'est pas uniforme.

Synclinorium Kenadsa-Béchar :

I1 forme la partie plate du synclinal avec conservation des
sédiments tertiaires de hamada (Gara-Um-Esbah). Toute 1la
partie ou surface de ce synclinal est couverte par les sédiments

du tertiaire logés dans un plan horizontal (Hamaida) .
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Ltaspect de la région est bigaré seulement par les oueds du Guir
de Béchar et de leurs affluents et par les montagnes conservées
résiduellement dans les vallées des cueds et dans les couches
supérieures tertiaires de Gara Gola et de Gara Um Esbah.

Au sud, le massif tabulaire tertiaire se termine par un gradin
la Barga sous laguelle sort le crétacé en couche logé oblique
ment et forme un gradin pas trop large bordant le tertiaire.

Le carbonifdre logé en forme de synclinal (Stéphanien et
Westphalie inférieur) est morphologiquement indistinct, il bor=-
de les sédiments tertiaires et crétacés en une bande de 4 km de
largeur et le plus souvent il est recouvert par le quaternaire
sauf et seulement dans la Barga sableuse ; il forme alors des
cr8tes peu “levées.

Le parcours de la Barga tertiaire est cénomanien de Bezazil, de

Béchar vers Kenadsa.

Anticlinal Mennouna :

——————— ———— T —— .

Dans l'agticlinal Mennouna il y affleure les sédiments du
namurien et du westphalien caractérisés par 1'altération de greés
d'argilite et rarement de calcaire. I.'allongement des couches
suit la structure de 1l'anticlinal d'Est en Ouest. Le pendage
des couches est de 5° & 30°. L'érosien a conduit de ce fait a
des formations de longues crétes basses s'étendant paralléle-
ment aux grandes distances. Cet aspect n'est dérangé que dans
1'axe de l'anticlinal o" se forment ces plateaux et dans les

endroits o une couche plus développée d'une roche solide a

donné naissance A de gradins supérieurs.
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Synclinorium du Bassin d'Abadla :

————— — —— ———— T o o S T S S S S S

11 prend son origine entre 1'ant.clinal Mennouna et Zous-

fana. La forme du bassin est influen:ée par l'anticlinal partiel

suivant Ksi-Ksou séparant du bassin d'Abadla le lobe partiel
sortant de:Chebania vers le Nord-Est. L'autre partie du ba=sin
qui serait considérablement étendue n'est pas connue car elle
est couverte X 1'Ouest de Hamada et =u sud par des sédiments
quaternaires. Dans cette partie se trouve la zone d'accumula=-
tion de 1'oued-Béchar. La morphologic de la région est consti-
tué par le carbonifdre productif ; los crétes ne sont pas tel-
lement hautds et les couches sont au pendage de 5° dans la
régign de Chehania prés d'Apbadla. La vallée de 1'Oued-Guir de
Boudib et de Béchsr est large et souvent couverte de dunes
sableuses et on y trouve des petitec sebkhas (Dalet Djilala).
A 1'Est le bassin est bordé par des crétes de bancs de grés et
de calcaire dumnamurien et du westphilien inférieur suivant
ltanticlinorium Zousfana.

Anticlinorium Zousfana

De 1'anticlinorium on connait seilement les deux ailes
formées de calcaires carboniféres. Al sud de Beni-Zireg, s'est
conservé le reste du centre de l'ant:iclinal ; la montagne rési-
duelle M'Daocuer si Moueméne. Au nord de 14, dans la gorge au
Sud de Ben-Zireg sortent déj les roches les plus 8gées
(Dévorien et Silurien).

Les eaux de 1'Cued Zousfana ont érodé tout le centre de 1l'an-
ticlinorium et ainsi ont donné naissance au massif montagneux

de Djebel Béchar sur l'aile Ouest de 1'anticlinorium
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continuant vers le Sud comme le Massif Djebel Um El Grar et
Djebel Guettara.
Sur 1'aile Est s'est formé le massif montagneux Djebel Mezarif.
Les deux ailes de 1'anticlinal sont formées par les dolomites
viséennes et les calcaires en larges masses ; le pendage des
couches et la direction du cours de 1'Oued Zousfana ont condi-
tionné la formation d'une chaine de montagnes. Tant comme on
peut le voir aujourd'hui, les pentes écartées du Zousfana sont
plus douces et suivent en gors le pendage des couches tandis(
que les pentes inclinées vers 1l'oued sont plus egcarpées et
suivent plutdt des joints perpendiculaires a la stratification.

Sinclinal, Synclinorium Nekheila :

——— s o —— o e B T o T — T S —— —— 1

D'aprds le pendage des couches du massif montagneux Djebel Me-
zarif, des couches productives affleurent dans la cuvette
Nekhefla : & 1'Ouest du Djebel Mézarif commence le synclinal
dont la structure et 1'étendue ne sont pas connues car il est
tout couvert par la hammada et encore plus loin par le désert
sableux.

I1 pourrait s'agir d'un promontoire d'une plus grande dé—
pression ou d'un bassin tout 3 fait petit, les connalssances
actuetles de ce synclinal sont preesque nulles.

Création de la couche, si celle-ci était interrompue, les
conditions pour la formation d'une nouvelle végétation ne=sont
plus crées.

Le charbon feuilleté est plutdt le oroduit des matériaux

détrntiques alluvionnés.
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1'épaisseur régulidre est 1'indice du rythme régulier du mou-

vement du bassin devant la période de végétation.

Le parallélisme des couches :

I1 est évident que dans une région les mouvements étaient
réguliers uniformes en ce gul concerne leurs conditions.

Le Littoral entier s'enfoncait ou montait, mais il est aussi

dvident que la valeur du mouvement ne pouvait &tre égale dans tou’

toutes les parties du bassin de méme que 1'intensité de la sé-
dimentation qui d4pend outre la valeur du mouvement, de la masse
des matériaux alluvionnés. En d'autres termes les couches ne

se développent pas de la méme fagon sur tout le territoire,
quelques narts leur d4veldppement dtaient plus, ailleuts in-
tenses ou nuls.

Cycle de la sédmientation :

Couches : Epaisseur
- Argilites sablonneuses - bleues-grises ou bigarées s O M
- Argilites grises foncées...noires 2n plagues sg 3 M
- Couche de charbon. b B o
- Argilites grises claires avec végétation. e 3 m

- Argilites Grises claires A grains fins.avec sédiments

silico-argileux. L8 'm
- Gres silicieux avec ripples marks. 20 m
- Grdés silicieux gris—-claires en pie-res (grosses). .10 m

- Grds gris-clair avec intercalation de conglomérats. ..2 m

vl
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Le cycle suit le méfe schéma précédent en conservant les
sédiments détritiques ; grés % conglomérats...et..grés sili-
cieux. I1 se produit un balagement cu littoral, il se forme
par suite des régréssions et des transgressions répétées de
riprers-marks (sédmientation de plage) et pour cela il n'est
pas logique de paralléliser les couches dans l2 zone du bassin
carbonifére de Béchar en toute sa partie ; de plus il n'est pas
logique de s'attendre que le dévelorpement de la couche dans
1a région de Bezazil soit de m&me qu'x 1'Ouest de Kenadsa ou
pras de Ksi-Ksou et de Zekkakat.

11 est probable que ces couches ne puissent point &tre
paralldles et qu'elles fassent partie de divers cycles sédi-
mentaires.

Les étages productifs :

Les couches productives sont de 1'age du westphalien
sunérieur et peut-8tre du stéphanien inférieur.
Les sédiments du westphalien sont lcgés en concordance au-
dessus des couches du namurien. La partie inférieure de west-
phalien (A,B et 1‘'inférieur C) ne se différent pas substancie
lement des sédiments du namurien calcaire dolomitique - sédi-
ments gréseux et argileux avec interclation de calcaires d'ori-
gine marine) A l'exception de ce que la sédimentation calcai-
caire est moins fréquente et les bancs n'atteignent pas I m
Les grés alternent avec les argiliteés en cycles. Les grés et

les argilites sont d'origines marines.
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Paul Deleau désigne le westphalie: AB et 1» partie inféri-
eure de C comme étant le Kénadsien.

Le westphalien C supérieur et le restphalien D sont pro-
ductifs le cycle sédmientaire est analogue, mais il manque des
intercalations calcaires. Dans les couches d'argilites se sont

formées les sols A stigmariat.. ou de: couches de charbon.

L'épaisseur des couches du westphalien est fort variable,
elle est maximale au Nord et diminue -ers le- Sud. Au Nord,
1'épaisseur du Kénadsien atteint prés de I00 m et celle du
westphalien productif prés de I500m.

Les sédiments westphaliens se son: conservés > 1'intérieur
des bassins partiels et leur affleurenent bordent les crétes

anticlinales.

———08000000~—==~
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EVOLUTION DES RESERVES DE LA Ri GION DE BECHAR

— e ——————— ———— ———— e e T ————

Les chiffres qui suivrontcsont absolues, et determinent

le tonnege r~stant et existant au souc-sol.Nous distinguerons

pour cela
ques.

1°-

2°~

les deux définitions de réserves Frangaises et Tché-

Définitions Fracaises

Réserves certaines ou prouvées, situées dans les
parties du gisement ol des 'ravaux de reconnalssance
ont pratique ent démontré leur existance ;

Réserves probables, mesurées par exploration proche
% partir des parties du gis~ment, et testées par
sondages

Réserves possibles fondées :ur la connaissance géo-
logicue gén”rele du gisement, et une évaluation du
volume des nivaux productif: et de la densité des

couches de charbon exnloitasies & l'interieur de ces

nivaux.

Défintions Tchégues

Réserves géologiques : On les calcule d'aprés les
résultats de 1la recherche e les considération

théoriques tirdes de 1'4étude du sol.
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- Réserves exploitables : Ceux Sont les réserves gén-
logiques diminufes des réserves olacées dans les
pilliers de protection et des réserves que l'on perd
suivant la méthode d'exnloitation adoptée.

- Réserves certaines ¢ Elles sont calculées a une

précision de + 10% par l'intermédiaire d'un rfsau de

sond=ge assez dense au km?®

— Réserves probables : On iLes détermine suivant
une densité de sond~ge dei?pt/kmz-(t_SO%)

- Réserves possibles ¢ Calculdes suivant une densité
de sondabes de 1pt/km? (+ 1.0%)

- Réserves théoriques + Con e leur nom 1l'indique, Ce
sont les réserves aui peuvent exister ou pas; autre-
ment dit, elles ne sont déiermineces par aucun sonda-
ges sinon gue par une rfcurrence d'une continuité

d'une couche d#ji reconnue.

Entre ces dzux définitions, ilwntexis-
te presque pas de différence, sauf gue dans le dernier cas,
les réserves se divisent d'abords en deux croupes,Géologiques

et Exploitables, lesquelles Tenferhmen tles définitions Frangakes
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Les calculs de réserves ont été determinés a partir des
donndes technicues de 1la puissaice exploitable et de la

orofondeur maximum d'exoloitati-n, qui sont :

Puissance exnloitable.

L'épaisset ® moyenne exploitable de
la couche de cherbon dans la région de KENADZA est de
1tordre de 40 cm vy comprises le . intercalations des

passés stérilese.

Profondeur exploitable de la co.che

La orofondcur maximum d'exploitetion
dans la région de BECHAR est de 1l'ordree de 500 m, cette
profondeur est variable suivant le cas de pendage des
eouches que l'on rencontre.

Cette profondeur est délimitée par
la longueur maximum de 12 descenderie d'extraction, par
12 possibilité et 1'aptitude de travail des ouvriers
sous un degrés géothermigue assez fort a savoir qu'il
est de 2° touts les 40 m.

La longueur maximum de la descen-
derie,determinde par la longueur optimele du transvort
par bande, est de I 400 m. Deux cas peuvent se présenter.

-~ si 12 descenderie est atteinte avant la profondeur
de 500 m, on s'arré&tera en ce point.

- si parcontre elle est atte‘nte aorés cette méme
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profondeur, on ne considér:ra oue la descenderie

correpondante & la profondeur ie 500 m.

Ainsi dans la région de B:char--Rénadza ol: le pen-
dage est de 30°, nous aurons :
une descenderie de I 400 = atteinte a la profondeur

de 700 m

La température du chantizr 3 "00 m de profondeur
est alors de, sachant cue la tamper:zture moyenne d'été
3 KENADZA est de 25°%

5, =259 $ 390 = 30

= 41 . 75"
4 40 H

L'an voie bien qu'il est difficile de travailler dans
de pareille condition si 1l'on 1e refrigére pas le climat
de la min€.

En se référant » 1l'hynothise des 500 m de orofondeur
nous n'aurions acu'a exoloiter avec une descehderie de
I OO0 m seulement.

Par contre dans la région d'ABADLA ol le pendage
courant est de 10°, nous avons :

Une descenderie de 500/Sn10° = 2780 m est plus que
maximum, ce gui nous emmener » n'exploiter que par une

descenderie de I 400 m, soit 2 une profondeur de

I 400 x Snl0° = 243 m.

—==0000000—-~~
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SOMMAIRE DES RESRVES AU I . I . 70

Les chiffres que nous allons avancer proviennent

de la deuxidme définition.

~ Réserves exploitables du Bassin houiller de Bechar

Réserves géologicues : 109 505 000 Tonnes

réserves ex¥nloitables «+ 70 777 000 Tonnes

- Répartition des réserves d'arrés les degrés de recher-

che.

Réserves géologiques dort:

probables : 6 981 000 T = 6,37%
possibles : 49 965 500 T =45,63%
théiriques s 52 557 600 T =48,00%

Réserves exnloitables

probanles : 5 084 410 T = 7,18%
possibles : 32 078 430 T =45,32%
théoriques « 33 6I4 240 T =47,50%

~ Evaluation des réserves des - égions de Bechar actuel-

lement ouvertes et analyse dc_leur charbon.

Actuellement dans toute la rfégion de Bechar, il
n'y a que deux régions oui sont en activité : il s'agit de la

région de KENADZA - BECHAR avec le s’&ge DIDI (productif), et
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de la région de MENNOUNA dans le Rassin d’Abadla actuellement
mis & 1l'essai. Nous nous interresercns alcrs particulierement
% ces deux régions en ce qui consern leu: réserve, la qualité
de leur charbon ét le mode d'explotation céja effectué qui

s'effectue ou qui s'effectuera.

1°~ BASSIN DE KENADZA - BECHAR

Les blocs d'exploitat on scnt construits sur
trois veines ¢

Veine Ardouin (Sidge DIDI ex-intermédiaire)

Veine Rouzaud

Veine Four 3 Chaux

Exemple de calcul des réserves du B oc N°1

Le bloc est construit entrz le siege Dussel
et le sidge intermédiaire. La couche a éte vérifiée par le
sondage N° 228, Etant donné qu'il s‘agit d'un bloc situé
entre deux champs d'explnitation oh la couche'est réguliére--
ment dévelopnée, on pveut classer lec réserves dans la catégo-

rie des réserves orobables ou encore voirc certaines.

Les calculs sont eff ctués dans les deux cas
d'exnloitation, pour une descenderie de 1400m, pour la pro-

fodeur de 500m.
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— Réserves pour la descenderie de 100 m

Pendage de la couche------30°

AjrTe—me e 3 105 GJO m2
Puissance=——m—m——mmm e O)i? m

Densit” apparente~—————w—- 1,35
Tonnage=—==———————— e 1 459 10 T
Réserves exploitables———--— 8% =1 751 220 T

Réserves pour une exploitat: on en-isaagée jusgu'a la

profondeur de 500 m

Pendage —————————mmmm—mamm 30°
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. RO 2 300 (20 m
Densité abnarente ————=——=- 1 35
Tonnage ==—=—=mm————————— e 1 459 3530 T
Réserves exploitables—————— c X% = 2 167 480 T
2°~ Le Bassin d'ABADLA
Réserves totales e .. - 53 )76 ¢O0 T = 100%
Region de MENNOUNA I0 49 200 T = 14,76%
dont .réserves orobebl:as 00, 00%
.réserves pocsibles 7 576 800 T = 75,5I%
.réseres théoriocues 2 372 400 T = 27,49%

Le reste des réserves repi sentc les gisements de

ZEKAKKATE et de BRIDIAj;

—==0000000=-~
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HISTORIGUE DES “ETH DES L‘'EXPLOITATIONS

DANS LE BASSIN HOU LLER DJE BECHAR

LES HOUILLERES DU SUD ORANMAIS H.S.J.

La région du Sud orannaic au pied de 1l'atlas
prés saharien, n'est sans doute pas le sahéra proprement dit,
mais on y voit sur des divaines de km des etendues désertiques
consid4rables. Le seul végétal est le Dga, oien qu'en dehors d
des palmer~ies une certaine végétation exicte dans le 1lit des
oueds 3 c'est que la région de BECHAR quoijue de faible olu=
viomftrie, ne na= d'eau souterraine ; l'eau s€ trouve presque
partout, dans les alluvions des oueds ou dans les barres cale
caires ou de grds fissur®s prisonniéres entre les bancs d'argi-
le ou de marne.

Ctest 13 qu'affleurent de trés larges zdnes
de terrains primaires et houillers dont certains sont restés
ignorés, en pnarticulier le Bassin d'ABADLA =2t celui de NEZARIF
(en revanche le Bassin de Bechar a le méritz d'avoir été signa-
1é en 1907 par Mr HAMAND qui exposa dans ur livre qui fait au-
torité ses férmes croyances dens l'existenc2 possible de 1la
houille dans le Nord-Sahar~. Ce n'est en re3lité ocue dix ans
plus tard en 1917, cque le charbon fut recornu sous l'angle
industriel.

On peut dire aujour 'hui. a la suite des mi-

ssions ocui se sont succédées, que dan la :“gion de BECHAR le
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houiller productif se présente sous :rois formes diff“rentes.

a- Le Bassin de BECHAR-KENADZA

Dont 1'exploitation systématicue commenga
vers 1917 et qui se orolongea par la crfation d'un second cen-
tre d'exp oitation : BECHAR DJEDID ; l'exploitation, d'abord
accordée » la S.NOF.A,fut confide 3 .2 rfgie des charbonnages
de BECHAR en 1949. En 1917, furent i stitufes, en application
de 12 loi sur 1la nationalisation des houilléres, celles dés
louilléres du Sud-Orannais.

b- Le Bassin de SFAIA-GHORASSA » 60 km plus au Sud

c- Le Bassin de Djebel MEZARIF | 60 km & 1'Est de BECHAR

Ces 2 derniers bassin sont encore au stade de
recherche minidre commencée en 1950.

Le Bassin de MEZARI-, d'ia accés trés diffi-
eil s'est attiré les attentions ; qu nt au Bassin de SFAIA-
GHORASSA, il suscite  1l'heure actue le un vif intérét.

Dans l'ensemble et =2ns vouloir avancer de
ehiffres qui comorennent encore de s=rieuses inconnues, on
peyt dire que les réserves de tonnag: pour KENAD7A-BECHAR sont
de 50 millions de tonnesn tandis cue celles de SFAIA-GHORASSA
pourraient anmnrocher des réserves restant A exploiter dans

certeins bassins frangais.

A - Caractéres généraux

19— Grande r“qularité d'allure g ométricue des couches
|
La technigue du gi:=2ment est trés simple
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Les veines se présentent selon des r lans ;resque idéalement
réguliers ; les ondul=tions ont des :ourbures trés faibles, a
peine pnfrcéotibles sur des centainec de mfétres. Il n'ya pres-—
gue pas de fractures d-ns les terrains, interromoant la con-
tinuité des couches, 3 1l'inverse de e qui se nas<e en géné-

r21 dans les gisements frangais.

2°~ Faible épaisseur des couches

Ce qui vorte > nenser qu'aux époques trés an-
ciennes de 1la form~tion du gisement, 12 vecgétation de ce vays
édtait déja rel~tivement nruvre. L'ép-isseur moyenne atteint 3a
neine 0,40m. Toutefois, il a #té découvert dans le Bassin de

GHORASSA une couche de 0,75m.

3%~ Faible nrofondeur

Le houiller productii affleure en surface sur
de trés longues distances dans les 1lrois hassins, de sorte
gue les couches soient directement cccéssibles A partir de la

surface. Elles sonfoncent avec une pente ielativement faible

de 20 3 30°, si bien cue des tonnages trés importants peuvent-

8tre exnloitfés sans descendre 3 pluc de 300m de profondeur

verticale.

B - Le Gisement de KENADZA

Ctest dans ce bassin que sc¢ situe l'exploita-
tion actuelle des mines de KENAD7A, Cette région est adjacente
vers le Nord du dévartement d'Oran et vers 1'Ouest du Maroc

oriental (Tafilalet). Elle reldve administrativement du

¥ i
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" territoire du Sud . Elle communicue verc le Nord avec Oran
(750 km) nar voie ferrfe métricue : Fuguig, Ain-Sefra, Saida.
Elle communigue £galement avec Oujda (450 km) par la méditer-
rannée, Agas le Niger 3 voie normale orolcngée par le cheain
de fer du Maroc oriental ; de 13 le trafic est aiguillé soit
vers Oran-Alger, soit vers Casablanca, soit vers Nemmours. La
voie Bechar-Oujds a pour elle l'avantage de la plus courte
distance et du meilleur nrofi%, mais a l'inconvenient des 2
douanes ; la voie Satde-Oran a un oarcourt plus accidenté et
cette voie étroite n'écoule cu'une faible partie de la produc-
tion.

Les distances sont anroximativement de

KENADZA - Qujda : 475 km
— Nemmours : 550 km

"
- Oran « 730 km

- Alger $1130 km
" - Casabl :1170 km

Vers le Sud en diref* .on d'ABADLA, 2 pistes
suivent 3 peu orés les memes iltinér=~ires. L'eau est rare en
surface, elle existe en quantité re’® tiverent importante (mais
souvent salée) dans les bancs nermézbles ces terrains. La ré-
gion immédiate de BECHAR alimentée r-r 1l'imoulsion du versant

Sud de 1lt4dtlas, disnose ndamnins d'caviror de 10 000 m3/j,

ressources reconnues a ce jour, mais probedlement plus impor-
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tantes.

.La véa“tation est cuasi--inéxistante, sauf dans les
Oasis. L'ensemble des agalom®r=tio « de BECHAR=KENADZA groupe

environ 30 000 pnersonnes, dont 5 500 euron<ens.

Les res=ources de ces difffrents gisements s'éta-
blissent comme suit % KENAD7A-BECHAF

Certaines 1 000 000 de Tonn:s

Prohables 9 000 000 de Tonn=s

Possibles 40 000 000 de Tonnz=s

( Réseves reconnues par les missions francaises, qu'a la oro-
fondeur de 500 m )

A ABADLA, d~ns 1l'ensemble des 2 zbnes trés limi-
tées, on notait jusou'ici 5 millions de Tonnes environ.

Le charbon de KENADZA-BECHAR est une houille gra-
sse de 18 3 22% de matidres volati’es X% “ort pouvoir aggldmé—
rant. Son nouvoir cok“fisnt est bo:. Cet:e houille entre dans
la catégorie descharbons gras 3 cc ... La teneur en cendre des
charbons commérciaux est de

10 & 12% pour les gras
12 3 14% pour les produ.ts lavés

15 3 22% pour les "ruts

"L'humidité des produi.. soriants de 12 mine est
trés faible (1 3 2% ), la teneur en soufre est de 3% (ce qui

n'est pas le cas aujourd'hui), le * uvoi: calorifique varie de
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6 500 3 7 500 ca2lories suivant les tencurs en cendres.
Le charbon de SFAIA-GHORPASSA est sensiblement

différent, c'est un charbon A 33¥% de matidres volatiles.,

C - L'exnloitation

La m#Athode d'exploitati-n qui a »révalu jusqu'-
ici, est la taille chascante classique ; ce qui s'expnlique per
la minceur des couches, la régularité Ilu gisement et le pendage
favorable de 20 & 20° , Toutefois, cet.e méthode a connu dans
les dimensions de chantiers et leur 4guipements, une évolution
consid®rable. La production de charbon nar chantier a été for=
tement groupée, atteignant 200 t/j en 1947 et 1950.

La mine a été mécanisée et éléctrifife, elle
utilise 10 km de transporteurs qui aménent le charbon j'usqu'=
au jour. La manutention des terres (tr/'s importante ici car
on extrait en tonnage 4g~l1 de terre et de charbon) a été elle
aussi mécanisée.

Ces transformations qui ont exig? des efforts
considérables des cadres ( au fond 100 des ouvriers et plus
de 50 des cadres subalternes sont autichtones) ont permis
d'obtenir une amélioration énorme du rendement, c'est ainsi
que ce dernier a doublé depuis 1947 (7.0 au fond contre 335).

La qualité du charbon ertrait a été améliorée
malgré la teneur en stéril des couches. on a réussi 3 extraire
des siéges des produits bruts dont la teneur en cendres varie

de 15 A 27%, chiffre trés exceotionnel nar rapnort 3 d'autres



Chapitre III <:..
- T4 -

jouissant de conditions naturelles plus favorables.

Ainsi les H.S5.0. ont le mérite particulier d'avoir
réussi d ranénrocher notabiement leur résultat du niveau de
ceux des activités autees, et cele malgré des conditions géo-
logiques, gfographiques, économiques défavorsbles . Les H.S.0
disvosent & KENADZA des installations suivantes ¢

Une installation de criblage et d'épinage
L de Havage
n de mise en terrile et déchets
Le lavoir nroprement dit comnrend parties:
le lavoir traotant les fines de O 3 8 mm
une installation de bacs: a piston traitant
les grains.
L'ensemble triage-l=voir don-e actuellement des produits mar-
chands dont la réoartition en % et la teneur en cendre sont

les suivants @

Qualité Répartition en¥ sur Teneur my"™€ Humidité
production nette en cendre moyenne

Gras 12% 11,4%

noisettes de 15,40 5% 12,1%

Gr-ins de 6,15 9% 12, 6% 10,8%

Fines lavées 53% 12 ,2%

Schlammes 21% 29,8%
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Les charbons de BECHAR DJ:DID re sont pas lavés
le seul traitement qu'ils subissent étant un épinnage réalisé
au fond et sur le carreeu de la mine ; épinnage serieux et
effiicace qui conduit & un charbon brut ‘e 18% de cendre seu=-
lement.

Une centrale thermique éxiste aux H.S.0, elle
est située entre BECHAR et BECHAR DJEDID, dépense 60 000 Kw/h

avec des nointe de 3 400 KN de puissance.

===0000000===
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LES ANCIENNES METHODES D'EXPLOITATION

PRATIQUEES DANS LE BASSIN [Z BECHAR

Nous ne dornerons aue cans 1a mesure du pos=—
sible les indices technicue de 12 m#thod=, la description de
celle-ci est souvent une simnle naration f=ite a partir de
plan trouvés dans les archives de 1la mine.

Dans ce qui suivra, nous décrirons les mét-
hodes d'exploitation : Auger-drill et 12 méthode des tailles
basses par scraper ; de nlus, nous donnerons quelgues résul-

tats obtenus psr 1l'apnlication de ces méthodes.

a~ Méthode d'exploitation par A :ger-l'rill

La machine employée 4#tait 17Auger-Drill JOY
AD,2 de 40 CV. La méthode consistait 3 faire des trous de 40
cm de diamétre et de 30 3 90 m de long avec 1 m d'entre-axe 3
ceci conduisait & prendredes panneaux c¢2 30 2 50 m que 1'on
trouait en large et qu'on dénelait en suite par rabotage.

On obtenait des résulti-ts de¢ 6 & 7 trous
p2Tr noste. L'extraction du charbon était rfalisée grace a une

vis d'Archim#de sur 1laquelle sont montés 15 pics.
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Le rabot est un simnle caicson travaillant zom-
me scraper A 1'interieur des trous : ‘1 es. muni de 4 cou=-

teaux, 2 sur chacue flanc, travaillant dans les 2 sens.

b- Méthode d'exnloitation var izilles basses et scraw=

per

Elle a été introduite dans 12 division de BECHAR
DJEDID groupe Ouest en Janvier 1955. Zlle 2 été mise en ap=-
plic2tion pour diminuer le volume de remblais extrait causeé
pat l'ouverture minimum 3 donner & la taille.
Les contrdles effectués sur les terriles de BECHAR
DJEDID ont prouvé qu'a une nroduction ? de charbon corres-—
pondait une extraction de remblais R inhérente a la méthode
d'exnlonitation. Les nroductions r spectives se présentent de
la maniére suiv-~nte.
P 5
R 7
L'introduction de cette méinode consistait a ang=
menter 1la production de charbon tout :n d};inuant au maxi=-
mum les guantités de remblais a extraire c'est pourquoi

on a proonosé une exploitation par tai .le ba%qes baséa sur

1'expérience déja ancienne des charbz.naJ@ dg Wenster (Bel=-

-y

gique) adoptée au gisement de BECHAR et 3 son persenral.
L'4tude des charbonnag~s de= Wenster porte sur 1l'ex=

ploitation d'une veine sensiblement ¢ 1la wdme puissance que
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12 veine Ardouin, mais présentant un pendage fe~ible ' .1°
contre 30°) donc imnosant un systdme simple d'évacua” .on
des produits et de mahéoulation facllie : le scraper.

Les pendages des veines de BECHAR DJEDIL 30°
doit permettre la supression du scraver en taille et :on
remolacement var 2 lignes de couloir fixes.

Les qualitdés du personnel sont également dif=-
férentes, surtout au point de vue sfcurité, il était ci
indispensable de prévoir une surveillance plus forte 't
une aide au mineur par des toiseurs spnécialisés.

Ces deux points d“finis, on a alors le ¢ hé-
ma d'exploitation suivent.

¢ = Schéma d'exploit-tion

Une descenderie centrale ( scit au rend: e
soit oblirue suivant 1l'inclinaison de la couche ) pe1 et
l'exploitation d'un étage de 250 m de relevée et de & 00
métre de longueur, divisé en 2 panneaux de 1500 x 25C m.

Lg tonnage mPrchand normal fourni par ur
étage est donc de 1l'ordre de :

3 000 x 260 x 0,54 T = 405 000 T
avec 0,54 T de charbon au m® de couche = 1,35 x 0,40 1

Le tonnage journalier étant de ¢

250 x 2 x 2 x 0,54 =540 T
nous aurons 2 chantiers et 2 m d'avancemen: par jour-
Chacue panneau est divisé en 5 tailles de 30 m de rel vée

d4bitant leur charbon de 1la maniére suivante :
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La t=ille inférieurs A charge directement sur
le convoyeur du hiveau de base, les 4 tailles supérieures
envoient leur charbbn dans des faux niveaux ol le charbon
est raclé jusqu'a une cheminée de reculage débitant elle
méme par le convoyeur de base.

La distance entre les teilles est de 1'ordre
de 100 m & 110 ms.les cheminfe de recculage sont 3 200 m

1'une de 1'autre et sont creusées en arriere-taille.

Organisation de 1a taille

Elle est exnloitdfe en taille basse ; les pre-
miers et deuxi®me ooste sont des nostes d'abattage au
charbon. Chaaue poste exploite une allée de 1,00 3 1,10 m

de profondeur avec 1'effectif suivant ¢

Chef de taille 1
Abatteurs 8
Boiseurs 2
Aide —Boiseurs (transport du bois) 1

Tota; e © 0o 0 o0 08 0 8 0 12

Soient pour les deux pPosStes cocscscoccocccsccce 24 Hommes

Au troisi®me voste s'effectuec le remblayage
de 1la taille, lequel est constitué par 2 épis de protec=-
tion des voies de t&te et de pied de taille, et le remb-
layage sensiblement complet d'une allée sur deux. Le remb-

layage total atteint donc 50% du d2pellage.
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Vue en plan
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Mise en place du remblayage

Deux ouvriers creusent A 6 m du pied de tallle
une fausse voie cui fournit tout e remblais nécessaire
au blocage des 6 m inférieurs et construisent 1'épis de
base 3 la fausse voie est creusée au mur de la veine.

En amont de la fausse voie, 2 remblayeurs met-
tent en place le remblais nrovaenant du niveau de téte de
t2ille, constituant 3 épis de 10 m de longueur séparés
par des intervalles de 2,00 m. Le remblais est amené en
nlace par des lignes de couloirs fixes avangant au fur--
et-A-mesure du remblayzge.

Creusement des nivesux d= tét=

Le toit de la veine n'est pas entamé ; le
charbon est enlev® A l'avancement. Le nremier noste ef-
fectue le souténement du niveau (2 cache-=41éments) avec

l'effectif suivent :

Mineurs-=bolseurs i

Aide 1

Totaloonoqu

Le deuxidme poste foration et tir
Quvrier-mineur 1

Aide 1

Totalessees 2
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Au troisid®me poste, de: man-euvres enléven’ le

remblais du miveau et le dévers:nt en teille ;

truisent 1'épis de teille

Effectif ...

©o e 000 ® 8 @88 s ®

Effectif pour le niveat..

70 = 2 (chantiers) x 7 (effecti: d'un nivcau):

Creusement de la voie de base

ler Eoste

Soutdnement, fin d!'évacuationdurc .’

Mineur eceesccccs

Manoe uVIres sscse

. 3

B8,

(t

. 1

« 3

Total ... 4
2 eme poste
For *tion, tir
Min2ur ececceoses 1
BIE 3 uoecw momocwm o @ -k
Total «coee 2
3 eme poste
Eva-ationh de : 2mbl-1is
Mir ur ccesescses
Man-euvres sccces 3

Total -:..

—— o —

@ 1.
°

-

ils ¢ ns=-

ais
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Total global....1l0
Pour les 2 ailes et une voile par aile, nous au=-
rons un effectif total de 20 hommes.

Creusement des cheminées de reculage

4 Cheminédes sont £auipfes (2 par aile) en per-

manence 2 un poste avec un effectif fe :

I\)‘ineur ‘GID.QDB..G.QbUBIDDGG.Ol
Manoe UVECS eccoeesoscsncacccase 2
Total gnouunoo¢93 nnx4:12

Conducteur de scraners

Aux 2 premiers 0ostes .cocecee 4e.0x 2 = 8
Chargeurs de pied de chaminée
Aux 2 premiérs DOStes ......... 2..4X 2 = 4

CONCLUSION

Cette méthode est meilleure cue les m#Athodes an=-
ciennement praticufes (consistant 3 abattre d'abord dans
1a t-ille une certaeine quantité de remblais). Ce gain se
manifeste @

Dans la consomation du bois car la taille est
hasse.

Au point de vue consomation d'énergie, les résul=-
tats sont prescue les mémes mais il en ressort les points

suivants :
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TABLEAU RECAPITULATIF DES E

FFECTIF

‘ T
Postes | Totsl|Bnremble| Bnsemble |Produc-| Rende-
par du du tion ment
12| 3] jour |panneau |Siége Tonnes | T/h.p.
Taille
Chef de taille 111}- 2 10 20
Abatteurs g18i-| 16 80 160
Boiseurs 2121~ L 20 40
Aides-boiseurs L{1}- 2 10 20
Remblayeurs - =L L 20 L0 540 1,930
Voie de téte
* Mineur-toiseur 1 | =~ = 1 5 10
Aides 1]1- 2 10 20
" Mineurs -1 1= 1l 5 10
Mance uvres -1 -3 3 15 30
Voie de bace
Mineurs=-boi-eurs 1 4 i1 2 2 L
Mane uvres 3 =3 6 6 12
ineurs = 1l= 1 1 2
Aides -, -] 1 1 2
Cheminée de reculage
Mineurs-boiseurs - | -1 il 2 L
Aides -1 =12 2 L 8
Conducteurs-Scraper |, | 4 |- 8 16
Roulage niveau L L4 12
Tranesport bois 6| 6]|- 12 578 1,560
Extracticn 51515 15
Entretien Sieége -1 550 L5
Matériel. . .. ... L | L4 22
Démentélement 8| -~ 8
Exhaure 31313 9
Ensemble fond 529 578 1,090
Effectif Jour 30 578
Encemble Siége : fond et Jour 559 578 1,030
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1° Air comnrim€: la marche a 2 postes d'abattage

seulement neut normettre l'arré: totital du compresseur au
3 &me poste.

2° Engins d'extr-ction =t dc_roulage : sans comp=

1'arrét des engins au 3 2me postie (arrét certsinement pos-—
sible), une production doit nernettre un gain appréciable
Y} 12 tonne d'environ 20%.
3° Technique : au dépar: il faut signaler les avan=
tages reconnus des netits chant .ers oear rannort aux grandes
tailles : facilit? de surveillance, ind“épendance dt':n chan-
tier nar repport ° 1l'autre. On neut ajouter méme que le
ch~ngement de méthode ne change~ait cue trés peu le mode
de travail puiscue le marteau o’ geu: continuerait 2 &tre
1'engin d'abattaqe et ocue le trovai. serait réalisé sensi=-
blement de la m&me lanidre qu'aux ocste d'abattage du remb=
1-is en grande taille ; gréce aux cleminées, une régulari=
sation des débits de convoyeurs onourrait &tre obtenuz.
Cependant cette méthod~ éxige un personnel beau-

coup plus cualifié en moyznne gle cclyi d'avant.

4

Pour un siege ancien une 3seule taille et une de
réserve donnant 350 t/j, il fa2l ait un personnel au nomb-—
re de 90 abatteurs par jour alo-s aue celle ci nécessite
160. Au lieu de 2 voies en creusemert et 2 en réféction,
jci nous avons 10 voies et 4 ch.minfas en creusement et

2 en réffction 3 ge cui imnose des nineurs qualifids airsi

g'une grande surveillance des t rs.
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EXPLOITATION D'UNE COUCHE EXTRA-MINCE

AU SIEGE DIDI

I- Introduction

Le sidge DIDI est situé 3 une dizaine de km
de KENADZA, I1 exnloite une veine de 45 cm connue sous le
nom d'Ardouin, s'enfongdnt depuis la surface sous un pendage
de 30°. Le charbon extrait est déstiné & alimenter la cent-
rale él&dctrique de BECHAR.

Ainsi 1'ouverture de ce sidge n'est en réali-
té g'un besoin d'approvisionnement qu'une exnloitation éco-
nomi~ue, c'est pourauoi que le début d'exploitation ou son

mode est feitntimnorte comment, c'est en quelque sorte une

satisfaction personnelle.

II- Exploitation actuelle au Sieqe DIDI

1°= Généralité sur la méthode

Le schfma de d4g-upage est trés simplé une
descenderie dans le nlan de la couche ; 2 voies délimitent
12 seule et unique taille chassante. La premiére taille
épuisde, on pas-e a la 22me située ecn dessous de 1a lére et
ainsi de suite toujours du méme cdté de la descenderie.

2°. Décounage et =racfye des chantiers

Une descender’e tracgée dans le plan de la
couche plonge sous une pente de 1620 sur une longueur coIr=-

respondante A la limite d'exnloitat:on en profondeur de 500m
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Cette descenderie de 6,5 ﬁz boisée comporte A son mur une
voie de roulage pour matfriel avec systéme cable et treuil
et 2 convoyeurs a bhande en série de 650 mm pour estraction
du charbon et du stéril, et enfin la tuyauterie d'exhaure
et d'air comprimé.

A 100 m de profondeur sur la ligne de nlus

grande nente de la couche, une 13re galerie de téte et 3
160 m onlus bas:

une voie de bace délimitent la taille
chassante inclinfe de 23°30'.

Voie de bare \\
0

Longue gaille 16C m
25° 30!

Voie de téte

Descenderie
dtaérage Descenderie
., d'extraction
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Descenderie principale
d'extraction
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39~ Organisatior du fravail et creusement

des voies

Vu l'avancer:nt journaiier f-=ible de la
taille (1,20 m), les voiss avoncen. de 1 m/j : pour mieux
remplir le poste, 1'organis?t on cu traveil d“cic de creu-
ser 2 m/2j ; les 2 voies travsillant a tour de rdle 1 jour
sur 2. Pour le cr-usemen®, on iai%t d'absod un boisement au
marteau pioueur dans le charkon jusqu'a une vrofondeur de
2 m soutenu provisoirement j; -2 chorbon abattu esc conduit
% travers la taille pendant 1lc posie d'abattage. Ce n'est

gue le lendemain que 1l'on fore et l'on tire le front.

Schiste Argile
en dalle

Boizement dans le charbon

avec souteénement provisoirc
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- La voie de téte (pu de retour- d'air)

Galerie de 4 m2 comportant au mur une voie
de roulage nour le matériel, une conduite d'eau et d'air
comprimé - 3 le sout®nement est en cadre en bois. A 25 m
débouche jusqu'a la surface et dans le olan de la veine
une descenderie de retour d'ai: inclinée de 26°13' et de
2,92 m:2 d'ouverture. Le stot d» orctection et le commen-
cement de la teille est environ de 35 me.

On observera la méme organisation a la
voie de base & l'exception du olan de tir .

Tir et foration/

T.a foration se fait 3 sec,
ce qui donne une densité de noussiére trés élevie a l'at-
mosnh2re de la mine. Pour la for-tion aussi bien que pour
le tir, il f-ut un personnel d: 5 hommes dans chaque voie

dont 4 maneuvres et un chef mineur.

Nembre de trous : 11

Lengueur : 2,00 m droite
Charge/trou : 800 g
Bxploaif : Grisou HNaphta-
line
Diamétre/
cartouche: 30 mm
Lecngueur :100 mm

Bourrage avec r~able et argile
humide

Plan de tir

N° des retards : 6 - 7 - 8
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- Voie de base

Elle a 1a méme ouverture que la voie de téte

et dauipée d'un convoyeur de 650 mm pour extraction.

N° des Retards Nembre de c: rtouches
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4° - QOrganisation et travail en tail’e

La méthode d'exnloitation s'opérse par
une ta2ille de longueur 160 m chaszaiice sur 1 400 a 1 500 m
remblayée par le stéril proven~nt de 1l'abattage ; 1l'ouver-
ture bois“e est de 90 cm environ dont 45 a partir du mur
constituent 12 veine. L'évacuation des matériaux se fait
par bacs morts.
L'organisation du travail est re»jartie
en 3 postes.
- le second résérvé a l'abhattege du charoon
- le ler et 1= 3&me résérvés successive ent a
1'abattage du steril ¢t au traitement de la
taille 3 savoir déplacemeni des dacs 1orts

et des tuyauteries d'sir ccnprimé.

Premier poste ¢ 7h 15

On abat 12 partie sup rieur> comnosée de
stéril que 1l'on évacue par auto-gravitation et l'on trai-
te 1'arridre taille avec la plus gronde partie de ¢~ méme
sté4ril. Pour cela, on r#partie 20 hommes au front d» ta-
ille pour 1l'ahattace proprement dit ; viennent ensu.te 2
3} 1a desserte du matériel sur les bacs mcrts, 4 che’s de

taille et 10 remblayeurs.

S
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Deuxidme poste : Abaitage du cnarbein = 15n 157= 23h -15"

On »nlace 5 abztteurs au charbon, 12 hom-

mes 3 1a desserte sur bac mort et 3 chef: de taille.

- .A. " IS —

1,00 m[1,00 mj [1.,00 m

Toisi®me poste : Entretien 23h 15 - 7h 195"

Ce poste est r’sérvé 3 1'entretier de 1la
taille, au sutdnement, au d“nlacement de la tuyautecie et

des bacs morts, et & 3 son effectif 9 hommes.
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5¢ - Calcul théorigue des matériaux extraits

a) = Le stéril provenant de (s)

- Voies de creusement . Sachant qu'une

seule voie abat du stéril touts les deux jours et au'il en

by

existe deux travaillant % tour de rdle :

> 5
5 % 5,7 € (45 -2
Sn 30°

X 0,45 m ) = 9,44 i3

- La Taille

160 mx 2,7 t/p> x, 1 m x 0;45 m =.194,50 T

- Tonnage destiné au remblayage

(1]

En estimant un coefficient de foison=
nement #gal a 3 :
3
0,90 m x 2,7 t/m x 1 m x 160 m= 129,00 T

Le tonnage extrait au jour est alors de :

9,44 + 194,50 ~ 129 = 75,00 T

b) - Le charbon provenant de

~ Des voies de creusement

°0

3
1,35 t/m> x 0,45 m x 2 m x 222 = 6,06 T
Sn30°
- De 1a taille
1,35 t/m3 x 160 m x 0,45 n xim = 97,25 T

Total extraction ceccecsos ¢ nw vk e 303,381 T
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II1 -~ Equipement du Sigge

Le mridériel du Sidge DIDI est 1'hé-
ritage que les H.S5.0. ont récupéré ces anciens sieges 21 et
25, ce matfriel est pratiquemert déia amorti et sa valeur
résiduelle économique peut &tre concidérée comme nulle.

Nous y reviendrons sur ce sujei pou: voir comment 1l'on doit
s'y prendre pour ramener cette méthcde df2xoloitation de

DIDI comparable & d'autres.

1°- Matériel d'extractio

L'extracticn se rfait par bande de
650 mm 3 une vitesse de 1,10 m/s en trois relais depuis la

galerie de base au jour.

Désignation L Vv 1 e tr/mnm  Tuissance oV
m m/5 mm mm nstallée
ler relais b 24
v - Base Y4 3L 12 1 SO0 3 19
28me relais . . ' M 32
Descenderie 160 1,1 650 12 1 £00 LK 32
3éme relais 1 45
Descenderie 340 1,1 650 12 1 200 X 35
L¢ Longueur e: Epailssevr
V: Vitesse M: Mot ur

1: Largeur R: Réc ctet -
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Caractéristiques de 1l'infrastructure

l.relais 2., relais 3.relais

@mm 1mm @mm 1lmm @mm  lmm

Tambour de déversement 300 700 300 700 300 700

Tambour de retour 500 700 500 700 B0OO 700

Tambour Moteur 500 700 500 700 900 700

Tambour contrainte 300 700 300 700 300 700
@ : Diamétre 1 ¢ Largeur du tambour

2°~ Desserte du matériel au fond

Le matériel destiné au fond tel que par
exemple le bois, est descendu par un treuil par la descen=-
derie princivale d'extractior onui¢ par roulage sur la voie

de téte vers la taille.

Caractéristicues du treuil

Puissance : 24 CV

Cable ¢500 m Rotation 3 1 500 t/mn

3°~ Exhaure
3 pompes d'exhaure, dont deux principales
relifes directement au puisard, la troisidme 3 air compri-

mé receuille les eaux au pied de la descenderiie.



Chapitre III ...
- 98 -

lédre Pompe principale

Type SW & 5 turbines de 45 CV refou-
lant sur 500 m .

2&me Pompe princinale

Type Wartheton 16 CV refoulant sur
200 m.

3éme Pompe auxiliaire

Type Popol & air comprimé refoulant

120 m.

4°~ Aérage

L'adrage de 1la mine se fait par:

1 venti'ateur principval aspirant palcé 2
la cheminée de retour d'air, 1 ventilateur et éventuelle-
2 selon la distance déji chassée, placé aux deux téte de
taille.

Caractéristiques des ventilateurs

Ventilateur ,Jour Berry Ventilateur fond Arrex
Transmission ¢+ Directe Directe

Encombrement : 350.¢ 250 300. @ 280

Poids aproximatif ¢ 410 kg 40 kg

Heures de marche : 8 h/p 8 h/p

Puissance s 12,5 CV 2 CV

Tensio prevue : 220-380 V 500-800 V

Cos s 0,86 0,86
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Caractétistique de 1a ventilatior

Débit : 11 700 m3/h 800
@ du canar? : 500 mm 300

5°¢ - Production d'air comprimé

2 compresseurs dont 4 est mis en réserve

3 100%.
Machine d'entrainemant .Campresseqp B
Type ¢ Gramme  Touzs/mn 330
Tension prevue ¢+ 5 500 V Encombrenant 1 400
Puissance ¢ 360 CV  Poids 600
Tours/mn 1 333 Ent:=tien 1 fois/mois
Cos i 0;9 Heures d¢ marche =—————--
tension en service : 5 500 V Tra:cmis: on Directe

by

- La disttibution d'air au fond e fait a b kg/cm2

Transformateur relié au Compress:..™

Voltage + 500 - 80 V
Ampérage ¢ 25 A
Puissance ¢ 75 KVA

6° - Intallation éléctrioue au jour

1 er Transfo- 30 000=5 00O 400 K./~ Cecs 0.9
2&¢me Transfo- 5 000- 220 75 KVA Cos 0,9
3¢me Transfo- 5 000~ 500 230 KVA Cog 0,9
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Répartition du personnel au fond suivant_ la tache

‘Personnel en taille 1.Poste 2.Poste 3.Poste Total
Chefs de taille 4 3 = 7
Abatteurs 20 5 e 2%
Desserte ) 12 - 14
Boiseurs - - 9 Q
Remblayeurs 10 - - 10
Mance uvres - - 5 5
Total 36 20 14 70
Personnel hors taille

Voie de téte 6 - - 6
Voie de base 4 . - 4
Niveau 1 b - 2
Transnort de bois 3 = - 3
Extraction 1 - - 1
Entretien Sigge 7 - - 7
Matériel 3 9 2 7
Exhaure 1 - - 1
Sécurité divers 2 1 1 4
Total fond 28 4 a3 35
Total Sigge 64 24 17 -105

l’/



-~

Chapitre III ... )
- 101 -

Répartition du personnel au Sidge DIDI

Lieu Qualité

1.Poste 2.Poste 3.Poste Total

Taille Abatteurs 20 o) 25
Total 36 20 14 70
Hors Creusement -

Taille des voies 10 —— S 10
Roulage niveau 1 -1 —— 2
Transport bois 3 —— - 3
Extraction 1 - ——— 1
Entretien Sigge 7 —— ——— 7
Matériel 3 2 2 T
Exhaure 3 — —— i
Sécurité divers 2 | i) 4

Total fond 64 24 17 105

Production taille :

Rendement taille
Production fond

Rendement taille

97,2500 Tonnes

1,6750 t.'he.p

103,3100 Tonnes

0,9850 t, 'h.p

L — — i —— S —
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CHAPITRE 1V

ESSAI D'UNE PLEINE MECANISATION

DANS LE BASSIN DE BECHAR

ESSAI D'UNE PLEINE MECANISATION DANS LE BASEIN
DE BECHAR. DISCUTION DES MACHINES D'ABATAGE AU
SIEGE MENNOUNA 2 : avec la corlﬂbérauion de @
G.R.Mould,B.Sc,Eng M,I.Min.E.
Powell Duffryn Technicsl
Services Limited,

11,Byward Street,

London,E.C.3.

LES MESURES DE RABOTABILITE DANS LE BASSIN

DE BECHAR 3 avec la collaberation d= 3

Ing.Vasek Jarorlav. Ostrava.

LES ESSAIS D'EXPLOITATION PAR RABOT SCRAPER SR-2
AU SIEGE MENNOUNA 2:
d'aprés ...

Ing .Vasek Jaroslav
Ing.Steiner Jura]
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LES MESUKES DE RABOTABILITE .U SIEGE MENNOUWA 2
SSAI D'UME PLEINZ MECA"ISATION
DANS LE BASSIN DE BECHAR

I - Introduction

Avant tout choix de mécen.sation il nous --
faut d'abord présenter les conditions gfologicues aux aucl=-
les nous avons affaire, 12 qualité du charbon et sa dest’né.
Nous essayerons d'introduire une mécanisa:ion d-ns e bassin

de Bechar afin de 1l'exnloiter plus fconom.cuement.

11 - Les conditions géologicues

Comme nous l'avons c¢it dras la part 2 géolo-
gique , le gisement du Bassin de BECHAR est formé d un fais-
seau de couches rAgulidres paralldles de »uissance de 35 3
50 cm et nlongeant en profondeur depuis 15 surface =ous un
angle de 10° 3 30°.

Nous présontons d'aprés l2os sondage= connus,

les counes géologiques des rdgions appeld s 3 8tre exploités

1°-~ R2gion de KENADZA - BECHAR,Sig&ce DIDI

Pendage de la couche 30°

b——| =~ Argilite grise en sol

- Charbon mat détritique 3 cassure rem ohédri-
que

- - Argilite grise avec végéta:ion
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Les analyses au laboratoire ont donné les

pou la veine Ardouin :

résultats suivants

Groune technologique Addition Composition
\% M P |Minerais pétrographique
Banc
Superieur (77,9 9,9 12,2 |[Pyrite Charbon vitriti-
Carbonates que, fusinite +
+ Argile Schéotinite +
Pyrite en forme
de lamelles fines
Banc
Inférieur (76,6 19,6 {13,8 |Pyrite Charbon détriti-
Carbonazes que, vitrinite +
+ Argile Schéotinite, Fue
sinite + Pyrite

V = Vitrinite

veine 1160 qui

d'Ouest en Est :

M - Mertite

s P = Pyrite

2° - Région d'ABADLA

Une sett’e veine eonnue,

c'est la

s'étend en arc sur trois régions qui sont

ZEKAKKAT, MENNOUNA et SFAIA — BRIDIA,.

Argilite + Sable [F 555

ZEKAKKAT

Charbon 0,45 cm
Brillant trés dur

L]

[

Argilite grise feullletée + Végétaux
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MENNOUNA SFAIA _ BRIDIA
Marnes noires Argilite gris=
Charbon dur a Charbon brillant
cassure 3 cassure
rembohédriaue rembohédrique
,—Jf( <] e
——| Marnes grises :zzg:arqilite grisaz

De ces coupes nous déduisons les deux cas
extrémes suivants :
— La veine Ardouin dans la région c: KENAZA
BECHAR : bonnes énontes
— La veine 1160 Mennouna 2 dans la région
d'ABADLA : épontes modérées et crarbon

apparenment dur.

5YI - Les mesures de rabotabilité

A - L'appareil de mesure : le 3abot d'essais

1°=~ Descrintion et fonctionnement

Trois &éléments nrincipaux le constituent
- 1 cylindre ou chambre d'eau compTrimée
- 1 piston sur glissieres
- 1 couteau d'attague qu'on peut rerplace: .
Son fonctionnement est agsez s-mple : so s l'ac-
tion de 1'eau sous pression, le pision se déplace s ivant

les glissidres de direction vers le massi '« Au cour de son
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déolacement, il entrazine le couteau placé & sa teéte,
lequel va procéder 3 la dégradation progressive du massife
Entre- temns, un appareil secondaire enregistre sur un
tambour en rotation continu autour de son axe les graphes
représentant tes efforts de couoe de l'outil en fonction

de son déplacement.

2°_ Caractéristiques de l'apnareil

La pompe est canable de développer une pression de
0 a 140 kg/cm2 . La pression receuillie sur le piston est

" de 6 000 kg/cﬁ2 i

3%~ Principe de calcul

Les essais nous donnent un exemple de graphe

suivant

L mm : -

- En absisses des mm

- En ordonnées des tonnes.
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Schéma du Rabot d'essai

V.J
b W,

\&

8 1C QL

1 - Moteur d'admission 8 — Etangon de bois
2 - Pompe 9 - Enregistreur de
3 - Distributeur Longueur

4 ~ Tuyauterie 10 - Piston

5 - Réservoir 11 - Porté couteau

6 - Enregistreur de pression 12 - Couteau

7 — Chambre d'eau sous press:on

===0000000=-—-
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Oﬁ se propose alnrs de délimiter les hauteurs moy-
ennes.et maximum des pics ;3 la différence entre ces deux
valeurs détermine le champs de rabotebilité du massif.

Pour ce faire, on mesure la surface de la courbe
par olanimétrie. Si "S" est la surface en grandeur réelle
et "L" 1la longueur de course du piston, la valeur moyenne
des pics est alors de :

S
Hmy-_-l-——-—
L

Sur une table, on 1lit la force correspondante a . '
mesure.

Pour la force maximum, on mesure sur le graphe la
hauteur des:picatimportants dont on fera la moyenne arith-
métique, et par simnle lecture de la méme table précédente
on 1lit la valeur de 1l'effort.

Ces valeurs varient avec la grandeur du couteau d'es-
sai. Aussi en utilisant de différents coutdilsnous aurons
de différentes rabotabilité sur un mme massif, d'ou l'es=
sai d'une gamme de couteaux nous permettra de choisir celul
dont 12 machine devrait &tre équipée.

Av tabi'eau&» de mesurs qui suivroni, i sera par

conséquent inchqué la nature dv couteauv 4'essal.
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Table de correspondance entre hauteur des pics , prescion de
compression, et effort de coupe.
Kg/cm2 mm |Kgp Kg/cm2 mm I Kep
I
1 1 88 40 13530
2 | 170 Ll 13620
3 | 264 60 42 3700
4 | 353 43 13790
5 | 442 L4 3880
6 1 530 L5 13970
10 7 | 617 46 | 4000
8 | 705 ig 4140
9 | 785 L 4230
10 | 870 70 L9 14320
11 | 860 50 |4410
12 1050 51 4500
13 11140 52 4580
20 14 1230 53 |4670
15 11320 54 4760
16 |1412 _ 55 L850
17 11490 80 56 14940
18 [158) 57 5030
19 1670 88 |5120
20 |1760 59 {5210
30 21 |L850 60 |5300
22 1940 61 |5380
23 2030 62 |5460
24 |2120 Q0 63 5550
25 | 2200 64 {5650
26 2280 65 |5745
27 |2370 66 |5825
40 28 | 2460 67 {5900
29 | 2550 68 |6000
30 {2640 69 -
31 | 2730 100 70 -
32 | 2820
33 |2910
34 | 3000
50 35 | 3080
36 | 3170
37 | 3260
38 {3350
39 [ 3440
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B - Mesure de rabotabilité au Siege DIDI

Les mesures de rabotabilité ont ¢té réalisces dans
la voie de t&te de la taille ; elles étaicnt faites sun du
charbon intact non influencé nar du tir.

Les résultats sont les suivants ¢

Résultats tchéques

Profondeur de 1l'enlevure Résistance de coupe en kp

Nature de couteau

F my F max
5 {5) 264 617
5 {10) 318 422

Résultats par nlanimétrie

Les mesures ont Até rfalisé avec couteau 5(10)nos
valeurs sont sensiblement les mémes. Nous faisons s :ite:.un
tableau de mesures par planimétrie compor=ant les différents

calculs en vue de la détermination des efforts. de coupe.



Planimétrie Surface Surface |Hauteur | Hauteur|Nbr des |Hwuteur |Forcas
Moyenne | Longueur réelle |movenne | pics moyenne |[Moyenn> et
* Xy Xe= X4 = TL3 des pics| import |pics plcs mazimur en T
£ ‘ Al / L mm S~Xm.8 |Hm=S/L mm maximum | _
2020 2075 |55 4,0
0492 0550 (58 3.5
56 258,0 424 1,64 4 4,875 0,114/0,430
2095 2I50 |55 3,0
4607 4775 |168 9,0
19,5

Essai au couteau 5 (10)

= TEL =
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C- Mesure de rabotabilité dans la bure de ZEKAKKAT

L'essai a étd& rfalisé dans une galerie creusée a
partir de 12 bure qui A l'origine servait pour orises

d'“ehantitlénnage .
Les résult~ts sont les suivants :

Données tchdoues

Profondeur de coupe Effort de coupe en kg
Nature de l'outil F my F max
cm
5 (5) 327 777
5 (10) 714 1318

Données par planimétrie directe sur graphe




Planimétrie

P X

Surface
Moyenne
Mk T‘, 3
Xm =TY3

Longueur

bl mm

Surface
réelle

S’chs

Hauteur
Moyenne
pics

Hm-S/L

Hauteur

portaats
mm

—

pics im=-

Rbr aes
ples

Haut2ur
voyenne
des pics
nayimum

Efforts moyen
et
maxXimum

1037 7182
=T R A

5872 6016

8856 8999

145
144
143

143

223,5

1144

5,125

16
14
20
I4
IS
13
13
17

Essai au couteau 5 (I0)

14

0,45278/1,230

crl -
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D - Mesures de rabotabilité au Sidge MENNOUNA 2

1°~ Rabotabilité de la couche

Les essais ont été faits dans 4 directions
principales A savoir : les deux sens de marche de l'engin
d'abattage et les deux érientations.»mob$ibies du chantier
chassante et rabattante.

La niche d'essai 4tait creusée dans la tail-

le méme et sur ses deux cdtés

niche d'er~al

Rabattante
1 T
\H
i 2
Chassante
2 VJ




Chapitre IV ...

- 115
Les données Tchéques
Direction Mesure de Rabotabilité

de
SUEE DT/ D-1/2 DETT/L D-II/2
Effort my

de H85H 617 152 5C5
Coupe Kg
Effort nmax

de nO 1 C

2120 2C10 1250 2910

Coupe Kg

En plus de ces valeurs de rabotabilité directe sur ¢
couche non influencée, des essais de regbotabilité ont été
réalisés sur charbon influencé par tir et ont donné les

résultets suivants :

Profondeur Efforts de coupe

de ~
Coupe cm _ . B :

y Avant le tir Aprés le tar

F my F max F my F max

5 (5) 617 Blocage 1059 2910
5 (10) Blocage Blocage 662 2460
5 (15) Blocage Blocage 951 2820

I1 est évident et comme d'ailleur on le remarque
sur le tableau, la désintégration du massif par le tir
réduit l'effort maximum de coupe, lequel devient de plus
en plus feible en direction de 1l'épicentre de 1l'explosion,
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c'est 3 dire qu'il se r4duit encor: ave~ la profondeur

de la saignée

20- Mesure de rabotabilité par plan‘métrie

(voir page suivante)



ey

Planimétrie

xi Xf XE-Xi

Am L mm 5

Hauteur des
pics import

ants

mm

Nbr
de
nics

Hauteur
moyenhne

.t_

4609 4932 321

6547 6872 325

8448 8769 367

322,3| 216,5 [2758,4| 1I,89

43
48
34
30
30
34
33,4
30

4

Essai sur couteau 5 (95)

Effort
maxi

3098

- LTIT =




Chapitre IV ....
- 118 -

39_ Comparaison de rabotabilité entre toit,mur et Veine

Dans la direction chassante, il a été mesuré la ra-
botabilité du toit immédiat et i ©3 em du mur. Ces essais
avaient pour but d'avoir une idée si le toit immédiat pou-

vait 8tre dénild par une benna racleuse ou non.

Profondeur Effort d-~ couoe en kg
Cougg Veine Toit immédiat
- | F my o F max Fmy F max
5 (5) 505 2910 700 1410
5 (10) é478 "Blocage 530 1140

On voit que les efforts de coure sur toit immédiat son®
beaucouns plus faible que caux de la couche par suite si
1'exploitation de la veine doit se¢ faire par rabot scraper
entre toit et mur, il y eerra‘et ¢ ‘une' fagon certaine prise
du toit.

Les mesures de rabotabilité sur mur n'ont pas été faites
at-gé pour les raisons qutil-ntégintait_ lesvmémes- propriétes

physico-mécanioues du toit.
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Conclusion

Le Charbon de ZEKAKKAT présente un intermédi-
aire entre DIDI etiMENNOUNA, le premier #tznt un charbon as=<
tnedre, le second particuliérement assez dur associé a d'ép=
ontes faibles.

Des valeurs F my et F max on en déduit sur
un graphe la rabotabilité du charbon mis 2 l'essai. Ce graphe
est divisé en trois perties délimitant les zones de ‘urcté.

La construction de ce grep e a &té r-alisée
selon l'exn’ricnce en reliant en ordonnées et cn abs sses,la
hauteur du rabot et 1l'effort de couve . Leco froatiér .s entre
zones de rabotabilit# tienne compte du.rapoort sans imension

entre la nrofondeur et 1a. bargeur de la sa .gnée.

Nous rappelons les valeurs obtenues au cour’s des dif érents

essais.
7 Sieédge DIDIL...civees ceset Fmy 0Q) EO T
¢+ Fmax 0,4300 T
Bure de ZEKAKKAT.,......: Fmy 0,527 T
F max I,:300 T
Sidge de MENNOUNA 2 ...: Fmy I,0400 T
: Fmax 3,0980 T

( ces valeurs sont celles cui on: £té obte ues par

planimétrie).
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Hauteur du Rabot
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Efforts de coupe

Mennouna

Les 7ones A B et C sc répartissent suivant les classes

gi=noTés :

A=A
A-B
B-B

Charbon

« Charbon

os

on

Charbon

Charhon
Havage

Charbon

facilement rabotable : Rabot-Scraper

rabotable : Rabot uniquement

rabotable : tire 3 l'eau ndcessité du
clivage

n‘cessitant tir pour le rabotage

non r~botable
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— Les deux valeurs de DIDI sont dans la zone A
- n de ZEKAKKAT " _ AA ou AB
selon la hauteur du rabot & ut. .liser.

- Les d-ux valeu~s de MENNOUNA sont en zone AB.

En conséquence, notrc charbon cst parfaitement rabota=-

ble, mais nous reste 3 contrdler les 4pontes.

Remarque

Nous avons déterminé oue le cnarbor de tout le Bassin
de BECHAR été parfaitement rabotable mais cue le probléme le
olus accru 4tait celui des “vontes, en effet le choix de la
machine dtab-ttage doit en tenir compte.

Dans le cas ce DIDI oh les doontes sont assez bonnes,
le Screper Rabot est un engin indiscutable. par contre ce mé—-
me rabot essayé au Sidg~ de MENNOUNA 2 a montré beacouon de
lacunes comme nous allons d'ailleurs le voir dans le oaragraéke

suivant.

~==0000000===
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LES ESSAIS D'*EXPLOITATION PAR RABOT SCRAPER SR-2

AU SIEGE MENNOUNA 2

Les essals du scraper dans la taille étaient orévus
d'anrés le plan pour 12 durfe de 10 semaines et ils avaient
pour but de vérifier la possibilité diutilis~tion d'un scra-
oer dans une® taille chassante au siége Mennouna. 2.

Au cours des e=sais dans la taille, il était surtout
gquestion d'essayer le systéme de cout:aux SR = 2 3 1l'effet
d'eau sous pression, et du tir dans lc massif,sur le rende=-
ment du scraver et de vérifier le comportement du toit dans
12 taille chassante.

Les analyses au laboratoire ont formulé que le charbon

et les nascés du toit étaient sucentiiles 3 1'inflamation

spontande.

Description du scraper SR - 2

Le scrsper SR-2 ec<t dfsigné pour 1l'abattage et pour
le transport du charbon,tendre et de lureté moyenne, dans
les couches en plateur et en moyen pendage.

Les parties principales du scr-pner SR-2 sont :

- Benne racleuse

Chaine sans fin A mail'ons

Deux stations d'entrainement

- Signalisation
La benne du scraper est généralement constitué par

deux bennes dfsintfgrantes, ecuin‘es de systdime de couteaux
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et de queloues pigces d'insertion gquie servent au transport
de 1'abatise. Pour le fonctionnement ce la benne voir 1'exp-
loitation par rabot scraver gusto.

Les autres #1éments 1iés au scremer cont :

~ Chaine sans fin » mPillons de 18 mn

- Moteur

Embrayage
- Boite de vitesse

Les données technigques sont les suivantes :

—.Putssance du moteur 2,40 KW
- Effort de traction sur la chaine 5,10 Mp
- Vitesse de m~uvement de la benne 1,19 ‘m/s
- Contenu de 12 benne 1,10 _m3
- Largeur de la benne racleuse 995 mm
- Longueur de 12 benne racleuse 7880 mm

Les station d'entrainement sont nlacées aux deux cHtss de la

taille.

Description des essais “xécutés

Au cours des essais on contro’ait le systéme de
couteaux du scraver, le comportement du toit immédiat et du
mur, 1 'effet d'eau sous pression et du tir sur ler=ndement
du scraner.

La benne racleuse était armée de couteaux =-pics
avec afffitage de 180°, dont deux étai-:nt placés i la partie

supérieure et inférieure de la benne ~t un couteau en queue
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d'aronde entre-eux.

Les essais avec de tels couteaux n'ont
pas donné satisfaction, on avait eu par contre des chutes
de tension de 540 3 400 V et de 5 600 & 4 000 V dans la
1a centrale.

Le remaniement des couteaux n'avait
d'ailleurs non plus redonné satisfaction, et les efforts
de traction sur chaine augmentaient continuellement,
quoioue un placement tengentiel des couteaux était plus
effectif et nlus avantageux.

On not-it de olus que 1~ direction
chassante de la taille prouvait aque le toit immédiat
4tait tellem=nt cohérent qu'il permetteit une allée de=
couverte de 1,8 3 2,00 m de large. Mais des lentilles de
0,20 m de nuissance donneient le olus souvent 2 des dé-
tachements de ch~rbon et de toit.

Le mur était formé par de l'argile de
faible nuissance que la benne racleuse coupait inévita-
blennt. Pour cette r2ison, on av-it olacé aux surfaces
de contacte de 1= benne des glissi®res .afin d'empécher

la nénétration dans le mur.

Essais & l'eau sous nression

Ay front de tail'e on av=it foré des
trous de 42 mm de diamétre de 1,5 m de long et €spacés
de 2,0 m 1'un de 1l'autre ; le nombre de¢ trous disposés

dans 12 moitif de la nuissance de la couche était de 16,
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Au moyen d'un disnositif sp4cial on injectait dans les trous
de 1'eau sous nression pendant 8 A 12 minutes.

L'abattage du charbon au screper et malgrés
1'infusion d'eau n'améliorait pas et au contraire réduisait

3£

le rendement total de 1= taille, et d#gradait en méme temps
la cualité du charbon abattu, parcecuz cet eau pénétrait au-

ssi bien dans le mur cue dens le teoit.

Essais au tir

On a foré dans le massif des trous de 1,2 m de
long de 42 mm de diamétre. Les trous #teient disposés en 2
lignes en ~uiconce. La distance entre les —=rous d'une méme
ligne 4tait de 1,0 m :;on utilisait de 1'exnlosif anti-gri-
souteux de fabriquation frangaise en raison de 330 a 440 g
par trou, l'effet favorsble du tir sur le rendement du scra-
per éteit immédiat “vident.

Les essais prouvaient que dans les conditions
donnés, l'exploitation par scraner secait encouragente 3 con-

dition d'une désintégr=tion oréalable du massif par tir.

Description de 1z taille

Au cours des essais la tailie était supnortée
par des “tancons en bois, avec des nl inches d'écrasement de
40 cm de long. Les #tancons faisaient configuration d'un . °
carré de 0,80 m de cdté. L'arréte du ’‘oudroyage était formée
par des niles en acier de rail de 0,6 m de largeur., La dis-
tance d'une nile 3 une 2utre ét2it de 40 m : en nlus de ces

niles et entre elles il était disoos&;t de piles en bois dise-
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tantesde 1,5 m lesquelles ont montrés beaucoup plus de sta-
bilité.
Les flancs de taille é-aient étanch®s par des
sacs de sables de piles de bois et de pierres % carrieére.Ces
traveaux devraient empdcher les courants d'akérage A travers

les vieux traveaux et prévenir 1'échauffem: nt de ta taille.

Conclusion

Les recherches relativ:s dec conditions natu-
relles au sidge de Mennouna 2 ont prouvaient que l'exXnloita=-
tion n'4tait possible que par dégradstion cu stdt par tir,
que le mur étzit tendre et qu'il fallait par conséquens muw
nir la benne de surfaces spéciales de gliscement,que le toit
nar contre 4tait bon et permettait ure découverture de 1,80

3 2,00 m le long du stot ce aui laiss: esperer une exploie

tation séldctive du charbon.

(nous donnons > la suite, les résulte ;s obtenus aucours des

différents essais.)

~==0000000==~
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Unit€ Poste Poste Poste
TRAVELUX ;i COUTE,.UX MODIFIES
1 2 3
Epaismeur de la couche cm L2 L2 L2
Longueur de taille i 82 82 82
Avancemenbt em/h 15,5
Surface déhouillée m2/p 2L
Volume déhouillé m3/h
Production t/h 6,8
Chefs d'équipe 1
Mécanicien 2
Mineurs-bolireur ,8
Effectif Tsolation du chantier - L
Contrdl d'ihstsllation -
Transport de touin -
TOTAL 11 L
Temps effectif du Rabot mn/p 134
Energie Kwh/p 178
Alr comprimé m3/p -
Bois piéce 30
Plumes piéce 30
Con<=ommation
Nuadrillager piécc -
Détonnateurs piéce -
Exploeif Kg -
Sace de =able piece - 100
Rendement chantier t/h.p
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Y
Unité Poste Poste Poste
TRAVEAUX A L*ELU SOUS PRESSION

1 2 3
Epaisceur moyenne de la veine (o3 L2 L2 L2
Longueur de la teille m 70 70 70
Avancement c. /h 12 12
Surface déhouillée m?/p 22,4
Volume déhouillé m /h 3,55
£hefs d'éguipe 1
iécaniciens ' 2
Mineurs-boiseurs 6
Iffectif Isolation du chantier -
Contr8l de 1l'installatign ~
Transport de bois -
TOTAL 9
Tzups effectif du Ratot m /p 160
Energie K h/p 215
Air comprimé m./p -
Bois r -éces L5
Plume s r.eces L5
Consommation
Quadrillages p .éces -
Détonnesteurs p .eces -
Explosif Kz -
Sacs de egble piéces -
Production n R t’h 5 4@

Rendement du chantier t'h.p 1,7
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TRAVAUX & L'EXPLOSIF Unité ?octeﬁ Poate Porte
1 2 3
Epsisseur moyenne de la couche cm L2 L2
Longueur de ls taille m 70 70
Avancement de la taille cm/h 20
surfzce déhouiliée m2/p | 31,5
Volume déhouillé m3/h 5
Production t/h 8,8
Chef d'équipe 1
Mécanicienr 4
Mineurs-boireurs 6 8
Bffectif Isolation du chantier -
Contrdl d'instzllation -
Tranrport du bois -
TOTAL 11 8
Temps effectif du Rabot mn/p 136
Energie Kwh/p | 181
Air comprimé m3/p
Bois piéce 20
Plumer piéce 20
Consommation
Quadrillage piéce
Détonnateurs piéce 20
Explosif Ke 8,58
Sace de nmable niéce LOO
Rendevant du chantier t/h.p| 3,96
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Unité Foste Poste Pocte
TR,VE,UX .. L'EXPLOSIF
1 2 3
Tpairseur de la veine cm L2 L2 L2
Longueur de la taille m 50 50 50
avance. ent cm,h 2,5
Surface déhouillée me, p 15
Volume déhouillé m3, h byt
Chefs d'équipe il
Mécaniciens L
Mineurs-boiseurs L
Effectif Isolation du chantier -
Contrdl de l'inw=tallation
Transport de tois
TOTAL
Temps effectif du Rabot mn, o 80
Energie Kwh/p 106
Alir comprimé m3,’p -
Bois pices 35
Plume s pifgen 3D
Consommation
Quadriltlages piices -
Détonnateurs ni :ces -
Explogif Kg -
Sace de nable nictces - 300
Production t/M 7
Rendement du chantier b 1.6
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De cé que nous venons de voir, a2lgres la parfaite
rabotahilité de la couche, le Rabot - Scrarer utilisé com-
me engin d'abattage au Sidge de MENNOUNA 2 n'est sans dou-
te pas une solution.

Essayons de discuter certeines nachines,connaissant
les propriftés physico-mécaniaues du toit,ce la veine et du

murT

1°~Exnloitation par prise du mur

a-Rabot Gusto (Hollande)

Dans touts les cas de 12 fpride du mur, sa puls-—

sance doit &tre minimum, nous choisirons a.ors le Rabot le

plus bas
——n -
1:#
|

Dans le Rabot Gusto, le bliidé s appuit que sur
ohe. faible nartie de la nlaque inféricure u Rabot.

Au cours du déblocage le Rabot peut cortairement glisser
soit vers le bas ou vers le haut dtan: dom é la faible Té=
sistance des épontes nar rapnort 3 ce_le dv charbon.

On supposant que l'on arriv: a écuilibrer la
circulation du Rabot par des étangons d'apnuis entre con-
voyeurs et toit,la té&te du Rabot passzra cous la couche
de charbon sans 1'abattre et se conduira a tout moment

comme Rabot-Scraner vis a vis du mur.
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I1 arriver2 un moment donné o™ la ccuche de charbon
cédera d'elle méme. Elle tombera en g-os blocs § vue sa ré=-
sistance & 1la rqpture) sur le blind4 =2ntrainant avec elle

une chute ou “boulics du toit.

Conclusion

Cette machine pourra 2tre 1'objet de notre
choix que si on aurresit une auto-chute immcdiate du char-
bon. Dans le cas contraire, nous aurons unc trés grosse
granulométrie, blocage du blind# et contrd] difficile de

1'ouverture de taille.

b- Rabot Ancre Westfrlia (Reissihakent obel)

La différence entre ce rabot et le précédent ré-
side dans 12 nlacue directrice inf“ricure de guidage :
elle est plus grende pour ce cas ¢l et passe entiercmeny
sous le blindé, empnéchant te rabot de's'élever.

L'inconv#nient est que 12 rapotabilité du mur
est infvitable. Au cours de l'avancement or aura a faire
1a m&me remarcue oue nour le rabot Gusto : chute de gros

blocs avec dfgradation du toit.

L e

QE::::::iEJE

RITT T TH e F 7T RICRE T =W RET A

=
— _
T— T e

Rabotabilité et cirection préférencielle
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Conclusion

Ce rabot a un inconvéaient supplémentaire
celui de l2 rabot-bilité du mur, et ne neut par suite

faire objet de notre choix.

c- Rabot sans recul Westfalia (Gleitllobel)

Ce rabot ne posséde aucune nlague d'assise et est
solidaire & son convoyeur ; donc, il n'y aura aucune rabo-
tabilit4 du mur sinon reste 1'inconvénient de gros blocs J

de charbon sur le blindé.

RN 777 RIPCT 7 DER T = e

Comme on le r~marcus ce rabot offr:z déjia un avan-
t2ge sur les deux autres. Pour empéchter la chute des gros
blocs et 1A d’gradation du toit, on zjoute-2 des pics
travaillant au charbon, ainsi on ¢ébranlera le couche et
poura esperer 3 une auto-chute du cherbon :n petit mor-

ceaux. Ceci n 'est formellement nas vrie, .e charbon peut

aussi bien coller au toit.



Chapitre IV ....
- 134

2°~ Exploitation par prise au toit

I1 est dvident et nlus “conomiocue de prendre en
considération une Haveuse comme machine d'abattage.. ke
nombre de bra2s dfpendra de l» tranche de toit que nous
prendrons. Une telle machine nous donnera bien sQr un
grand avancament journalier au toit qui sera sans doute
pas le méme:-au charbon : d'oh une premeiére difficulténe
de faire suivre l'ensemble toit-couche. Pour le déhouildrc
lage 3 défaut d'une haveuse 3 bras on utilisera un r~bot
ou une haveuse 3 tambour. Nous aurons 1% par consdquens @
deux machines et deux postes de travaillpour un seul et

méme avancement.

_,
|
o

ERPEN N S S PR SR s



o

Chapitre IV ,ses
_]_35..

Le toit A MENNOUNA est constitué nar des marnes tendries
venant tout de suite dessus le charbon 3 les vibrs ons
de travail de coune de 1a haveuse a bras pourra eir._c © un:

une fois occasionner la dégradation du toit.

Conclusion

Cette méthode est forte interessante vue
1la séléctivité entre charbon et stfril, mais nerd son
“conomie var l'emnloie de deux machines anpnarémmént inde

vit=bles.

b-Exnloitation nar Haveuse A tambour;

La séléctivit® des matériaux extraits oeut étre
réalis‘e p~r une h-veuse 3 tambour de hauteur variable.

On travailler> nar exem~le une nas-e au toit.
tambour en positi~n haute, une deuxiéme passe au charbon
en position basse? la g ométrie et 12 conception du iamern
bour serz d4finie par 12 tranche au toit et 1'avancem=nt

journalier que 1l'on veut obtenir.

T J ‘w—" =] S B
B _____H |
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--On constate d'anrés ces schémas une séléctivité pres=
gue totale des matériaux, mais le probleme reste le déblo-
cage du stéril a savoir qu'il peut &tre plus important au

tonnage que le charbon.

CONCLUSION

De cette discution on en tire deux points

intéressants cui sont :

_ La m#thnde au Rabot sans recul Westfalia avec prise

du mur

- La méthode & 1la Haveuse & tambour variable.

Nous faisons suite dans les pages qui sui-

vent, tasorooosibionsde ces deux points.

=-—=0000000~=~
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CHAPITRE V

APPLICATION AU BASSIN HOUILLER DE BECHAR

~EXPLOITATION DE BA GQUCHE I 160 A MENNOUNA 2
PAR LE RABOT SANS RECUL WESTFALIA

Rapport du Stage de formatiqn.Juillet-Septmbre 1969 :

Emscher Lippe Bergbau A.G

Datteln ( Recklinghausen ) RE.F..i.
Groupe Mathias Stinnes
Diergardt-Meviasen

Rheinhaucen ( Duisbourg ) R.F....

EXPLOITATION DE LA COUCHE I I60 A MENNOUNA 2
PAR UNE HAVEUSE ETUKHOFF DU TYPE RANGINF-DRUM-SCHAER.

—_

Basrin de St. Fontailne.

S.I.M. Juin 1970
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EXPLOITATION DE LA COUCHE I 160 A MENNOUNA 2

PAR LE RABOT SANS RECUL WESTFALIA

I - Introduction

Nous ferrons deux sortes de calcul, l'un thé-
oricue > partir de la résistance 3 la rupture du charbon,l'av
tre pratique suivant les éssais de rabotage tcheaques.

I1- Méthode d'exnloitation

I1 consiste donc de 1l'exnloitation d'une cou-
extra-mince nar le rabot sans recul Westfalia. Nous essayeron~
dans cette méthode de nous nlier aux condituons économiques du
probléme, c'est-a-dire de conserver 1'ouverture de taille 1la
nlus basse. Nous nrovosons alors une ouverture de 0,60 & O,6fm
soit 0,50 m de charbon et 10 a 15 cm de mur. Le matériel ext-
rait sera un mixte de stéril et de charbon, donc un charbon
sale. Cérte il nous sera difficile de travailler dans une tail-
le aussi basse alors qu'il est déja p“nible de le faire~gu Sie
ge DIDI et ce malgr? le pendage favorable de 30°. Malheurese-
ment on ne peut nrendre onlus de 15 cm, car il nous sera trés
difficile de laver le charbon et de réaliser une bonne récupé-
ration au lavoir. La difficulté vient du fait de-la nature du
mur ; les marnes cui le comnosent, trés solubles dans l'eau,
néndtrent dans les fissures du charbon dont l'extraction par
simple lavage donnerait neu de satisfactions.

La taille sera donc “quipfe d'un rabot sans

recul Westfelia, d'un blindé et d'étangons a friction avec
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rallonges articuldées ; elle sera chassante et nous garderons
le méme schéma de découmage de DIDI. La longueur de chassage
sera cétdeguiccorresnond 3 la limite du transport par bande

La longueur de taille sera de 200 m.

III- Calcul thforigue de l'installation de_rabotage

1°- Mode de ra2hot-ge

Vérifions d'abord nar le calcul si l'auto=-chute du
charbon est nossible.

En sunpnosant nfgigeable 1'adhérence entre toit im-
médiat et couche, celle-¢i va travailler en fléxion ; le

moment fléchiscant 3 l'encastrement aura pour valeur:

1
2 N
M=—qgl ou
2
g : poids linfaire de 12 couche =fx 1 xh 1L t/m3

t
=1,35 x 0,5 x Irt/m°

h : “pnaisseur de la couche = 0,50 m

La contr2inte de traction interne due au moment fléchi-

ssant est de :

M
G=—n/2 avec I - moment d'inertie de

T

la section de la couche .
3

~h '

I = =% §
12

1
I : Largeur de la couche .



‘.:\"; -‘fT " e 0 &

ct
b

Chapi

o GO

Les calculs donneraient :

G=6x1,35 1°

La couche de charbon ainsi découverte n'est nlus soumise aug
pressions detterrains ou nlus éxactement sont négligeables

le long de la ooutre. La compression uniaxiale au laboratoire
. 2 s - :
a donn® 12 kg/cm”, nous déduisons selon l'exoérience le-— de
10
cette valeur pour la contrainte de traftion 3 la rupture.

12
d'ou ¢ 1l = = l;22 m
N6 x 1,35

On en déduit qu'il ne veut y avoir d'auto-chute de
charbon,par conséquent on aura a raboter une partie de la
veine. La valeur de 1722 m est un oeu éxagerée, on aurait dl
tenir comnte des vression de terrains qui s'exercent au point

d'encastrement comme effort tranchant supplémentrire.

2¢ Calcul thforicue de l'installatioh de rabotage .

La hauteur minimum du rabot sans reful de la firme
Westfalia L@nen pouvant prendre le mur et la veine est de
5I0 mm. Les couteaux sont au nombre de 5. Le front de tnille
se prisentera alors comme suits

-~ I5 cm de mur et 50 cm de charbon soit une ouver-
ture de 60 a 65 cm

- On aura alors 3 couteaux au mur et 2 au charbon.
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Position d'un coutsau
mordant le mas-if

Considérons un couteau mordant 2u massif suivant la fi=

gure 2 , la force "f" veut s'écrire 3

f=XEx txqgxSn@e xk

t : énaisseur du couteau

XE largeur du couteau

.

e : dngle d'affQtage
g : rdésistance du charbon % 1a rupture nar compression

k : coefficient tenant comnte de l'effet des couteaux

Si "I" est le nombre de couterux, on aura a la rupture

une force totale de :

F=Ixf=1IxXExtxqgxSne xk

A cela il nous faut ajouter les forces de frotemeht des
chaines et du rabot sur blind”, et celles de 1z mise en mou-

vement de 1l'ensemble chaine-rabot.
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Poids de la chaine pour une seule longueur de blindé :
Pl=ﬁxL

Si g est le pendage de la taille on aura comme effort pour

la mise en mouvement de 1~ chaine :

1°-~ Brin tendu

Fbt = Pl(CosB.f-+ Snj )
29—~ Brin mou
fbm = Pl(Cosﬁ.f + Snﬁ‘)

3°-~ Force totale_pour la mise en mouvement

fbt + fbm = 2Pl.f.Cos el

4%- Effort sur rabot

Soit Pr le poids du rabot on aura au cours de la -
montde
Fr = Pr(frCosf + Sng )
ol fr désigne le coefficient de frctement du rabot sur son
blind#.

50~ Effort total nécessaire au rabotage

F=I.XEt.q.5n6.K + 2Pl.f.Cos + Pr(frCosf + Snf )
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6%-Calcul num#frique ¢
a=-Rabot
Poids s 425 kg
Hauteur ¢ 510 mm

2 t8étes rabotantes

b-Couteaux

Efficacit4 des couteaux : K = 0,9

Nombre des couteaux +...3 I =5

XE sswsssevss g wion wiw ok Bodl B 3 850 mm
E sadessaivEnsesses seewel 30 mm
B Awpmunmeminen isimi@iwnd 43°
SHA3% ssceepsivemenans iald 0,681

La profondeur de coune est donde par @

XE Sn43° = 0,085 . 0,681 = 0,058 m

On avait dit cue le rabot travaillerait avec 3 couteaux

ao mut =th2 aw charbon.

c-Effort de coupe

CharboﬁHFihanI.FKEr .t « g Snd43°. k
= 2.0,08520Q032215®?O,685@0;9681.6,?&87—’

Mur E

il

I.XE .t . g .Sn43°. k
= 3.0,085.0,03.1730.0,681.0,9 = 8;I0 T
Effort totales.... = 14,84 T



Chapitre V .....
- 144 -

d-Effort de traction sur la chaine

Longueur de teille
Pendage I2° Snl2° = 0,208 Cosl2° = 0,977
Poids lindaire de la chaine : 18,5 kg/m
Longueur de la chaine : 2 x 200 m
Poids total de la chaine : 7,4 T
Coefficient de frotement

Chaine-tole ¢ T = 0,90

rabot-tnle

f = 0,55

Fch = 7,4 . Cos .f -~ 7,4 . 0,977 . 0,55 = 4,09 T

e~-Effort de traction nécessaire au rabot

Fr = Pr ( fr .Cosl2° + 5nl2°)

- 0,425 (0,55 . 0,977 + 0,208) =0,3I5 T

f-Effort total pour rabotage

14,84 + 4,09 + 0,315 = 19,245 T

On se fixe une vitesse de rabotage constante et 4gale 2

40'm/s ce qui implioue une installation de :

avec un rendement de 0,75

19’245 . O,“'{"O

N = = 100 Kw

We . 0,75
h‘_h.--.-._‘--‘::\

Soit une iffttT1llation de rabotrge A 2 téte motrice de

N =2 x 50 kw
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IV -~ Calcul pratigue de 1tinstallation de rabotage

L'e€fort total nicessaire au rabotage est donné par

1'expression suivante :

F =-( Fmax « 1 . + P_ ) K

Fmax : Effort de coupe maximum d'aprés les essais

i + nombre de couterux
PO + Poids des elem~nts de rabhot en déplacement
K + Efficacité des couteaux

( en r*alité cette formile n'est valable qu'aux Scraper -

-r2bot)

Les essais de rsbotage nous ont donnéccomme nous 1'a=

vons d#ja vu le ‘tabléau suivant

Rfsistance de coupe Mesure de rabotabilité
Couteau 5(5) Charbon i Mur
i
l
F max 3 098 | 1 470
i
- i

En remnlacant dans 1~ formule du haut les lettres

par leur valeur, nous obtenons :
Fch = ( 3098 .2 + 0,425 ) 0,9

Fm = ( 1 470 . 3 + 0,425 ) 0,9
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Force totzle nfcessaire_au rabotage

Ft = Fch + Fm = 11,546 T

Ajoutons 1l'effort oour le d’nlacement de 12 chaine que d'ail-
leurs nous avons d“ji calculé, soit alors un effort globale
de

11,546 + 4,090 = 15,546 Tcnnes

Nous en d”“duisons la puissance cu'il nous faut installer :

15,596 . 0,40
N = = 81 Kw
102 5 0,75

Nous ne retenons cue 80 Kw, soient 2 t&tes motrices de 40 Kw.

V - Catcul thforicue du Blintd _i% au Robsat

=~

PolGr le calcul du convoyeur, il sera tenu compte du ma -

t4riel provenant de la voie de té&te )

1° Blindé desservant unicquement le matériel de taille

el

Le debit de rabotage est donné, si la machine d'aba$-
tage circule le long du front % une vitesse constante "Vr"
et si la profondeur de coupe reste constante dans les deux
cas de sens de marche, par la fcrmule suivante :

Qr = h.m.p. Vr  m /s

i}: Coefficient tenant comnte dc l'zuto-chute du charbon
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h : Profondeur de la saignfe

m ¢ Puissance ‘de la couche

Cherchons le débit du convoyeur en taille en fonction

du débit de rabotage .

Si Qr est le débit de rebotage, 1l'on voit que celui-ci
tombe sur une longueur de convoyeur de Ve + Vr, respactive-
ment en sens et en sens contraire Rabot-Blindé et si Vc est
la vitesse du convoyeur.

La section du tas est alors de @

Qr

Ve + Vr
Le d4bit du convoyeur sera :

QI‘ 3
Qc = Sc . Ve = . Ve m/s
Ve + Vr

Nous remArouons comme d'ailleurs il est vraie que Sc n'est
pas constante et varie suivant le sens de merche. Le meil=-
leur rendement du convoyeur est ohtenu quant son débit est
constant queloue soit le sens de marche 3 solt alors 1'4ga=-
1ité de :

Vr Vr

Ve + Vr Ve - Vr
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Nous en d#duisons le rapnort :

Sc Vr/Ve
K= = i
Sr 1 + Vr,/Ve

Sc : Section de couche abattue par rabotage

Nous obtenons le granhe suivant :

Sc/Sr

Vr/Ve

Connaissant le tas maximum correspondant a l'ouverture
de taille, nous en déduisons d'aprés ce graphe la vitesse
de merche du convoyeuT.

Dour ce f~ire déterminons l'aire

maximum suceptible d'étre au déslocage.

Ltavancement journalier “tant fixé a
1,25 m ( voir en page 157 S@ détermination ), nous aurons

pour des raisons de facilité et d'hermonie de travail un
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espace util de 1,25/2 - 0,625 m dont 10 cm au moins prévus
entre premigre lign2 d'4étangons et rehausse :

soit un esnace libre au convoy~ur de

0,625 m - 0,10 m = 0,525 m

En considérant le cas maximum o1 la tranche abattue par

rabotrge ne foisonne cu'd sa section, ce oul implicue :
2
Sr =70 . 5 . 1,5 = 525 cm

1,5 : foisonnement noyen du mixte charbon-stéril

70 + ouverture maximum de 17 taille

i1 nous faut mainterant tenir comnte du matériel provenant

de 12 voie de téte

Surface de creusement : 7,25 m2

Largeur de la gclerie : 3,60 m

3,60
La largeur de la couche de charbon est de - = .. 4 m
Cos 12°

Volume de charbon frisonné au cours du tir.

La galerie de téte rourrait travailler indépendem~ >nt de
la t=ille et rfaliscr un avancement double, le volume de
charbon abattu lors du tir est alors de
3
4 . 0,5 . 2 (1,25) . l’3= 6,50 m
Volume de stfril abattu lors du tir :

3
(7,25 = 2) . 2(1,25) . 1,8 = 23,60 m

PE—————

Volume total abattu oar tir....= 30,10 mg
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Ce matériel vourrait &tre d“blogé en un temps minimum
de 30', c-a-d cue 1l'on fore et tire 2,5 m d'un seul coup
pendant un temps normel r“sérvé i cet effet, mais seul le
d“blocage pourrait &tre effectu” en un temps munimum de
307,

D'oli le débit volume.
3
30,1 m

e = 1,675 10'2 m3/s
30'. 60"

et la surface » ajouter sur convoyeur :
1,675 10'2 m3/s / ¥Ye
le volume foisonné Qr orovenant du rabotage :
0,05m . 0,4 m/s (0,5m . 1,3 t/m?“+ 0,2 m. 1,8 t/ms)
= 0,02 m>/s
la secti~n sur convoyeur :

0,02 m3/s / Ve

On a d'aprés le granhe le cas optimum sur la courbe :

Sc Vr
L
Sr Ve = Vr

Soit alors 1'égalité :

( 1,675 1077 + 0,02 ) /Ve Vr

= e

Sr Ve - Vr
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En remplacant les lettres connues par leur valeur, on ob-
tient Vc égale a :

Ve = 0,835 m/s
Nous jugeons cette vitesse comme assez forte ; nous la ré-
duisons 3 0,65 m/s,vitesse habituellement par les charbon-
nages allemands lorsque la vitesse du rahot est de 0,40m/s

d'oh la sedtion sur convoyeur est de ¢
S¢ = Sr s Vr ] Ve - Vr
-~ i 4 K . i 2
Sc = 0,05 mz. 0,40 m/s / ( 0,65 = 0,40 ) m/s = 0,08 m

La firme Westfalia LUnen nous offre lz gamme suivante de

blindé :

Tyoe & b h s Poids Chaine Section
PF O0 426 350 135 6 80 I14x50 420 cm2
PF O 5I7 400 160 8 120 iéx64 870 =

PF I 522 400 1I80 1I0Q/I2 1I20/184 19x75 870 -

M IV 532 400 189 14 200 I18x64 870 -~
. h!
je g __ =]
! i - 30¢@
>+ ! o -;::J h T\_: _T-‘ h
e K £+ k)
L b K Rehausse
h! =222 x tg 30° = 301l mm

h' + h = 301 + 180 = 481 mm
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Nous choisirons alors le convoyeur de section utile de
chargement égale a 870 cm .
Le blind? 1ié au rabot sera donc :
en tenant compte cue 1la largeur maximum du blindé doit
étre de 525 cm.

Le PF 1 avec :

a b h S Poids Chaine

502 400 180 10/12 120/184 19x75 ou 18x64

/;1
N

iy

28 Calcul de la puissance du blindé

Si Qc est le débit poids total du comvoyeur, nous

aurons le poids lindaire du mat‘riel

Qc
Kg/m

g =

Ve

Effort nécessaire pour le transport du matériel sur

r convoyeur en taille

a= Effort sur brin tendu

Ft = L{(gb fb + @m fm)Cosy + (@b *'QWTSn-f]

@b : poids unitaire du brin
m s poids lindaire du matériel

fb : fm s coefficient de frottement : briny matériel-ttle
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@ : pendage du chantief

L : Longueur de la chaine a raclettes

b-Effort sur brin inférieur ou mou

Fm = (fb Cos Sn ) gb L

y

Calcul numérique

Détermination de

Le d4bit du matériel du matfriel orovenant de la voie
de téte est de :

On avait trouveit comme volume foisonné de

6,50 m3 pour le charbon et 23,60 m3 pour le stéril,
soient les tonnages resvectifs de

3 23,60 m°

L =5T et —————,=13,10T
1,3 t/m 1,8 t/m

6,50 m

Soit un tonnage totel de :
5 + 13,10 = 18,10 T
le débit est alors de @

18,10 T
—_————— T s e e 0,0l T/S
30' ;60

le débit extrait par rabotage
Qr = (0,50 m . 0,05 m . 1,35 t/m3

+0,20 .0,05 .2,70 ) 0,40 10°

Qr = 24,30 kg/s
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Le débit du convoyeur est donné par :

Ve
Qc = Qr -
P VC = V’I.
0,65 m/s

Qc = 24,30 Kg/s . = ... 63 kg/s

0,65 - 0,40 m/s

mais ce débit n'est pas présent sur toute la longueur du
blind4, il n'est que sur une certaine nartie et particuli-
drement sur la longueur L(1 - 0,615). d'oh le débit appa-

remment uniforme sur toute la longueur du blindZ est de :
63 . (1 - 0,615 ) + 10 = 34,20 Kg/s

d'ol le poids linfaire du matériel @m :

34,20 Kg/s
@n = = 52,60 Kg/m
0,65 m/s

Les autres donndées num‘riques sont @
@b : 18 Kg/m
fb : 0,35

fm ¢ 0,60

¢

12° Sn 12° = 0,208 Cos 12° 0,918

En remplagant les lettres par leur valeur dans

les formules données, on trouve :

Effort sur brin tendu : Ft

I

6 680 Kg

1]

Effort sur brin mou : Fm = 2 070 Kg
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Effort total sur les deux brins

RT=Ft+£ﬁ==66K)+QOW)=8'ﬁOKg

La puissance du convoyeur a installer est de

8 750 Kg . 0,65 m/s
N = - 75 Kw
102 . 0,75

comptée 80 Kw = 2x40 Kw

VI- Indices technicues de 1l'installation de rabotage

Avancement par poste

Temps de vnarcourt du rabot le long du front de taille @

En tenant comnte des deux niches, la longueur effective

au rabotage se réduit & : 200 -2 . 3,5 =193 m

—]-9—3---—-=.oo 480“'
0,4 m/s

Les pertes de temps au d‘marage et aux reorises de
marche sont “valufes 3 10", soit un temps de passe de :
490" .

Pendant un poste, le rabot peut travailler sans arrét
durant 4 heures( dans une taille normale en Allemagne et
chronométr‘e, le rabot travaillait pendant 5h avec certains

arréts accidentels).
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Nous avons donc un nombre de nasses nar poste :

4 heures . 3 600"

= 29,4 ... 30
490

Soit au cours d'un poste on aura un avancement @

30 « S cm = 150 cM «+<1,50 m

Cet avancement n'est cque purement théorique, mais
pour mieux s'en assurer nous ferons le calcul d'aprés les
graphes donnés selon l'expérience. Pour cela, on a deux
graphes liant la surface déhouillée 3 la vitesse du rabot
ce gue nous obtenons pour une vitesse de 0,40 m/s, une sur-—

face déhouillée de 1 mz/ mn .

mz/mn Charbon facilement rabotable

Charbon difficilement rabotztle

=

~

m/ s

0,4
Théforiquement on obtenait
30 .196,5 m

0,05 m . - 1,2 m°/mn
4 . 60"
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Nous aurons alors un avancement par poste d'aprés le gra-
phe :
4 n/p. 60! . 1 m

196'5 m -

VII- Répartition du souténement en taille

Pour le calcul de la rpartition du souteénement en
taille, on utilisera des formules pratiques des charbon-
nages allemands. Ces formules disent que les pressions de
terrains par m> de taille sont au moins égales 3 la valeur
de 8M pour les pendages compris entre O et 20 gr et -égales

% (5 + 0,15 E) M pour les pendages supérieures a 20 gre.

Le nombre 8 précédent vient du produit du poids spé=-
cifique 2,5 des terrains et d'un coefficient de sécurité

égal 3 1,6 par le double de la puissance d'ouverture.
8 =2,54+2 4 1,6

Pour ce qui est de notre cas A MENNOUNA, on a nos roches 3

3
2,7 t/m , la pression des terrains par m? de taille est de

Awg = 2,7 + 1,6 + 2 . 0,70 = 6,05 t/m°

M

OQuverture de la taille

&=

Facteur délimitant 1l'utilisation du foudroyage en

grand pendage
E:25(3’5"M)

Awg : Grundwerte flUr den Ausbauwiderstand
Valeur moyenne des pression des terrains
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La densité d'4ftangons correspondante est alors de :

Awm

K

K ¢« Coefficient tenant compte de la cualité des étancgons.,

La distance entre deux lignes d'étancons est de :

Nombre d'étangons en x lignes

Largeur de la taille . de . X

Application numéricue

RiZpartition du souténement d=ns la teille

La pression maximumi'des terrains en considérant que le
banc de gris se décollg$?ur-et-h mesure de 1l'exploit=tion,
est de: 16 tonnes/m?.

K ¢« &tant un coefficient-tenant compte de la qualité des

étancons et particuligrement acmettant 50 mm de glissement.

Nous choisirons des #tancgons Hydrauligues a 40 tonnes de
serrage et admettant 2lors cque 50 mm de coulissement :
soit un coefficient de serrage de 0O,8.
La densité d'étancons est alors de :

16

4 = —  =0,5 Et/u?
€ 0,8 .40

- Id - I 2
On com~tera selon la pr~tioue et pour sécurité 0,7 Et/m .
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Distance entre deux lignes

En coupe transversale de .a ta’lle nous aurons 3 étangons
soient en deux lignes imm#diatcs 6 étangons ; la distance
maximum entre front de t~.lle ¢t ligne de foudroyage est

4gale au moins A& 4 chapeaux, solt une longueur de :

4 72 1,25 m~5Mm

d'oh la distance entre 2 “igne: ou 2 cadres :

Nombre d'étangons en 2 lignes

Largeur de la taille . Densité . 2

On ne compter? pour des r~isons

>

-

yEN

Blinde
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Nombre d'étancons en tail’e:

196,5

0,65

?

oo =310

Répartition du souténemen: dan¢_ les niches

Géométrie des niches: Les nichcs seront rectangulaires d*une

profondeur égale 3 la lsrgeur ce taille soit :

3 . 1,25 = 3,79 m

la largeur a été déja choisie » 3,5 m .

le nombre de lignes d'étancons est 2lors de :

3,5C m
—"—"'=aol6

0,65 m

Niche de pied

Dimensions : 3,5 m x 9 m

Nombre d'é¢tancons : 28

Nombre d'étancons qui se céplaceront au cours de l'avance=-
ment ¢ 3 .

Soient 28 - 3 = 25 é&tanccns resterons constemment fixes.

La densité du souténement est ¢lors de :

3,5m x 9m 2
— = 1,26 Et/m

25
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Niche de t2te

Etant donné cue les tétes motr

dans la voie, la nicae de téte

Profondeur
Largeur
Nombre

d'étangons

°

- 12 -

3 1lignes d'€ :angc s

1m

10 don® 2 mooyilecs

( Voi:

page

suiv nte le

ces de téte seront place

sera de dimensions réduites

schéma de 1la niche )
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VIII- Perspectives sur la méthode diexploitation

Puissance de 12 veine ¢ 0,50 m
Longueur de taille : 200 m

Trazitement arridre tail e

foudroyage

Boisage en taille Ltangons a frein

oe

Abattage et extraction ¢ Rabot = Blindé
pendage moyen § 12®

1° Les données géologiques et es conditions d'assises

Les conditions d'assises a ENNOUNA 2 peuvent &tre con=
sidérées comme tranguiles. Leur pendage maximum ‘est de 12°
et ne sont affectées ni par de tectoniques de cassures ni
par des tecton iques de Flis.

La puissance de la veine dans le¢ champ d'exploitation
est en moyenne de 0,41 a 0,47 m. La veine s'étrangle 3
91 m de la surface et s'amincit de 4 cm et continu dans ce
dévelopnement jusqu'au jour.

La veine est dans tout le chamo d'exploitation & 1l'ex-
ception de la section ol elle ' résente un développement
non balanc®, accomnagnée Par deux nassés minces de charbon
d'une puissance de 0,04 3 0,07 n, dcnt la distance a par=
tir du toit de la veine est de 0,36 a 0,52 m. Elle est en=
core localement affectdfe par des Fassés mihces de puis -
sance de 2 = 5 mm de caractére argi 2ux ; ces passés s'éte
renglent puis reviennent de novveau.

La mindralisation de la veine se manifeste surtout

lans les joints fissurés . Ce s nt surtout les sulfures
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et les carbonates, représenté: par la pyrite FeSp et par
la calcite CaCO3. Cette minér:lisation provient de 1la
circulation des eaux souterraines par onrécinitation sur
les surfaces de discontinuité o" cristallisaient en m#me
placo les solutions acgueuses hydrothérmales . 11 faut
remarquer cue cette minéralisstion n'existe pas sur les

plans de stratification .

Le toit. Il est nécessaire de classer le toit immédiat

de l1la veine comme assise d'arcilite schisteuse, trés fri=
able et relativement peu résictante (E), dont la puissance
varie de 0,36 a 0,52 m.

Le contact de 1la veire avec le toit n'est pas abe-
solument net. L'argilite du tcit est caractérisée par des
formations syngénéticues dont la présence est une caracté-
ristique dffavorable et donnert au cours des travaux des
écaillement des couches du toit.

Quant au contrtle du toit au cours d'exoloitation
par foudroyage, il faut s'attendre aux difficultés de son
ftangonnement correct ; il s'=git 3 savoir d'une roche
dont 12 cohésion mfcanicue est considérablement réduite.

Sur ce toit immédia’, s'appuient les deux passés

de charhon (assises B et D ), sdparés 1l'un de 1'autre par
un interval d'argilite grise resistante (C).

Au-dessus de ces prssés, les forages ont prou-

v4 1'existance d'un banc compect diune puissance de pres-—

que 5 m constitué par de l'arcilite grise.
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Ce haut toit n'appnartient pas au type de roche
dangereux donnant un toit “lourd"; l'argilite moyennement
stratifide est d=ns un développement monotone et complexe
qui s'éboule convenablement au cours des méthodes d'exploi-
tation par longues tailles foudroyées.

A cours du forage, il n'y avait pas dans les
trous de sondes des infiltrations d'eau de gisement ou de
surface. la perm’abilité de la masc<e surjacente peut &tre

considérée comme trds faible .

Le mur. Le mur de 1a veine consiste en un sol % stigmeria,
de caract/re argileux, ayant une capacité portante relatis
vement faible. Le présence de stigmaria diminue en profon-
deur etnla roche passe aprés 2 ou 3 m & 1'état d'argilite

pure.

Les conditions tectoniques-

On a const-té aucunes manifestations tectoni-
ques, mails par contre des micro-tectonicues dans le toit
et dans 12 veine dont il f-ut er tenir comonte pour 1l'ex-
nloitation par rzbot, car la présence de ces discontinuité
parait souvent favorable A 1l'orientation de 1la taille et

surtout 3 la bonne vénétration des outils de coupe

( Tire de : Recherche des conditiouns naturelles 3iégs
Mennouna 2 ) Volume III/1.



Chapitre V .....
= IOT =

Coupne gfologiaue du Bassin de MENNOQUNA 2

R N N _/:-_.._)'\ o ~———
T~ T .
S ey ~ -] 5,060 4irgil:te verte en banc
~ - ,__:-"' -
e _‘:-.___
___.'- ____"‘ _— -
-~ L. ~ \ . . . P
; ~ - 5,00 Argilite echirteuse rouge et brune
2 - - ) &‘3 - &
k;‘;;;h ;\::E; avec bancs de Grés verts,
e Tanll .g;;;q 2,00 Grés quartzitique et séricitique
— "~ -] vert at gris.,
.__\ --.._h ___\ —_— . . .
P 55 ~ | 8,00 irgilite schisteuse rouge et brune.
= S 11,00 Grés cuartzitique fin et brun
e & fiesures verticsles
e B e I it |
;-“‘; —~~_| 4,90 Ar;ilite prire a cassure coquille.
..:‘——..._.____H-.'r———;. -‘:-._‘-.
ARG S ETC e~ 0,14 Charbon
Veine 0,52 .rgilite grise stratifice
0,47 Charbon
[
Lssise —_ Hésigtance & ls compression uniaxiale.
A I B o e
= e Argilite 519 Kp/cm2
Charbon bz rré 220
C Argilite 349
D Charbon berré 220
E Argilite 156
F Schiste 17S
G Charbon brillant 215
H Sol & Stigmaria 173
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2°¢ Equipement en taille

a—- Engin d'abattage : Rabot sans recul Westfalia

Le rabot-sans -reful est un nouveau tyne de rabot.
I1 permet d'étendre le rabotag: aux charbons trés durs,
non sucentibles d'&tre rabotés jusqu'd prisent. La pres-
sion du blindé contre le massi® et 1la ndécessité de laisser
" respirer" le blindé au pnass=ye du rabot, limitaient le
chamn d'action des orécidents tynes de rabot. Pour abattre
des charbons tr’s durs, il est en effet nécessaire d'exere
cer une poussfe importante sur le blindé contre le front.
Le rabot doit vaincre cette pousséeopour repousser le con-
voyeur de la largeur du rahot au psssage de 1l'outil. I1
consome pour ce faire, une grande partie de 13 puissance
installée, et cette nuissance 2st relativement perdue pour
le rabotage.

La faible largeur Ju rabot - ancre permettait
d“ja de reduire les pertes d'éniergie. Mais le rabotage de
charbons trés durs peut s'envisager seulement si le rabot
est entidrement dégag’ du travail de refoulememt du blindé.
Le rabot-sans-recul résoud ce »nrobiéme et ouvre ainsi de

nouvelles persnectives a l'absttage du charbon.
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Le rabot se dénlace le long d'un guidage dont
la largeur corresmond 3 la 'arjeur de construction du corps
du rahote L'arréteavancée du giidage est appliquée contre
le massif grfice 3 des cylindre. de ripage hydrauliques per=-
mettant pratiouement aucun recil du blindé. Le rabot trava-
i1 sans patin, de sorte que le blindé n'est pas soulev? au
pas age de 1l'outil. Les coutea x débordent 1'arréte avancée
du guidage : la distaence entre la pointe du couteau et l'ar-
réte d4termine la onrofondeur d - coupe. La vosition ces cou-
teaux est riglée A partir de 1 allée de circulation. Ce ré-
glage permet d'éviter au rabot de monter sur le charbon ou
de pendre du mure.
Guidage: Les cheines du rabot .ont logées dans les canaux
du guidaqge. Le cenal supérieur regoit le brin actif de la
chaine. I1 est ouvert vers le convoveur. Le brin actif est
visible sur toute la longueur du convoyeur du cdté remblai.
Les doigts de guidage du socle de rabot sont en prise avec
le canal de chaine supérieur. !e brin de retour passe dans
le cenal inférieur. Les cdeux brins sont découvert par enlée-
vement du canot de guidage. Le hord avant du guidage repose
directement sur le mur et empé&che les fines de charbon de

passer sous le guidage et le ccavoyour.
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1 Guidege inférieur avec bord d'attaque pou le

2 Capot de
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Disposition du Rabot sur le guidage

guldage

chaine

superieur

chaine inférieur

——

Rzbot==

Profondeur de coupe

*LA

anna-recul

avec doigt de

chargement &

guidage

T

'\

g

Sl |
:;\.'_'.._._,:3

en éxécutiun

Hauteur
Longueu

Largeur

g L20 mm
r 2 500 mm
330 mm
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Outils de rabot~ge

On régle la profondeur de coune en choi=-
sissant les couteaux de demi-d2isne de longueur désirée.
Les couteaux sont recouverts d'une coiffe tranchante fixée
par gounille. les coiffes soni en acier au chrome, elles
ont un faible poids et peuvent étre remplacées et meul‘es

facilement.

Montage des coiffes

Avantages du rabot-sans-recul

Grande efficacité, rendement é'evé

Encombrement réduit du rabot

Porte-a=faux réduit

Suppression du recul du blindé

Boisage directement derriére le convoyeur

Articulation du rabot

R&glage facile des couteaux a partir de 1'allée de circula-
tion, recouvrement des chaines du rabot et suppression des

fines.
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Répartition du matériel d'éaquivement dans les différents

points du chantier

Voie de téte :

Niche de téte:

Taille .

Dispositif d'encrage Westfalia pour la téte
motTice principale prévue pour encrage a
poutre.

Une téte motrice pnrincipale de 40 Kw T.K 170S
Un réducteur de 40 Kw T.V.1 422 avec rapport
de réduction de 65:1 & tétes de cisaillement
Une téte motric: pour convoyeur blindé de

410 Kw

Un réducteur de 40 Kw K.S.T.IIL. avec rapp-
ort de réduction de 40 :1

Un couloir de raccordement pour convoyeur.

10 &tancons hyd-auliques Klockener - ferro=-
matick S.S 41 arec pompe du type H.P.30.E.30
ou H.P.80.E.35 1 40 tonnes de serragee.

10 chaneaux GHH —AIU- Kappen TZG 120 LFD N°42

Rabot sans recu” Westfalia & 2 tétes rabo -
tantes de dimensions :

Hauteur : 420 mm

Longueur: 2 500 mm

Largeur 330 mm

Convoyeur blindd Westfali? PF1 de 200 m de

long avec 130 & .é4ments de glissement et

guidage cdté rerblai.
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+ 45 é1éments de ripage ou poussoires oneuma-
tigue du type H.R.Z.750d'une poussée de 2 T
890 étangons L friétion du type Reibungs—-
Stempel Weimann,

220 m de tuyauterie pour air comprimé

220 m de tuyauterie pour eau

220 m de cable éldctrique (fil téléphonique
ectain)

Rampe d!'éclairige avec systéme de signali-

sation tout les 10 m.

La taille peut fre éventuellement éguipée, en cas de non
bonne adaptetion du souténement 3 friction, par un souténe-
ment marchant composé de
135 é1éments F rdrauliques a double cadre.
Le cadre de bzse se composant de :
4 étancons 3 double téléscope 27/40 MP.
2 ensembles de rallonge avec boucliers con=-
tre l'envahiss-ment des terres du foudro=-
yabge
Disnositif d2 redressement hydrauliques
Orgahe de commande hydraulique avec con=-
duite dons 1'é1éménts de souténement.
2 groupe-pomnes en voie pour téte motrice
éléctrique
2 stations de r~éduction de pression avec

pomoe de retour et moteur éléctrique.
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250 m de conduite d'alimentation de taille
conduite de pression de NW 25.
conduite de retour KW 25.

Niche de pied : Dispositif hydraulique & 4 étangons complet

poirla t&te motrice auxilieire, prévu com-
me encrage & poutre.

Un couloir de raccordement pour convoyeur

2 tétes motrices, une pour Rabot et 1l'autre
pour convoyeur, disposées en réducteurs
droits, de méme puissance que celles de 1la
voie de téte.

28 étangons hydrauliques du méme type que
ceux de la voie de téte.

Voie de base : Un convoyeur blindé répartiteur de 25 m de

long et de 23 KW de puissance monté sur
couloir du type IF 1.

Convoyeur & Bande de 650 mm de large (déja
existant).

Téte broyeuse de 2% Kw montée sur PF 1 avec
réducteur K 25 PK 22 - 1,

Vérifions si le convoyeur & bande de base est suffisant.
Le débit maximum que déverse le répartiteur sur le convoy-
eur est de : 6% + 10 + 10 = 83 Xg/s.

Le bande capeble de recevoir un tel débit est de largeur

1 = Gp t/h
30C. t/m. V m/s

Qp : débit poids extrait par heure
poids specifique du matériel extrait

V : vitesse d'extraction

1

83 Kg/s . 360C". 1072 = ...300 t/h
1,1 m/s
1,5 t/f en moyenne

Qp
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Les celculs sboutissent & une largeur de 726 mm.

Ici le convoyeur de base se revellera insuffisant ; par
conséquent s'il nous Teut gerder la méme infrastructure on
est obligé de modificr la vitesse d'extraction,

Pour un débit de 83 Xg/s et une largeur de 65C mm lz vitesse
correspondante est de 1,5 m/s et les puissances habituelle-
ment instsllées par les H.SO sont largement suffisante.

S'il nous faut gerder encore le méme vitesse d'extrac-
tion, 1'avancement des deux voies de base et de téte se fera
obligatoirement pendant le 4éme poste.

On aura par conséquent un débit sur répartiteur de

Q = 63 Kg/s

La largeur corespondante du convoyeur 3 bande est de 65C mm.

Disposition du Répartiteur en voile de base

I
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IX - Indices techniques de le méthode d'exploitation

L'exploitation du charbon de MENNOUNA se fera en trois
poste d'abattage au cherbon et un poste d'entretien et - .-

d'avancement aux voies.
T1 sera réalisé au cours de la Jjournde un avancement

3 p/J . 1,25 m/p = 3,75 m/J
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Le tonnage extrait sera de :
0,50 m « 3,75 m/j + 1,35 t/mo. 200 m = 495 t/§ de Charbon

en 4 heures de rabotage par poste so 2nt 495 tonnes le
charbon en 12 heures de rabotage var jour.

Au cours de la journde on rdalise 6@ lement un tonnaje en
stéril de :

0,20 m « 3,79 m/j . 2,7 t/m3. 200 m 400 tonnes.

Le personnel en taille est réoérti ¢ tme le montre 1 tabe=

leau ci-dessous.

e
lieu Poste 1 Poste | Poste 3 Poste Total
6h - 13h 12h-19 18h-0lh 24h=07

Agents-Mattrise 3 - - ¥ 10
Pose et foudroyage 20 20 | 20 - 60
Chef soutinement 1 i 1 - 3
Machiniste téte 1 3 1 ~ 3
Machiniste pied 1 1 i - 3
Chef rabot 1 1 1} -~ 3
Voie de téte 1 1 1 ~ 3
Niche téte 1 1 1 - 3
Niche pnied 2 2 2 - 6
Entretient - - - 6 6
Total 31 31 31 7 100

Rendement taille : 495t/100 = 4,95 - h.p

—
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Répartiteur & raclettes dans la voie de base,




XNBABI]

xTnajo

Convogeur a bande de 650 mm

|
L -
|
|
|

s

iﬁ
I

Répariteur & Raclettes dans la voie de base
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Cycle de travail d'un pocte




Chz pitre
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5,00 m
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Den=ité du souténement

- 6/ 5 .1,30 = 0,924 Et/m2

b- 6 /(5 + 1,25) . 1,30 = 0,74 Bt/m2
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EXPLOITATION DE LA VEINE MENNOUNA PAR UNE HAVEUSE

A TAMBOUR A BRAS VARIABLE

I - Introduction

Nous avons disci.té sur ce probldme dans le
paragranhe " Essai d'une pnleine mécanisation dans le bassin
de Bechar", et on a constaté que 1la couche de charbon 1160

pouvait &tre exploitée par une haveuse 3 tambour a bras va=-

wn

riable, c'est ce cue nous envisigeons d'étudier dans ce

chanitre

II- Point de vue de_la_méthode

On envisage d'exploiter la veine MENNOUNA
en prenant une certaine partie du toit sans pour cela sa=
1ir le charbon ; la sélectivité se fera nar une haveuse a
tambour que l'on définira plus loin.

Au cours d'une 2llép et retour de la ha' ="
veuse, on aura alors une havée charbon et une stéril, et
on aura donc A la desserte géné:iale altdrnativement du sté-
ril puis du charbon.

Un probl®me se wose, si & la galerie de ba-
se faut-il deux engins de transnort ou pas ? nous répondons
tout de suite que ce nrobléme est vite écarté si 1'on réa-
lise la séldctivité au jour, on aura par suite 3 la des =
serte générale et sur le méme convoyeur d'extraction alter=-

nativement du st#ril puis du charhon.
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Que se nassera-t-il si deux tailles travail =
laient en méme temps ? nous ne pouvons répondre tout de
suite puisoue ''exploitation ¥ deux taille simultandes n'a
pas encore été envisagdée.

I1 ne pourrait &tre fait cas de ce probléme si 1l'on
remblayait 1l'arridre taille, mais ceci entrainnerait un
personnel plus nombreux et ralentirait 1'vancement du front
de taille ce qui est contraire a la politique des couches
minces de combler var des grands avancements journaliers la

faible quantité de charbon au m2 de couche.
La méthode sera alors

Front de taille : En deux natures; Stéril au toit et char -
bon au mur .
( Voir en page 164 1a description de la
veine)

Longueur de tailles: 150 m

LAaTgeur s.s000000.% 3 lignes d'étangons

Traitement arri?dre: Foudroyage

Abattage et charge-

ment : Haveuse Tambour » bras variable.

Déhlocage .....+s0% Convoyeur a raclettes

Boisage en taille Etangcons 5 frein.
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III- Calcul théoricue de 1l'installation de havage

Nous essayerons de calculer la haveuse et son convoy =
eur en estimant certatpes valeurs sans pour cela sortir de

1'éxistance d'une telle machine-

1° Calcul de 1la haveuse

La machine sra du tyoe angipng-Drum=Schaerer -de la

firme Eikhoff .

a—= Le tamhour haveur

Nous estimons 1l'exist=nce d'un tambour haveur de

0,60 m de diamétre (pics y comporis).

Diamétre du tambour ( + pics ) -eees 2 0,60 m
Diamdtre de 1l'estomac extérieur .... : 0,32 m
Diamétre de 1l'estomac intérieur .... : 0,30 m

Hauteur de 1'HE1ice ssscccsccvenseos-t 0,06 m

Longueur radiale des pics ecoos-oses 3 0,00 m

b- Caractfristicues des pics

Pics 3 gros avec taillant avancé a fixation par
broche - ressort.

¢ Angle de dépouille = angle d'attaque = 50°

Angle de dégagement ...-.. oo s B EwE b wa= S0P

La largeur des pics est estimée a 2 cm, ce qui fait

une surfagz d'attacue de 2 cm - 5 cm = 10 Cm2.
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¢ — Caractéristiocue du charbon

Les essais faits s r échantillons de charbon
découverts ont donné une resist nce de 27,5 kg/cm? 3 la

rupture par comnression .

d= Puissance de coune de la machine

La force de coune .st :

F=06,
Considérons le cas 'un pic s'apprétant a mor-
dre le massif ¢
La force de coupbe est portée pa 1la tangeante au cercle

passanr par le milieu de 12 lam coupante § soit :

F = _0.’-‘___.__.' ‘S}'
Cos t

Si S est la surface d'attacue du pic :

JY = S/Cos 40° = 1u e /0,766 = 13 gt

5 13 cﬁz
F = 27,5 kg/cm® . ——— = 480 kg
2,745
Effet des couteaux : 0,8 d'ol

F = 480 kg . 0,8 = 384 kg
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Vitesse 1lindaire au point coupant :
Le tambour tourne 3 50 t/mn, so': une vitesse linéaire de:

50 t/mn

Ve .2 .0.275 = 1,44 n/s

6on
La surface latérale d'attagque du tambour haveur est vue
sous un angle au centre de : 18~ = 49° = 1.3%©
D'anrés le schéma du tambour ha . cur gue nous présentons ci-
d.ssous , il n'y aura que 5 pic suceptiblés de travailler

ensemble.

Développement du Tambour Pic & gros taillant
19 pics

—_— ———— !

384 kg . 1,44 2's . D pics
P = - = 27,2 Kw
102 . 9,7

e - Puissance de cou, _en cisaillement et de

chargement

On admet que 1'hélice travaille en vis en

serrage .

Surfabe gisaillée :

131° . .0,3m . 0,60 m/ 180° = 0,4LIn°
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Résistance au cisaillement du charbon : nous l'admettons

égale au 1/I0 de la valeur de ~elle de la compression/

G = 2,76 kg/cm®
La force de ruoture est alors de :
Fs = 2,76 Kg/cm2. 104_:g . 0,411 m2 = 1,134 104 kg

Le counle cu'il faut donner au tambour est de :

C =Fs tg (&% +%) Rn

tgti= 0,292 ..... angle d'élévition de 1'hélice
tgy= 0,400 ..... frotement en:.re charbon et tambour

tgy + tg4% 0,700 + 0,292

tg (a t @)= = = 0,785
' 1 - tghtg¢ 1 - 0,1162
Rayon moyen :
0,60 + 0 35
Rm = = 0,2375 m
4
. - 4 4
d'oh C =1,134 . 0,785 . (1,2375 , 10 = 0,209 10 kgm
La puissance au cisaillement est alors @
0,209 ; 10*. 50 tr/mn. 2
Pcr= Cw = ='107,5 Kw
102 . 6en

Nous remarauwons que l'effort ai cisaillement absorbe un

peu trop d'énergie qu'il ne le fait réellement . Au juste
le tambour haveur ne travaille pas 2m clsaillement sur
toute sa surface latérale mais rien que sur une faible par;

tie, car lors du travail par compression le résistivité du
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charbon au cisaillement se trouve réduite.
Nous #stimons alors cue seule la moitié de
la puissance trouvée est nécessaire au cisaillement et au

chargement effectif du charbon,.d'oh la puissance est de :
N = 107,5 Kw /2 = ... D4 Kw

Puissance nécessaire 2 1'entra nnenent du tambour :

On estime cue le tembour est un cylindre de
diamétre ¢ 0,35 m extdérieur et 0,3C m intérieur, sur lequel
toute la masse est repartie rfgulisrement .

La puissance d'entrainnement s'exprime nar :

Pr = J w3

o

moment d'inertie du tambhou:

w & vitesse de rotation .
J=7% R — Ri,4)/ 2
Ey: poids snécificue dutambour = 7.6 t/m°
Ww=2Mn., 5 t/man / 60" = 1,666 T .

7,6 t/m> (0,35 = 0,30 . 1,666 ®) .
Pr = - = 23,1 Kw
2 . 102
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Puissance nécessaire pour la traction de la machine

Ft =P ( fCos®¥ + Sn{ )

f = 0,55 ; frotement de la machine sur son convoyeur
&= 12° ; Cosl2° - 0,978 ; Snl2° = 0,204

Le poids de 12 machine est de 6,5 tonnes
F=6,5 (0,5 .0,978 + 0,204 ) = 4,85 tonnes

La vitesse de dénlacement de la haveuse est 2m/mn
1a puissance du treuil de la machire :
4 850 kg « 2 m/mn

Pt = = 1,585 “w
102 . 60"

Puissance totale de la Haveuse

27,2 + 54 + 23,1 + 1,585 = 105,885 Kw
en comptant un rendement de 0,82 nous aurons une puissance

de : N = 105,885/0,£3 = ...130 Kw

2°= Calcul du convoyeur 1lié 3 la naveuse

La vitesse commerciale de 7a haveuse est estimde 3

90% de sa valeur réelle, soit :
2 .0,9 = 1,80 m/mn

La profondeur de 12 havée est 0,60 m .
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Le débit est de : /
1,80 m/mr. 2
h e .060m =1,8h10 m/s
60 n
ol h désigne la hauteur de la havée et dépend du sens de

havage : elle est de 0,50 m po:r le charbon et de 0,60 m

pour le stéril.

- Vitesse du convoyeur en teille

a = Cas du charbon ( convoyeur et haveuse de méme

sens

Le débit de 1la haveusc est alors :
-2 =2 3

1,8 100 . 0,5=0,910 m/s

Section foisonnée du_charbon abattu :

0,6m.0,5m. 1,3 =0,3 m

la gection du tes maximum du PF 1 e¢st de 540 cmz, le rap-

port de déblocage K est de :

Se . 540 cm®

— =——— 5= 0,186
Sh 3900 cm

ce qui correspond & un rapport de vitesse de ¢

Se Vm
s 2 e 10N Ve = 0,191 m/s
Sh Ve - Vh

b — Cas du stéril ( convoyeur et haveuse de sens

contraire)
Puiscgue 1l'on connait les vitesseson peut en

déduire 1z section du stéril abattu .
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Le déhit de la haveuse en passe stéril est de :

2

N 2
0,60 m . 1,80 1072 = 1,08 107" m/s

Section foisonnée du stéril abatiu :

0,60 m . 0,60 m . 1,80 = 0,648 m°

nous avons 1l'#galit# suivente :

Sc Vr

Sh Ve + Vh

de la quelle nous en déduisons

Sc = 880

O
=

La haveuse montde 3 cheval sur lec convoyeur a raclettes ne
oeut permettre un t.l esvace libre vu l'ouverture réduite

de 12 taille et l'encombrement cde la machine; d'ol la néces=
sité d'augmenter la vitesse du hiind®.

Soit par exemole une vitesse pratique de 0,40 m/s , il vient

en montant :pnasse au stéril

3 1072
Sc = 6 500 . = 454 cmP
0,4 + 0,03
en descendant: passe charbon
3 1072 5
S¢e = 3900 , ————— == 316 cm

0,4 - 0,03
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De ce que nous venons de voir nous concluons que le PF 1
est largement suffisant, nous aurons un convoyeur d'infra-
structure suivente :

a b h S Poics Chaine
500 622 180 10/12 160/:70 18x64

\;—1’5/6_.:—‘\

(%
/

Yy
X

-

—

o

Puissance installée du convoyeur

Le débit sur convoyeur est maximum ors de la passe mon =

tante @

Ve . Sc . 2,7 10%kg/r

Qe - — en kg/s

1,8

Qe = 27 Kg/s
Ce débit peut Btre sur toute 17 lon~ueur du blindé d'ol le

poids linéaire sur le convoyeur 3

gm = 27 Kg/s / 0,4 m/s = 57,5 Kg/m

Effort sur brin tendu :

Ft - ( @ch fch + @m “m ) Cos¢ - (@ch + §_m) Sn@lL

@ch ¢ poids linéaire de 12 cha ne 18,5 Kg
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fch : frotement de 12 chaine sur la tole - 0,55
@m : poids linéaire du matérie. abattu sur convoyeur -

fm

frotement du matériel sur la tole = 0,6
¢ : 12° pendage du chantier 3

Cos 12° = 0,978 ; Snl2° - 0,210

Effort sur brin mou

Fm = (fch Cos¢ + Snyp) @ 1L

Ltapplication numérique donner it v effort total de :
FT = Ft + Fm = 4 800 + 2 245 - 6 845 kg

la puissance du convoyeur est : _ors de :

6 845 Kg 0,4) m/s
N = = 35
102 = 0,7

6 ... 36 Kw

IV- Indices techniques de la mr thoc: d'exploitation

1°~ Encombrement de la mac. .ne

0,60 m

i

P

— — l-a- O\ ['_.—__-_“_/
N
~ Ti‘t\?
QO Treuil | Moteur ae
—_ hzvage
O
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De la longueur de la haveuse, on prévoiera des niches de @
9 m de front pour celle de téte et 4,5 m de front pour
celle de pnied ; la haveuse travaillera alors le corps

vers le haut de la taille.

2° — Durée d'un _cycle de havage

la vitesse commerciale de la haveuse est de 1,80

m/s, soit alors la durée d'un aller :

150 = ( 9 +4,5)

= 76,0 mn
1,8
On estime une verte de temns de 4 mn pour le redé=-
marage de la machine en sens inverse @
soit la durée d'un aller : 76 + 4 = 80 mn
La machine mettra alors pour aller et revenir au
pied de taille, un temns de :

80 + 76 = 156 mn

Pertes de temps au riva2ge au pied de taille : 20 mn
( chiffre emprunté au bassin de St.Fontaine) soit au total
pour un cycle en entier :

156 + 20-= 176 mn

En un poste de 8 heures on vourrait faire 2 cycles
soient 2 extractions au charbon, il serait réservé a cet
effet un temns de ¢ 2 . 176 = 352 mn

Le tambour haveuse 3 une longueur de 0,70 m et 1l'avancement
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par noste 6st selon la orofondetc de havée : soit de 0,60 m
soit de 0,70 m, nous garderons vour la suite de notre cal-
cul la valeur mihimum de 0,60 m.

Etant donnée 12 durée d'un cycle, ncus aurons obligatoire-
ment des postes de 8 heures.

L'exploitetion et 1'abattage se fera en 3 postes de 8 heu=
res, l'entretien des machines et du chantier se fera dans
un 4&me poste snécialisé au matin e réservé uniquement 3
cet effet.

Le chantier aura les caractéristiqu: s suivantes

Longueur de taille ¢ 150 m
Ouverture de taille : 1,1C m 5Gem de charbon) . :

Arridre taille

LA

foucroyre

Viitesse de havage , ®

o

1,8C m/mrn
Nombre de cycke ip~r poste : 2

Nombre de ppstes pzr:jour : 3 + 1 er-tretien.

L'avancement journalier :

2 cycles . 0,60 m

3 P/j = 3,60 m/j

Le tonnage de charbon abattu:

136,5 m . 0,50 m « 3,60 /5 « 1,35 t/m> & 336 T

Le tonnage de stéril abattu et extr it :

136,5 m « 0,60 m + 3,60 n/§ . 2,70 thm> =795 T
’ ’ J ’
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Le personnel en taille se répmarti conme suit @

R — S — e = »=—y

Personnel Poste 1 Poste 2 Poste 3 Poste 4 Total

6 - 14h 13=21h 20-04h 3 = 7h

Chef de taille 1 1 1 1 =
Haveur 1 1 1 - 3
Aide haveur b 1 1 - 3
Boiseurs o) ) & - 15
Niche de téte 2 2 2 - 6
Niche de pied 2 2 e - 6
Téte motrice 1 1 1 - 3
Station retour | 1 1 - 3
Entratien - ~ - 5 5
Total 14 14 14 6 48
Personnel journalier : 48 homr 's

Production journaliére :336 Tonn:s

Rendement taille 2336 T / "8 h.p = 7 t/h.p

V — Equipement de 1la taille

a= Souténement

La largeur de la taille est ¢ ‘terminée par 3 lignes
d'étangons.
La distance entre 2 cadres immédiat 0,65 m

le nombre d'étangons en tzilie est de



Chapitre V cioss
- 196 =

136,5
~———— (3 + 1 lignc de réserve) = 840 Et
0,65

Les ohapeaux auront une longueur de 1,20 m et sront

2u méme nombre que les étangons.

Souténemort. dons les niches

Les niches auront la geom”tric triangulaire comme

1'indique le shéma suivant :

|
B Il{i ;:
- S— ANG ~
N, . e Rteatnallll
1 r -M
Taille , _‘*EH Voie
; |
f
| Convoyeur a raclettes ‘TT |
| ——

9,y m 3

Le nombre d'étangons dans les 2 nich-s est de

46 Et dans la niche de téte + 23 dans la niche de pied
Soient 46 + 23 = 89 Et

Le soutdnement glohale dans toute la tail'e est de :

.

840 + 89 = 929 Et
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b - Poussoires pneumaticues

I1 sera considéré des noussoires pneumatiques du
tyoe 4.R.Z 750 d'une poussée de 2 t nlacés tous les 6 m,

soit un nombre de voussoires de

ce

136,5
ot ==t T 23

6
On considérera un autre poussoire dans:la niche de pied

pour le halage de la machine d'abattage.

Soient : 23 + 1 = 24 poussoires oneumaticues

c- Marteaux oiqueurs

Il sera consdéré 1 marteau nar groupe d'hommes et
2 par niche : soient un total de :
5 + 4 = 9 marteaux piqueur s

d- Matériel d'abattage et de chargement

Haveuse 3 tambour Eikhoff V. 130 Kw du type Range
ing=-Drum-Schaerer.

Déblocage par blind® PEF 1 ¢: 40 Kw.

( pour renseignements comnlémentairc 5 voir tableau dans la

partie économique)

——-0000000--~
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Organisaticn du travail au cours d'un_ poste

Mise en porte & fsux immédiatement aprés le

psssage de la haveuse
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Machine

¥y

—

(=)

| Tambour

Blirdé

Vue en plan de leg taillz .

Mise en porte & faux immédiateient aprés passage

de le heveuse.






CHAPITRE VI

PARTIE ECONOMI( JE

DETERMINATION DES RENTABILITES.

TABLEAU COMPARATIF,
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I -~ Introduction

Dans tout ce oui sui za, 1l'étude comparative
ne se fera gu'au niveau de la taille La taille étalon sera
pour nous celle de DIDI, pour ce fair2 tous les chantiers
sunposent garder 1la memer morphologie de découpage et la mé&me
infrastructure du matérielen tout levr points autres gue la
taille. I1 entrera en ligne de comnte toutes modifications
oui surviendront en conséauences dfune ou tel autre méthode.

Pour pouvoir comparepr des méthodes d'exploi-
tation entres elles, il est nécessaire dtaffecter d'un méme
orix un mat-riel se répetantdans ces dites méthodes. Pour
cela nous allons procéder 2 déterminer des nrix standatds -3

certains facteurs de production.

1° Prix standard sur la main d’'oe uvre.

Le personnel attaché & la taille dans le siége DI-
DI est au nombre de 70 hommes par jor'r dont 7 agents de mail-
trise.
Salaire mensuel ouvrier . 495 DA
Salaire mensuel afent de mattrise :71 414 DA
avec 25 jours ouvrables dans 1l¢ mois :
Le salaire moyen est de :

63 . 495 + 7 o 1 414,04

25 . 70

A ce salaire il nous faut ajou:er 30% de charges géné-
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rales 3 soit alors un salaire ouvric® par pbste

23,26 DA/p . 1,30 = 30 JA/p

20 Prix standard sur le bois

La consomation du bois a DILL est selon ce tableaues

Désignation Longueur Diamétre Pr:< unitaire DA/m

m mm

Poteaux 2,00 200 4 3662
- 2,20 " 4 0452
" 2,50 n 5,1614
- 3,00 " 6,6628
" 3,50 " 5,9106
" 4,00 H 4,8637
" 4,50 " 4,7952

Prix unitaire moyen :

‘T-Pi
P =/ ?— = 8,519 DA/m

16,50 DA/m>

Il

. 3
uo encore le prix dum =

3° ~ Prix standard sur l'énerjie Alectrique

Le prix du Kwh acheté par les H.S.0 3 la Sonnel=

Gaz est de 0,20 DA et lesera ainsi Four toutes les méthodes.
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X, I
4° - Eguivalence entre le m d air comprime et le Kwh

Dans le cas de DIDI, on a 20 marteaux piqueurs
marchant en plein poste, un merteau et une perforatrice
dans les voies lides a la taille ne marchant que quelques
heures sinon quelques fois les marteaux ne sont point uti=-
1isés. Nous considérons alors pour cela que la consomation
d'air comprimé ne se fait que par les 20 matteaux en taille
et tenant comnte des temps de perte =t d'arréts, nous esti-

mons qu'elle se fait en 7 heures oleéines.
Soit alors la consomation d'air com: -imé exprimée par :

gy ¢ Consomation par marteau = 2,1 m3/mn

n: : Le nombre de marteaux

d,K: Des coefficients tenant comote des fuites et la marche
o : 1,05 - 1,15

K : 0,75 - 0,85 pour 20 marteaux
V=1,10 .0,8) .20 . 2,1 = 37 m°/mn
Le compresseur installé 3 DIDI a une puissance de

360 Cv ou 265 Kw marchant pendant & h/p, soit une énérgie

consomée de :

265 . 8 = 2 120 Kwh

On a donc 1l'éauivalence entre Kwh et m3/h :
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37 m/mn . 7 h . 60!

= 7,3 m>/ Kuh

2 120 Kwh
A titre de comparaison, pour une installation a la Houve,
on a le prix unitaire du Kwh égal 3 0,0515 F, le prix du

mS d'air comprimé égal 3 0,0075 F.

Nous en d#duisons 1'éguivalence :

0,0515 3
—_— = 6,87 m /Kwh

0,0075
Nous adopnterons dans tout ce qui suivra pour notre étude

la valeur de :

7,35 m° = 1 Kwh

Méthode de Calcul

Définition du taux de rentabilité :

Lorsque la direction achéte un ¢quipement
de taillg, de prix égal a D, celui-ci drant utilisé avec
une vitesse d'avanc-ment donnée, procure une économie E
au bout d'une année.

Le taux de rentabilité est défini comme
Ztant 12 valeur aque devrait aveir le taux du marché pour
oue le placement soit neutre, c'est-a-dire gue les dépenses
actuelles équilibrent les économie futures.

Si n est 1a durée des annfes de l'équipel =

ment, on versera chaque année D . 1/n comme amortissement
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et D . i comme intérét.

Les dépenses et £conomies s'éguilibrent pour un

taux d'intérét tel que

1

D ( +1i ) =E

n

Soit i le taux du marché. L'investissement rapnorte cha- w

que année

é
R=E«D (-——+ iO ) =L ( i- iO)
n o

D'autre part

R=(PA-P)T
PA : Prix de revient de 1l'ancienne méthode
P +« Prix de revient de la nouvelle méthode
T : Tonnage de 1~ nouvelle méthode

( PA et P sont calculés en tenant ccmpte des charges d'in=-

térdt courant et de 1'amortissement ).

D(i-1)=(Paw=P)T

I

d'ou 1




\J-i.ifﬂpj_—ccl'ﬁ —\/J. s s 0 0o

- 200 -

Pour notre #tude de comparaison, on ne peut
associer les méthodes dites de 2, 3, 4, 5, et de 6 alldes
appliquées au si2dge I de la Houve, a celle de DIDI et ce
pour la simple raison que le pui .san 2-des couahes est
différente. X1 est évident que pour un méme avancement les
méthodes de la Houve s'avéreront pluc rentables que celle
de DIDI puisque Dans cette dérnidre le tonnage en charbon
est nlus faible.

L'étude de comparaisorn se fera comme suit :

Une comparaison entre les différentes méthodes applicuées
dans le sidge de la Houve avec comme Taille Etalon la mé—
thode ancienne. 1 ' e Y2 AR -
. Une apnlication directr entre les méthodes
de ¢

Taille école en Allemagne de 1'Ouest

Exploitation & MENNOUN% 2 par Rabot-sans-recul

Exploitation & MENNOUNA 2 par Haveuse Eikhoff WL.

avec comme Taille Etalon celle d= DI'I.

—-==0000000——-
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PRIX DE REVIENT DE LA TONNE DE CHARBON

AU SIEGE DIDIL

Production par poste et par jour : 97,250 Tonnes
300 jours ouvrables dans l'année .

Production annuelle . 29 875 Tonnes

£ - Prix de revient de 1la tonne sur la main d'oeuvre

Nombre d'ouvriers-~présents enitai.lle par jour.. 70

Salaire par poste seiccssesssrrccocs w s s s e O DE

Prix de revient de la tonne de charbon

30 bA., 70 h
= 2,60 DA/T

97,250 T

2° . Bier de conidemhation

1°- Bois: Le boisage en taille se comoose d'étangons

de 120 mm de @ 3 1a consommation en métre linéaire est de
2 594 m/mois & 1,6299 DA le métre. Les chapeaux sont des
perches fongues dont la consommation mensuelle est de
3 080,00 m & 1,1046 DA le métre .

Les fr~is sur 1n consommation du bois est alors d
de :

2 594,50 . 1,6299 + 3 080 . 1,1046 = 7 628,75 DA

soit un coft 3 1la tonne :( 25 jours ~uvrables par mois ) ¢

7 628,75 / 25 . 97,25 = 3,14 DA/T
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2° = Energie.: Elle ne cor.serr
d'air comprimé des martezux piqueurs
1a journnée en plein rendement :
Pour le premier poste ¢ 2
n 2 dme n :
d'ol 25 marteaux travaillant au tot:

mation em air comprimé :
25 o« T « 241 mj/mn « 607

On avait définit que 7,35 m3 d*aie ¢
une consommation d'énergie de 1 Kwh.

de ¢

gue la-consommition

travaillant perlant 7 h

, soit @lors unz conso-

22 050 m°/j

nprimé équivallaient

i'ol 1l'on a un ‘attage

22 050 / 7,35 = 3 000 Kwk j

a 0,20 DA le Kwh, le prix de revient

de
3 000 Kwn/j . 0,20 DA/Xwh

Total Biens de consommation:

Bois : 3,14 DA/
Energie : 6,60 DA/T
TOTAL

9,74 DA/T

C - Biens d'équipement

1°= Marteaux pigueurs

20 + 10 en réserve a 1 200 L
Durée de vie : 5 ans

Intér&t du marché : 6%

sur l'énergie es5t alors

/ 97,25 T/j = 6.6 DA/

1Yun

-1



Les réparations sont estimées a 50 LA par an et par parteau.

Immobilisation ¢ 30 . 1 230 37 5C0O DA

Il

Amortissemnt ¢ 37 500 ¢ 5 = T 300 DA/an
Intéréts . 37 500 . 6% = 2 850 DA/an

Réparations ¢ 30 . 5O = 1 507 DA/an
TOTAL des frais sur marteaux = 11 8%0 DA/an

Prix de revient sur marteaux piqueurs @

11 850 DA/an

= 0,396 NA/T
29 875 T/am-

2oL Tuyauterie d'air compt imé

1 + 1 tuyau de réserve de 80 m de long a 7 DA/m

Immobilisation : 2 » 180 . 7 = 2 52C DA
Amortissement : durde de vie 5 ans ....2.520 @ O ==50¢yQ0DAf2n-
Intéréts e e eeeeieicaees...2.520.% 6% €451,2 DA/an

TOTAL des frais sur la tuyauterie .. ccoceeceeces ..=651,@ DA/an

Prix de revient :

651,2 DA/an

= 0,0218 DA/T
29 875 T/an

Prix de revient total sur les biens d!'équipement :

0,396 + 0,0218 = 0,4178 DA/T
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Le prix de revient de la tonne de charbon au sidge DIDI se

rédsume comme suit :

Main d'ce uvre

21,6000 DA,

Biens de consommation 9,740C DA/T

Biens d'éaquipement . 0,4178 DA/T
TORBL prix de revient: 31,7578 DA/T

I1 nous faut tenir compte de 20% supplémentaires pour autres
frais divers de la taille :

Soit alors un prix de revient globale de :

31,7578 . 1320 = 37,20 DA/T

~=—0000000- -—
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Les tableaux qui suivent représentent le calcul écono-
mique des méthodes d'exploitation correspondentes, établis

suivant le méme calcul de base que celul de DIDI.
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%g?f%; >pix Imrobi Inté- Du- Amcort- Répe Répa TOTAL Frix de
= Unit-lisa - réts rée isse- rat- rat- CENE- REVIELT
sire tions 6%/an de ments ions ions RAL
DA DA DA/ Vie DA/an DAN Totl.
A an DA/an DAén DA/T
70 30 2 10C = - - - - 2 10C 21,600
—_ -— -— - - ol -~ - = 3] 140
3000 0,20 600 - - - - - 600 6,600
- - - % - - - = = 9,740
30 1250 37500 2850 5 7500 50 1500 11850 0,3960
2 7 2520 151458 5 500 - - 651,2 0©,0218
- - 40020 - - - - = - C,418C

e — - -—

57, 2C0C
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411 T/j 123 000 T/an

PRIX DE

BVIENT TOT.LL

Fﬂ/t

Puissence de la couche 1,00 m
300 asmt |Temps} Conc
- a 3 ) : r de ma -
DISIGNATION Unité|U.t& 1té |march} tion
h/j
Main d'e uvre H 129 - 126G
Fiens de consommation -
Bois 1/t |8.75]- N B.75
Energie Descendeur DEM:G Kwh i} 2X L 256
Haveuses ANDERSONNG Kwh |2 2 1,48
Perforateurs Kwh 2 5 2 6
Alr comprimé Kwh -|- 2 98
TOT AL - -
Explosif g/t |170 100
Divers . -
TOT.AL consommations - -
Biecns d'éguipement -
Etangons - 00 1401
Descendeur DEMAG 1 1
Heveuses ~NDERSONNS 2 2
Perforateurs = 2
Coffrets Descd. et Hav. % 3
Coffrets Perfo, P 2
TOTAL coffrets -
Cables Haveuse m 2 0 300
Cable Descendeur m 1 50
TOTAL . 350
Cables Perfo. m i 0 300
TOTAL - -
Haveuse HLRDIALX ] 1
Transformateurs. < 2
[OT.L €quipement -




207 - - - - -

Réser Con- Prix  Immobi Inté- Du- Amor- Répa Répa Pert TOTAL PRIX de
ves  coma Uni- 1lisa - r8ts rée tinre rat- rat- es  GENE REVIENT
tion taire tion de ments ions ions %/an RAiL
Totl Da DA Di Vie DA/ De/ tota Da D4/T
L_2an Un les
129 30 3870 - - = - . = 3870 9, 4000
- 8,75 16,3 - - - u - - = 0,1420
= 256 0,20 - - - = = - - - -
-1/3 100 0,20 - - - - - - - - -
= o8 0,20 - - - - = - - - -
- - 0,20 - - - - - - - -
- L60 0,20 - s - - - = 92 0,2230
- 100 4,00 - = 5 . - - - - 0,4000
- - - - - - - - - - - 0,1500
- - - - - - - - - - - 0,9150
150 1550 150 233000 14000 3 17600 5 7000 21,L4 1436001,1675
- 60000 60000 3600 - - . 3000 000 - - 0, 4250
- 2 47000 94000 5640 8 11700 500 ,00 =~ 22340 0,1830
1 3 1875 5625 337,5 3 1875 50 l80 -~ 2392,50,0940
- 2 6450 - - B = . "t = 5
- 2 3750 = = S - = = iy = ,
- - - 28050 1683 10 2805 - - = 4488 00,0364
& 1 59,3 = = i - - - = &
= = 53,0 = - - - - . - =
= = 55,9 = = = = “ - - -
i 3 10,0 - - - - - - - - -
- - - 32220 1933 3 10740 - 330 - 13203 0,107+
- 1 3900 3900 234 5 780 - 220 - 1234 0,0100
- 2 37800 75600 4548 15 5050 - 40 - 9638 0,0780
- - i 527495 ~ -7 B ) - - St
" ; ” _ 14,8000

NB. Le descendeur DEMAG est amorti

L'zir comprimé est de 6 m3/mn.

sur r00 ¢ D Tonnes,



Cil ijitll‘\-; T\II e s s s e

- P15 =
Méthode des 3 2llées
Longueur de tecille : 170 m
Puissance de la veine : 0,975 m
Production /j ; /an : 588 T ; 176 L. O T
Con- Tem GCon- ~ Con-
Nbr =soma ps soma Rése soms
DESIGN ATION Uni 1 tion de tion rves tion
té d'U parU mor effe tota
Puis cliz ctiv le.
same h/j
Mein d'ee uvre H 122 - 122 - 122
Biens de concommation - - - - - - -
Bois 1/t 0,55 - - 0,55 - 0,55
Energie Beien Universel Kwh 2 32 1. 1024 =-1/2 512
Haveuses anders.Kwh 2 37 206 -1/3 197
Perfoaratrices Kwh 2 L:5 2 9 - 9
Haveuse Stos Kwh 1 - - 14 - 14
TOTAL Znergie Ewh = - - - - 733
Txplosif g/t - - - 84,7 - 84,7
TOT AL consommation - - . - - -
Eiens d'e€quinement - - - - -
Gtancons - 1000 - = 1000 100 1100
Chapezux - - 1200 - 1200 120 1320
Descendeurs - 1 - il - 4.
Haveusase inders, - 2 - 2 - 2
Hzveuse Stos - 1 - 1 - 1
TOTiL Haveuses = a - - = =
Perforszstrices - 2 - - - 2
Coffrets - 2 - - Bl 3
Catle,Hsveuas m 3 - - - /
Descendeur m 2 - - - 625
Perforatrices m 1 - - 1 600
TOT.L cebles m - - - - - -
Transforma teur - 2 129 2 - P
TOTAL Biens d'équipement - - - - - - -
PRIX DE REVIENT Dis/T- - = 207% -




Prix TImmob Inté- Du- Amor- Répa-Réps- PertesTOTAL FRIX DE
Unit ilisa réts Fée tisse rati rati- total.Géné- REVIENT
a2ire tions a de ments ons one D4 ral.. par
Di. Da. 6% Vie Di/an /U To% . Diis iT.TURE
_ DA ans D D/ LJ.;/T
30 = - - - - - - 3660 6,2200
16,3 - - - - - - 0,009 00,0090
0,20 = - - - - - .

02l - - - - - - -

0,20 - - - - - -

0,20 -~ - - - - - - »

0,20 - - - - - 146;0 ,2500
4,00 - - - - - 0,339 (,3390
- - ~ - o - % = - ), 5980
150 165000 8900 3 55000 5 5507 54000 124400 ©,7050
G0 118C00 7140 3 39600 5 560 ) L2000 96140 00,5450
40000 90000 5400 - 0,3/t - 1600 - 19400 0,4100
£27200.162000 - - - - - - - -
60000 60000 - - - - - - - -

- 222000 13320 8 27800 - 15020 - 56120 0,3180
1880 5640 338,4 3 1880 90 270 - 2,88 ,4 0,0140
6450 32250 1935 10 3225 40 LC - 5360 0,0320
85,5 - - - - - - - :

55,5 34600 - - - - - - - -

10 6000 - - - - - - - .

- LO60O 2436 2 20300 = 10 - 23760 ),1345
37600 75600 4434 15 5029 22, - 9688 ), 0500
- 749090 - . s o= e - 22585
- - - - - - - - 10,830
NBE. Le descendeur est amorti sur 300 000 Tonnes.

Les partes par unité sont est.mée: & 3tf/an.
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Rentzbilité de la méthode des 3 zllées par rspport .

4 l'ancienne.

incienne méthode

Prix de revient : 14,8000 D./T
Production : 123 000 T/an

Méthode des 3 allées

Prix de revient - : 10,8300 D./T
Production : 176400 T/an

Biens d'équipement : kg0 D

Rentabilité:

( 14,8 - 10,83 )
i = — 176 40O + 0,006
748 82S0

= 99%

Hl
i

= 0,99
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Méthodes des 4 allées

Longueur de taille 180 m
Puissance de la veine: 0,9 m
Production, jour ; an: 87C ; 2. . 000
Avancement par jour Lx0 9 m
Uni Nbr- Con= Te . Cor - Rése Con--
té d'U some ps son: rves soma
tion de effc tion
/U  Ma ' ctiv Totl
Puis h/
Mair d'euvre H 185 - - 18 - 185
Bier s de consommation - - - - - ~ -
" Bois 1/t 1 = - 1 - 1
Energie Beien Kwh 2 32 18 - -1.0% 691
Hzveuses ANDrs Kwh 2 37 2% - -1/3 222
Perforatrices Kwh 2 15 2% 12 - 12
Haveuse STOS Kwh 1 - - - - 28
TOT:L Energie Kwh = - - - - 053
Explosif g/t - - - - - 100
TOT:;L BRiens Consomt. - - - - - - -
Biers d'équipement - - - - - - -
Etar gons - 800 - - - 100 900
Chaj=aux 1000 - - - 100 1100
Descendeurs - 1 - - - - 1
Havcuees LNDERSONNS - 2 - - - - 2
Haveuse STOS - 1 - - - - 1
Periforatrices - & - - 1 3
Cofirets - 3 - - - - 3
Cables Haveunegs ANdrs m 2 150 - - i 3
Descendeur m B[t 50 - - 1. 2
Hav.STOS m 1 50 - 1 2
Transformatecurs - 2 - - - = 2
TOT.L Biens d'équipemt. - - - - - -
PRIX DE REVIENT Di/T- - - - 20% -
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Prix Tmmob Inté Du- .mor- Répa Répa Pertes TOT.L  PRIX DI

Unit iliszs ré&ts rée tisse rati reti Total. Géné- DVIENT
zire tions & de ments ons ons D./an ral par
Da Dae 6%/ Vie Di/an /U Totl D.i/an NATURE
Di _ Di. Da/T
30 - = - - - 5550  6,3700
16,3 - - - - - - - - 0,0163
0,20 - - - - = - - =
0,20 - - - - - - - =
0,20 - - - - - - -
0,20 - - - - - - - - -
0,20 - - - - - - - - 0,2200
4,00 - - - - - - - 0, 4000
- - - - - - - - - 9,636
150 1350008100 3 45000 5 4500 L8600 106200 ij063
90 99000 5940 3 33000 5 5500136000 80440 00,3090
000090000 5400 - 0,3/T - 18500~ 234,00 0,3895
/ - - - & - - — -
222000133208 27800 - 15000~ 56120 0,2150
1880 5640 328,43 1880 90 270 - 24,48, 0,0094
6450 32250 1938 10 3225 4O 200 - 5360 0,0206
L7500 2850 2 23750 - 3000 - 29600 00,1134
3780075600 4536 15 5020 120 240 - 9784,  0,0375
- 7 06990~ - - - - - - 1,5004
- - - - = = - - - 10,200

NB. Le descendeur egst amortisur 300 000 Tonnes.

Le= pertes sont évaluées & | 6%/an.
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Rentabilité de la méthode des 4 2llé:s

.ncieme méthode

Prix de revient: L4,8 D./T

Méthode des 4 allées

Prix de revient : : 10,2000 Di/T
Production : 261 000 T/an

Biens d'équipement : 706 990 DA

i = 1 7670

- —— e ———————
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Méthode des 5 allées
Longucur de taille 120 m
Puissance de la Veine 0,95 m
Production, jour ; an 1100 ; 330000T
Nbr Temps de Consom- Prx Immo Intér8ts
Uni marche mation U bili Durée de
té d'U h/j Totale sati Vie
e ons ./ mortis-
5:6 allées 5;6 al sements.,
Maind'ee uvre H - - 2253527
Biens de Consomt,- - -
Bois 1/% - 0,75;90,75 0,75
Energie Beicn Kwh 1 11,7:123;6  745;81C
Hav.in Kwh 2 3 s L5 28233
Perfos. Kwh 2 5 6 15 ;18
Hav.STs. Kwh 1 - - 28 ;41 >
TOTiL Encrgie Kwh - - 1014;11¢
Explosif g/t - = 120 ; 110
TOTAL Consomt. - -3 - - R
Biens d'équipemb .+ - -
Etangons - - -
Chapeaux - - -
Descendeur - -
Hav.iNDERSONWNS - -
Hav.STOS - -
Coffrets - = VOIR M E T H O
Cables m -
Transformateurs - -
TOT.L Biens d'Eqt- =
PRIX DE REVIENT Di/T 20%




Méthode des 6 allées

120 m
0,95 m

1360 ; 408000 T

Réparations TOT.L GENE-  PRIX DE RuVIENT
Pertes RiL; par I .TURZ
=" o 6 BIAS g
5 ; 6 allées
D.{":_/IT
6750 ; 8100  £,1300 ; 5.9600
- i 0,0125 0,0125
202,L4; 229,8 0,18 1758
0,48 ; 0,44  0;4800 3, 4400
- - 0,6725 0,6275
0,3120 ! C,2520
0,240 1 ;1970
0,3710 1 ¢,3000
0,1706 : J,1370
o,oog; ; 0,0060
DES L LEES 0,0162 . 00,0131
= 0,0896 12,0770
0,2960 . 03,2400
1,5155 1 1,2221
= - 9,9400 : 49,3600
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Rentabilité de la méthode des 5 allé s i 6 allées

-

Ancienne méthode
Prix de revient : 14,800 DAi/T

Méthode des 5 allées

Prix de revient : 9,94 Di/T
Production : 330 000 T/=2n
Piens d'équipement : 706 000 D.

i = 233k
Méthode des 6 allées
Prix de revient : 9,3600 Di/T
Production :+ 408 000 T/an

Biens d'équipement : 698 000 D:

i = 323%
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Taille Ecole LehrReviers

Longueur de taille

:120

m

Puissance de la veine :0,70m

Avancement par jour :0,45m
Production, jour ; an : 50 ; 15 000 T
Con- Tem Con- Con- Immo
soma ps somsa soma Prix bili
Uni Nbr tion de tion Rése tion Uni- sati
DESIGNATION té /U HMar Effe rves Totl tair ons
d'U Puis che ctiv DA DA
san. h/j
Mzin d'®uvre H L = - 1L - 14 30 -
Biens de Consomt. = - - - - - - - -
Bois 1/t - - - 0,55 0,55 16,3 =~
Energie Rabot Kwh 2 30 2 120 - 1200 10,20 =
Blindé Kwh 3 30 4 360 - 360 0,20 -
Air .Comp.P+Mrt. Kwh - - L 137 - 137 0,28 =
TOTAL Energie Kwh - - - - - 617 0,20 -
Biens d'éqguipement - - - - - - - - -
Etangons - 756 - - 756 100 856 150 120850
Chapeaux - 756 - 756 100 756 90 77000
Coffrets - 2 - - 2 - 2 6450 12900
Rabot et Blindé - y - - 1 - 1 300 000
Cable éléctriques m 1 150 - 1 T 2 55,5 16650
Transformateurs - 2 - - 2 - 2 3780075600
Marteaux - L - - L - L 1250 5000
Poussoirs Pneum. - 12 - - 12 6 18 1425 25600
TOTAL Biens d'éq. - - - - - - = o 74LL000
PRIX DE REVIENT DA/T- =~ - - 20% - - -
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Inté Du- amor- Répa Répa Pertes [0Ta  PRIX DB REVIENT
r8ts rée bisse rati rati Total. GENE- par NATURE
6% de ments ions ons Da/an AL.
Vie Di/an /U Totl I3 /5 Da/T
ans DA DA
- - - - - .20 8. 4000
- - - = = 0,0900
= - . e - - - 123, 2 1,200
- EE « = om - 2 5100
7700 7 18350 - - 2605 g o 0
L4620 7 11000 - = - 1562 1.0200
771 10 1290 40 &0 - 2141 C.I400
18000 10 30000 5000 5000 - 5300 3,4500
1000 3 5000 360 360 - 5360 C, L4240
4536 15 5040 4O 80 - 2660 0,6300
600 5 2000 50 400 - T2LC 0,8280
1536 7 3660 10 180 - >38C 0.3580
£ = - = = o= - 8.5400
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Rentabilité de la méthode LehrReviers par rapport a la taille

de DIDI.

Méthode de DIDI

Prix de revient : 37,20 Di/T

Méthode LehrReviers

prix de revient : 22,70 D./T
Production : 15000 T/an

Tquipement : 744000 Du
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Taille Scole LehrReviers Exploitation normale

Longueur de taille : 120 m
Puiesance de la vein : 0,95 m
avancement par jour : 3x0,90

Production parjour ; par an : 300 ; S0 000 T

Con- Tem Con- . -~ Con- Prix Immo
soma ps c~ome Réne soma Unit bili
Uni Nbr tion de tion rven tion aire sati
DESIGNATION té /U Mar Tffe Totl Di ens
d'U Puis che ctiv DA
sane h/ i
Mzin d'e uvre H L - - LO - 40 30 -
Biens de Concsomt, - - - - - - - - -
Bois i/t 3,3 - - 3.3 = 3.3 16,3 =
Energie Rabot Kwh 2 30 12 720 - 720 0,20 -
Blindé Kwh 3 30 12 1060 - 1060 0,20 -
Air Comp.P+Mt. Kwh = - - L11 - L11 0,20 -
TOTAL Energie Kwh = - - - - 261 0,20 -
TOTAL Biens Const - - - - -~ - - - -
Bizns d'équipement- - - - - - - - -
Etangons - 756 - - 756 100 856 150 120850
Cha peaux - 756 - - 756 100 856 90 77000
Coffrets - 2 - - 2 - 2 6450 12900
Rabot et blindé - 1 - - 1 - 1 300000
Cables.éléctriquesm 2 150 - 2 - 2 55,5 16650
Transformateurs - 2 - - 2 - 2 37800 75600
Martesux piqueurs - L = - L I 3 1250 10000
Pouscoirs Pneumt. - 12 - - 12 6 18 1425 25600
TOTAL Equipement - - - - - - - - 749700
PRIX DE REVIENT Di/T- - - = 20% - - -
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Tnté Du- amor- Répa Repa . TOTAL
réts rée tisse rati rati  GENE  FiIX DE REVIENT
7 de ments ons ons RAL prr NATURE
6% Vie DA/an /U Totl Di/an
ans DA Da DL/T
- - - - - 1200 . 0000
- - - - - - ¢ 0900
- % = - - L42,2 1,4700
= - T = - - 1,5600
7760 3 43900 - - 51600 00,5740
4,620 3 25700 - - 25700 0.2850
774 10 1290 4O 80 214l 0.0238
18000 & 37500 5000 5000 56000 ( 6220
6360 C 0707
Voir Taille Simple 9660 © 1070
12400 C 1375
5380  0,0600
- 1.9100

g .9500
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Rentabilité de la taille normale Leh

Méthode & DIDL

Prix de revient : 37,2 Di/T

Taille LehrReviers normale

Prix de revient : 8,95 Di/T
Production : 90 Q000 T

Equipement : 74,9 700 Di

i, = 345 %

eviers
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Exploitation & MENNOUNA 2 par le Rabot-sens-recul

Longueur de taille
Cuverture de taille
Fuissance de 1la veine
Extraction
Avencement par Jour
Production, per jour ;

an:

200 m
0,70 m
0,50 m
Mixte
3% 1,5 m
490 ; 147 000 T

Temps Con- Rése Cons Prix

i Nbr Con- .
P a soma de soma rves oma Unit
U +tion Merch tion tion aire
/U h/j Effe Totl DA
Nbr ctiv
Kw
Main d'oeuvre H 1c0 - - 10C - 100 30
Blgns de Consomt., - i - = - - - =
Bols 1/t 8,7 = - 8,7 = 8.7 1653
Energie Rabot Kwh 2 4C 12 960 - 960 0,20
B%lnde Kwh 2 40 18 1440 - 1440 Q,20
Répart., Kwh 1 23 18 414 - 414 0,20
_ T8te.Br. Kwh 1 23 18 414 = 414 0,2C
Alr.Comp.Mrt.Pq Kwh 2 2,1 4 410 - 410 0,20
TOTAL Biens Consmt - & = - - - i -
Biens d'équipement - = . - - - = -
Etangons - 1264~ - 1264 236 1400 150
Chapeaux - 1264- - 1264 23%6 1400 9C
Poussoires Pneumt - 45 - - 45 5 50 1425
Rabot et Blindé - 1 - - 1 - 1 496000
Station Ancrage T - 1 - - 1 = 1 43750
St.Ancr. Pied - 1 - - 1 - 1 30000
Répertiteur base - 1 - - 1 - 1 /
Téte broyeuse - 1 - - 1 - 1 50000
Coffrets - 2 - - 2 - 2 6450
Cables m 1 250 - 1 1 2 55,5
Transformateurs - 2 - = 3 - o 37800
TOTAL Biens Eqmt. - - = = - - - -
TRIX DE REVIENT DA/T- - - - 20 = -




Immob- Inté- Du- Amor-~ Répa Répa Tertes TOTAL  PRIX

ilisa- réts rée tisse rati rati Totl. GENE- DE REVIENT

tions 6% de ments ons ons 21,4% RAL par KATURE
DA /en Vie DA/an Totl Totl DA

DA/U DA/ DA/T
an an

- - - - - - - 3000  6,1200
- - - - - - - - @, 1420
_.t - - — —_ - =) - F]
m - - - - TCTAL Energie 1,4820
- = = - - - - - . 1,624C
210000 12600 3% 70000 5 6320 40600 12952C C,88CC
126000 7500 3 4200C 5 6320 24400 60280 0,4100
71250 4275 5 1425C 10 450 =~ 19C75 C,1298
496000 27540 8 5850C 5000 5000 - 91C40 C,6190
4375C 2625 8 5470 25,00 2500 = 10595 0,072C
30000 1800 8 3750 - 2000 - 755C 0, 0514
74 i /S ' / / / /
50C00 3000 8 6250 5000 5000 - 14250 0,097C
12900 774 10 12¢C - - - 2064 ¢,C'40Q
27800 1668 3 9260 - 260 - 11288 0,076C
7560C 4536 15 5040 40 &C - 9656 C, 0658
1116300 - - - - - - - 2;415C
& = - - - -~ - - 12,200

NB. Les pertes et les réparations ont €été calculées
sur les éléments actifs du chantier.
Les prix unitsires, du Rabot, des stations d'encrage
de té&te et de pied, du répartiteur et de la téte
broyeuse nous ont ¢té donnés par la firme Vestfalia
Linen.
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Rentabilité de la taille & Rabot

Taille DIDI

Frix de revient : 37,2 DA/T

Taille & Rebot-sans-recul a NENKNOUNA

Etant donné que le charbon extrait est sale, pour rendre la
comparaison plus légitime, nous devons ajouter les frais sup-
plémenteire au lavoir.

Les Frais au levoir relevés sur registre & KENADZA s'élévent

4 7,69 DA/T { Année 1$58)
Prix de revient : 12,200 + 7,69 = 19,89 DA/T

Production : 14700C T/an
Equipement : 1116300 DA

i= 23%4%

e i i e e i WO
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Exploitation & MENNOUN,4 par la Heveus:' Ranging-Drum=-Schearer

Longueur de taille : 150 m
Ouverture de taille : 1,10 m
Puissance de la veine ': 0,95 m
Extraction i Sélective
Livancement par jour : 6x0,6

= |

Production, jour ; an : 365 ; 109500

Con- Tem Con- Jon- Prix
soma ps Soma soma Unitaire
DESIGN.LTION Uni Nbr parU de tion Eése tion DA
té 4a'u mar Effe rves Totl
N.Kw che ctiv
h/j
Main d'e uvre H 48 - - 48 45/ 18 30
ﬂena ge ggﬂﬂ%t. - - - - - - . -
Bois 1/t 1,3 - - 1;3 - 1,3 16,3
Energie Haveuse Kwh 1 130 15 1§5O - 1950 o,éo
Blindé Kwh 1 LO 18 720 - 720 0,20
Alr,Comprimé. Kwh méme con 410 - 410 somation
Total Energie Kwh - - - 3080 - 3090 0,20
TOTAL Biens Csmt, - - - - - - - -
Biens d'éguipement- - - - - - : -
Etancons - QL5 - - 9L5 50 1095 150
Chapeaux = 943 = - 945 150 1095 90
Poussoires Pneumt.- 2L - - 2L 6 “0 1425
Haveuse et Blindé - 1 - - 1 - 1 700000
Coffrets - 2 - - 2 - 2 6450
Cable éléctrique m 1 200 - 1 i 2 55,5
Transformeteurs - 2 - - 2 - 2 37800
Stations d'sncrage- - - - - : : /
pied et t8te = ) 1 = 2 2 30000
TOTAL Equipement - - - - = . =

PRIX DE REVIENT p/T- - - -- 204 - -




Tmmob- Inté- D9- ,mor- Répa Répa Pertes TOTAL

ilisa- réts rée tisse rati reti  Totl. GENE- PRIX

tions 6% de ments ons ons 12% RiL DE REVIENT

Da Di Vie Difan /U  Totl DA par W:.TURE
ans D. D./an Di/en DaA/T

2160 539200

s L e m L wm B 0,021 0,0210
éue 13 ;allie -rabogée - B "

- - - - - - - 018 1,6840
- - -~ - - - - - 1 1,7050
164500 9850 3 55000 5 4725 17000 88575 0,8080
98700 6570 3 32850 5 4725 10200 54345 O 4960
L2750 2565 5 8750 10 240 - 11555 O 1520
700000 42000 8 87500 - 5000 - 134500 1,2300
12900 774 10 1290 - - - 206, O, '0188
22200 1332 3 7400 - 360 - 9092  0,0830
75600 L4536 }5 50L40 ?o 80 7 ?656 0 0880
60000 13600 8 7500 2000 4000 = 15100 0,1380
1176650~ « = & - - = 3,0138

- - . = - = - - 12,7800
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Rentabilité de 1z taille & Haveu e

Taille & DIDI

Prix de revient : 37,2 D4/T

Tzille & Haveuse a MENNOUN

Prix de revient : 12,780 Di/T

Production : 109500 T/an
Equipement :1 176 650 Da
i = 224,
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IIF

METHCDES Lon= Lar- Traitmt Soutmt Ouver- Puissance
D'EXPLOITATION gue- geur irriére en ture de 1l=a
ur de de Veicne
de
m T £ I L L B m m
Exploitation 200 - Fausses Piquets 0,5C 0,50
par Rabot-Scra- Voies de bois
per GUSTO
Siege de 1la
HOUVE
+ .
incienne méthode 120 5§ Fausses Zt.0h 1,00 1,00
Voies Ch.Ekois
Méthode des "'
3 allées 170 54 n B3t.Rl. 1,00 1,00
L " 180 4, " il 1,00 1,00
5 120 3, n " 0,95 0,95
6 n 120 3, " " 0,95 0,95
Méthode dec 1la
Taille école 120 3 Foudr. n 0,70 0,60/0,70
Taille école
I\.{O rmale 11 11 11 1 it 77
Siége DIDI 160 2,2 Rembl. .Pigts. 9,90 0,50
Boisa.
Siege MENNOUN4 2
Rabot sans
recul Westfalia 200 3 Foudr. Et.Rl. O,7C 0,50
artl,
Haveuse a
tambour 150 3 Foudr. Et.Rl.
artl. 1,1C 0,50

+ Chiffre en m ; les autres en Nbr d'Et/rang e ;

" Chiffres en allées
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Nbr de Nbr- a2van-

Ton- Rendt.Immob- Prix de

Taux de

postes Ouve cemb. nage jlisa- Revient Rentabilité
dl'ext. iers tions
/3 /3 m/3 T/3 T/H.p Di DA/T %
N o
S - At igsTs -
3 129 2,00 411 3,26 527,5 14,80 -
3 122 2,,0 588 4,81 7.9,0 10,83 99 Jancn.
3 185 3,60 870 4,70 706,9 10,20 176
3 225 14,50 1100 4,88 706,9 9,94 233
3 270 5,40 1360 5,03 698,0 9,36 323
14 0,45 50 3,57 7:/4,0 22,75 35,18/DIDI
3 40 2,70 300 7,50 7.9,0 8,95 345
i 70 1,00 97,2 1,39 - 37,20 -
3 100 3,75 490 4,90 1166,0 14,b@
Lavoir 7,69
T tal 19,83 284
3 48 3,60 365 7,61 17.76,6 12,78 221

++ Chiffres /p

+ rendemt rendu au roulage général,
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CONCLUSION

Bn premier lieu nous dirons qu'il est beaucoup plus ren-
table d, faire des petits avancements répétés plusieurs fois
dans la journée, gue de faire un seul et unigue avancement de
de 2,00 par jour dans la méthode ancienne. - voir la méthode
des 6 allédes qui staffirme par un taux de rentabilité de 323%.

I1 est 3 noter que l'avancement rapide par petits bonds
succéssifs assure beaucoups plus de sécurité au personnel de
taille, dans le faite qu'il réduit la portée du toit et reta-
rde la détente des rdches au dessus des traveaux en Coursj a
cela s'ajoute malheuresement une difficile syichronisation
entre l'arridre et le front de taille et exige au personnel
un acharnement et beaucoup de prudences a la tache a savoir
que 1l'on fore et 1l'on tire au méme moment.

Cette rentabilité n'est pas une conséquence immédiate
de 1a mécanis2tion, mais bien de cette idée d'avancement ra-
nide, en effet dans les méthodes des 3,4,5 et 6 allées ou
les biens d'équiePement sont npraticuement les mémes, la ren-
tabilité augmente avec le nombre d'zlldes et elle est parti-
culidrement de 92% entre la méthodé des 3 et 6 allées.

Nous n'avons »nas pratiquer cette méme politique au bas-
sin de Bechar, nous avons préféré vue la difficulté du gise-
ment et la puissance de nos couches, l'application d'une
pleine mécanisation aussi bien dans 1t'abattage et le charge-

ment que dans le souténement, le traitement du vide et dans



~

tout le chantier en général. Nous obtenons comme nous pouvuns
le remarquer des taux de rentabilité forts apréciables mais
malheuresement jusque 14 purement thdéoriques .
La taille rabotée comparée a celle de DIDI mis a part

sa rentabilité induscutcble, nous satisfait aussi bien sur le
point de vue social que sur le pcint de vue technique, et il
s'en dfgage :

— Une main d'auvre abondante et nlus importante en=-
core s'il nous faut compter le persornel au lavoir.

- Conditions de travail beaucoup plus aisées par
une meilleur respiration de la teille ¢ 3 allées dont une
celle du milieu, entidrement libre sinon queloue peu encomb=-
rée par endroits nAr des poussoires pneumatiques, constitue
1'al1ée de circulation du personrel en taille,jusqueé 13 casi=-
- inéxistante au sidge DIDI.

- Seul un incovenient, fori heuresement surmontable
celui du foudroyage au quel nos cuvriers ne sont pas habitués.

Le travail du mineur est enco:ie plus amélioré dans la

taille 3 haveuse, qui vposs®de lec méres 3 allées que:celles -
de~la taille prfc‘dante, mzis avcc ure ouverture-de 1,18 m co-
tre 0,70 m . Vis % vis de la taille i rabot cette dernidre mé-
thode est moins rentable vour la bonre raison que l'on investi
plus et gue l'on produit mains ; cal: sera bien vite et large-
ment compensé, si l'on congoit ure mfme mechine m2is a 2 tam=
bours cette fois travaillant toii et couche en méme temps, *
donc réalisant un avancement et nar conséguens un tonnage dou=-

ble dans la journde. Une telle mschire nécessitera nbligatoi-
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rement .2 convoyeurs en taille et 1 "mini - convoyeur " 1ié
au tambour sundérieur incorporé sur la machine méme . Imagi-

nez l'ampleur du chantier - nous dirons perspective a sulvre.

Nous terminerons en ajoutanct :

Pour 1'élaboration de cette &tude, il nous a été porti-
culidrement difficile de réunir toute 1la documentation objecs”
tive consernant 1a nartie comparative, et clest pourquoi nous
nous sommes penchés et contentés de présenter quelques cas de
couches extra — minces, &t avons surtout insisté sur la pal=-

tié’ application au bassin de Bechar.

—===00000000000 ===









