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ملخص

ى مركز صيانة الهدف من هذا العمل هو وضع نهج لإدارة النفايات السائلة الناتجة عن عمليات المعالجة السطحية على مستو

عية عن طريق قمنا بتقييم المخاطر المتعلقة بهذه النفايات الصنا في سياق التنمية المستدامةآلات التوربين 

حواجز  موأن نقيالأسباب التي تؤدي إلى حدوث تسرب  استخراجهذه الطريقة من  وقد مكنتنا،  العجزتطبيق شجرة 

ة الناتجة. في النهاية النفايات السائل والحد منهلاك المياه ت، بعد ذلك إقترحنا نهجا لتحسين إسوالإجراءات التصحيحيةالحماية 

الإختبار  ويالتجريد الكيميائالسائلة المترتبة عن أحواض اياتوكيميائية للنفطرق معالجة فيزيائية  اقترحناحققنا و 

غير المدمر 

التجريد  ،رالمدمالإختبار غير  ،تحسين معالجة ،العجزشجرة  ،التنمية المستدامة،المعالجة السطحية الدالة:الكلمات

الكيميائي
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𝑒 =
Cr−Cr0

Cb×t
× 𝑉

𝑒 =
Cr−Cr0

Cb×S
× 𝑉

𝐶𝑏 =  705 𝑔/𝐿

 𝐶𝑟0 = 0.02 𝑔/𝐿

 𝐶𝑟 = 0.09 𝑔/𝐿

𝑉 =  1000 𝐿

𝑒 =
𝐶𝑟 − 𝐶𝑟0

𝐶𝑏 × 𝑡
× 𝑉

𝑒 =
0.09 − 0.02

705 × 10
× 1000

𝑒 = 0.01 L/min

 



 
 

𝑅𝑑 =
Cb

Cr

𝑅𝑑 =
705

0.09

𝑅𝑑 = 7833.33

𝑅𝑑 ≈ 8000

 

(Breuil 1985).
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 𝑅𝑑 =
1

1 − 𝑒𝑥𝑝(−
𝑒

𝑉𝑣)
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 

 
𝑅𝑑 =

2

1 − (−
2𝑒
𝑉𝑣

)

 

 

 

 

 

(
𝑄

𝑒
)

 

𝑅𝑑 = ∏𝑅𝑑

𝑅𝑑 = (
𝑄

𝑒
)

𝑛

𝑅𝑑 =
𝑄

𝑒

𝑄𝑜𝑝𝑡𝑖𝑚𝑖𝑠é =  𝑅𝑑 × 𝑒 =  5000 × 0.01 =

 50 𝐿/𝑚𝑖𝑛

𝑄𝑜𝑝𝑡𝑖𝑚𝑖𝑠é =  50 𝐿/𝑚𝑖𝑛

 



 
 

𝑞𝑖 = 𝑛𝑖 × 𝑅 × [𝑅1−∑ 𝑛𝑖 × ∏ (
𝑒𝑖

𝑛𝑖
)

𝑛𝑖
]

1

∑ 𝑛𝑖

                               

 

.

(𝑛 = 1)

𝑄𝑜𝑝𝑡𝑖𝑚𝑖𝑠é =  50 𝑙/𝑚𝑖𝑛
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𝒆
= √𝑹𝒅
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𝑅𝑂𝐶𝑆𝑆𝑁𝑎 + 𝑀+ ~ 𝑅𝑂𝐶𝑆𝑆 − 𝑀 +  𝑁𝑎+

2(𝑅𝑂𝐶𝑆𝑆𝑁𝑎)  + 𝑀2+ ~ 𝑅𝑂𝐶𝑆𝑆 − 𝑀 − 𝑆𝑆𝑂𝐶𝑅 +  2 𝑁𝑎+
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 𝑆𝑂3
−

 𝐶𝑂−

 𝑁𝑅3
+

 𝑁𝑅2𝐻 𝑁𝑅𝐻2
+
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2𝐼− 𝐼2  +  2𝑒−

𝐼−  + 𝐼2 𝐼3
−

2𝑆2𝑂3
2− 𝑆4𝑂6

2−  +  2𝑒−

𝐼2  +  2𝑒− 2𝐼− 

2𝑆2𝑂3
2− 𝑆4𝑂6

2−  +  2𝑒−

𝐼2 + 2𝑆2𝑂3
2− 2𝐼− + 𝑆4𝑂6
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𝑀(𝑎𝑞)
2+  +     𝑂𝐻(𝑎𝑞)

−  →  𝑀(𝑂𝐻)2 (𝑠) 𝐾 = 1/𝐾𝑠



 

𝜎 = ∑(𝑧𝑖𝑐𝑖. 𝜆𝑖° )

𝜆𝑖° = µ𝑖 𝐹
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λ ℓ λ λ

λ λ

𝑀(𝑂𝐻)2 ↓ ⇄  𝑀2+  +  2 𝑂𝐻−     

𝑀(𝑂𝐻)2  ↓  + 𝑂𝐻−  ⇄  𝑀(𝑂𝐻)3
−
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https://www.google.com/maps/place/GE+Algesco/@36.5390621,2.8840721,15z/data=!4m12!1m6!3m5!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!2sGE+Algesco!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721!3m4!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721
https://www.google.com/maps/place/GE+Algesco/@36.5390621,2.8840721,15z/data=!4m12!1m6!3m5!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!2sGE+Algesco!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721!3m4!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721
https://www.google.com/maps/place/GE+Algesco/@36.5390621,2.8840721,15z/data=!4m12!1m6!3m5!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!2sGE+Algesco!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721!3m4!1s0x0:0x2dae8756a7186ab3!8m2!3d36.5390621!4d2.8840721
https://www.spray-nozzle.co.uk/misc-content/about-us/company-info
https://www.airexindustries.com/fr/produits/depoussiereur/manches-filtrantes


 

https://fr.slideshare.net/ibtissamelhassani13/management-des-risques-ibtissam-el-hassanichapitre8
https://fr.slideshare.net/ibtissamelhassani13/management-des-risques-ibtissam-el-hassanichapitre8
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