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Résumés 

 

 الضغط في مصفاة الجزائر العاصمة  بتغير المحاكاة والدراسة الفنية الاقتصادية لوحدة تنقية الهيدروجين بالامتزاز

 ملخص: 

هدر الهيدروجين في المصافي أهمية بالغة  في مواجهة تحديات مكافحة جميع أشكال إهدار الموارد الثمينة، يكتسب الحد من  

تنقية الهيدروجين لاستخدامه في  يتمثل فييتم اعتماد نهج بديل واعد  ومن أجل تحقيق ذلك،. والقانونية من الناحية الاقتصادية والبيئية

الفوائد المحتملة في حال تبني هذا  إلى تقييم إمكانية استرداد وتثمين هذا الغاز، بالإضافة إلى إظهار    عمل ال  ا هذ  يهدفعمليات أخرى.  

محاكاة وإجراء تحليل تقني واقتصادي لوحدة تنقية الهيدروجين باستخدام عملية الامتزاز بتغيير الضغط   من خلال يتم تحقيق ذلك    النهج.

 . مصفاة الجزائرفي  (CCR) 520الوحدة  في

تحليل تقني   - (Aspen Adsorption)برنامج المحاكات   –المحاكاة  - امتزاز بتغير الضغط - تنقية الهيدروجين  :الدالة الكلمات

 .واقتصادي

Simulation and technical-economic study of a pressure swing adsorption hydrogen 

purification unit at the Algiers refinery 

Abstract: 

Faced with the challenge of combating all forms of waste of precious resources, reducing the 

burning of hydrogen from refineries is of crucial economic, environmental and regulatory interest. A 

promising alternative approach is to purify hydrogen for use in other processes. The purpose of this 

work is to simulate and provide a technical-economic analysis for the integration of a pressure swing 

adsorption hydrogen purification unit in unit 520 (CCR) of the Algiers refinery. The aim is to assess the 

feasibility of recovering this precious gas and demonstrate the potential added value of this approach. 

Key words: Hydrogen purification - Pressure Swing Adsorption - Simulation - Aspen Adsorption – techno-

economic analysis. 

Simulation et étude technico-économique d'une unité de purification d'hydrogène par 

adsorption modulée en pression au niveau de la raffinerie d’Alger 

Résumé : 

Face aux défis de lutte contre tout forme de gaspillage de ressources précieuses, réduire le brûlage 

de l'hydrogène issu des raffineries présente un intérêt crucial à la fois sur le plan économique, 

environnemental et réglementaire. Une approche alternative prometteuse consiste à purifier l'hydrogène 

en vue de l'utiliser dans d'autres procédés. L'objectif de ce travail est de simuler et d'effectuer une 

analyse technico-économique de l'intégration d'une unité de purification d'hydrogène par adsorption 

modulée en pression au sein de l'unité 520 (CCR) de la raffinerie d'Alger. Ainsi, évaluer la faisabilité 

de la récupération de ce gaz précieux et démontrer la valeur ajoutée potentielle de cette démarche. 

Mots clés : Purification de l'hydrogène - Adsorption modulée en pression - Simulation - Adsorption 

Aspen – Analyse technico-économique. 

 



 


