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Abstract: Study of the operating parameters of the reaction section: (Reactor-
Regenerator) of the RFCC unit at the Algiers refinery

FCC catalytic cracking, the key unit in modern refineries, is primarily aimed at maximizing yields of
gasoline, diesel and refined products. The heavy hydrocarbon molecules in the feedstock are broken
down into lighter fractions through chemical transformation using a zeolite catalyst with a silica-alumina
matrix, which facilitates and accelerates the cracking reaction.

This reaction is promoted at high temperatures ranging from 500°C up to 550°C, depending on the
operating mode, at low pressures, slightly higher than atmospheric pressure, and in an acidic catalytic
environment. The product stream is finally separated in a fractionation column.

This work is essentially based on studying the key parameters of the RFCC unit and assessing their
effects, then establishing material and heat balances to optimize its performance and ensure its
compliance with conventional standards. To validate the results obtained, a simulation study using
HYSYS V14 was carried out for the reaction section.

The results obtained show that the HYSYS simulator confirms the validity of the results obtained from
the balances, giving acceptable values within the same desired range.

Keywords: Catalytic cracking, oil, reactor, regenerator, material and heat balances, HYSYS.

Résumé : Etude des parameétres opératoires de la section réactionnelle (Réacteur -
Régénérateur) de I’unité RFCC a la raffinerie d’Alger

Le craquage catalytique FCC, 1’unité cl¢ des raffineries modernes, vise principalement & maximiser les
rendements en essence, diesel et produits raffinés. Les molécules des hydrocarbures lourds de charge
traitée seront coupées en fractions plus légeres grace a une transformation chimique a 1’aide d’un
catalyseur zéolitique avec une matrice de silice-alumine, ce qui facilite et accélére la réaction de
craquage.

Cette réaction est favorisée a des températures élevées allant des 500°C et qui peuvent atteindre les
550°C selon le mode de fonctionnement, a des pressions basses, légerement élevées par rapport a la
pression atmosphérique et au milieu catalytique acide. Le flux des produits est séparé a la fin dans une
colonne de fractionnement.

Ce travail se base essentiellement sur 1’étude des paramétres clés de I’'unit¢ RFCC et I’évaluation de
leurs effets, ensuite établir les bilans de matiére et de chaleur pour optimiser ses performances et assurer
sa conformité aux normes conventionnelles. Afin de valider les résultats obtenus, une étude de
simulation par HYSYS V14 a été réalisée pour la section réactionnelle.

Les résultats obtenus montrent que le simulateur HYSYS confirme la validité des résultats obtenus par
les bilans en donnant des valeurs acceptables avec le méme ordre de grandeur désiré.

Mots clés : Craquage catalytique, pétrole, réacteur, régénérateur, bilans matiere et thermique, HYSYS.






