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INTRODLUCTION
La récupération est une profession qui n'est pas comme les autres

Si 1l'on veut bien eonsidérer,dans leur ensemble, les diverses
professzions industrielles ou commerciales, toutes relévent d'un
méme processus,Ceux qui les exercent utilisent une matiere neuve,
Il en va tout autrcment dans la récupération dans laquelle il
niest jemais question d'extraire, de recueillir,de manipuler ou
de transformer, de vendre oy d'acheter une matiere, un produit,
un déchet. ocu un objet guelconque qui soit neuf S

C'es® 1la donc 1a perticularité bien définie de la récupération
dont les circuits comm2rciaux sont 1'inverse des circuits clas-
sioves. allant de 12 fabrication du produit fini descendant 1a
pyramide de la distribution pour aboutir au congsommateur alors
que la récupération remonte cette pyramide en partant de labase
qui est une matidre usée ou un déchet de fabrication pour aller
et se terminer 3 1°industrie consommatrice qui en opére un recy-
clage en en faigant & nouveau un produit neuf ,

Telle est 1la caractéristique essentielle de 1la recupération sa
deuxiéme particularité reside dans la recherche,le-ramassage, le
sAvTtage Ge tous les déchets, vieilles matiéres et objets wusa-
£€8,; en mot la protection de l'environnement et 1a lutte contre

la pollution., et les €conomies de ressources naturelles .,

La notion de la récupération et du recyclage est aujourd'hui

une nécessité et depuis quelques années, les autorités responsa-

o S
bles of

mém= le grand public consommateur se rendent compte de
son importance,.Bt c'egt compréhensible, car la neécessité de 1la
récupération et du recvclage a un double objectif en 1'occurences

la prosection de 1l'environnement et 1'indépendance €conomique,

Si l'on considare les besoins grandissants en papier et carton,
on cornrend que les écologistes craignent que l'abattage excessif
d’arbres va abontir 4 un ¢éboisement catastrophique de certaines
régions dans le monde er. particulier les bays possédant le mono-

00le des foréts industrielles .

Les cons®nnences Jésastreuses ne se font pas attendre et vont ge
répercuier sur le climat, car comme toutes les plantes, les arbres
Jonent un riéle essentiel dans 1'equilibre de la vie en prenant le
2% carboniaue, »voduisent de 1'oxygene,
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En outre, i1l y a un phénoméne bien connu de tous il pleut d'avan-
tage dans les régions a végétation abondante et cette pluie est
une condition pour la fertilité, par contre il pleut guére dans
les régions deboisees.

D'un autre cété, la récupération contribue & assainir le milieu
urbain, car les dechets augnentent avec 1l'accroissement démogra~

phique et du niveau de vie.

Du point de vue économique, les avantages de la récupération et du
recyclage ne sont pas moins évidents.Tout d'abord 1'epuisement
progressif des ressources naturelles est une menace sérieuse et

méme grave pour les futures générations .

Par contre la récupération est une source inépuisable qui, non
seulement se renouvelle chague jour en fonction de notre consom-
mation, mais en outre s'intensifie avec 1l'accroissement de la poe
pulation .

C'est pourquoi on a pu dire avec raison que 1les vieux papiers
recuperables sont 1l'équivalent d'une forét potentielle dans les
villes et les agglomérations.Cela signifie pour les états qui
font appel a la récupération, une énorme économie de devises
€trangeres et de frais de transport, car chaque tonne de papier
recuperee évite 1'importation correspondante en pate a papier.

S8i 1l'on se pose aujourd'hui la question suivante :

Ou sommes nous dans ce domaine ?

Il n'est pas facile d'y répondre avec précision car la récupéra-
tion et le recyclage varient sensiblement d'un pays & 1l'autre en
fonction du progrés technologique .

On peut dire néanmoins que dans 1l'ensemble du monde y, les vieux

papiers interviennent dans la production dans une proportion de

20 a 40 % de l'approvisionnement en matiéres premidres.Aux Etats
Unis en Europe et au Japon, on a pu produire du papier journal

de qualité trés honorable & base de vieux papiers .

En Algerie, grice a l'attention accordée aux secteurs de 1l'ensei-
gnement et de la formation, la population scolarisée se chiffre
en millions.Cela ne va pas sans un développement conséquent de
nanuels scolaires, de livres, de cahiers etc... ILa situation est
identique en matiere d'information et de culture.
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Tout cela laisse penser qu'on assistera dorénavant & un grand
dynamisme au plan de 1'édition de livres, de journeaux et de
revues diverses.,la consommation du papier sera donc accrue ce qui
ne va pas sans problemes .L'Algérie, comme de nombreux pays en
vole de développement, dépend des importationsquant & ses appro-
Visionnements en p&te & papier pour le fonctionnement des unités
€conomiques de 1la SONIC(Société Nationale des industries de 1la
cellulose). Le monopole de la production de la piAte a papier est
détenu par un petit nombre de pays industrialisés & savoir le
Canada et les pays Scandinaves.

C'est tout le probléme de 1'indépendance économique qui se pose,Il
s'agit donc de savoir comment sortir de cette facheuse impasse.les
retombées de cette crise du papier ont suscité un débat au plan
national.A cet égard, la SONIC avec, ses sept unités réparties 32
travers le territoire peut constituer le fer de lance.Ainsi pour
pallier aux effets de la crise mondiale en papier, la SONIC a mis
sur piest une strategie de récupération en la dotant de moyens
humains et matériels performants. Il est évident, pour 1'Algérie,
la question dépasse le simple cadre commerciale ou de recherche
du profit.Il s'agit de la satisfaction des besoins essentiels
pour le développement social et €conomique.



HISTORIQUE ET EVOLUTION DE LA RECUPERATION

Il n'y a pas d'importantes traces d'une histoire de 1a reéecupéra-
tion & travers les siecles, comme il en existe pour certaines
professions ou métiers.on pense toutefois que depuis que le com -
merce des €changes a fait son apparition dans le monde, il y a
bien longtemps, il s'est trouveé des gens pour faire commerce des
objets usagés de toutes sortes dont les propriétaires ne pou-
vaient ou ne voulaient se servir mals que d'autres trouvaient en-
core a leur goflt, ou mieux & portée de leur bourse que des ob-
Jets neufs.

Il ne s'agissait alors que de vieux objets et non de vieilles
matieres ou déchets dont l'utilisation n'est pas apparue qu'au
cours du siécle dernier avec 1la récupération de certaines matie-
Teés essentielles telles que la ferraille,les métaux, les chiffons
et le papier.

I1 semble bien que 1a récupération se soit affermie et affirmée
au cours du dix-neuviéme siécle et que certains récupérateurs
polyvalents mémes spécialisés aient développé leurs affaires et
soient devenues des entreprises d'une certaine importance,

La remise en ordre des économies nationales, le démarrage de toutes
les animations pour pallier dans le meilleur délai ce qui man-
quait dans la plupart des domaines, la nécessité de construire,

les déstructions et les ruines accumulées, tout cels Provoqua

dans les années qui suivirent 1945, une recherche positive de
toutes les possibilités de 1'industrie et du commerce,

Ainsi, peu aprés, la guerre allait contraindre tous les pays
d'Europe & prendre conscience de ce que représentent vraiment les
matiéres de récupérations .Sans elles,la plus part des industries
européennes auraient été rapidement paralysées,Ila récupération
allait beaucoup évoluer et dés le lendemain de la seconde guerre
mondiale,les négociants spécialisés en ces domaines ressentirent
le besoin d'une organisation internationale afin d'intensifier
entre eux les contac® : et les échanges d'information,C'est ainsi
que le BIR(bureau international de récupération) fut fondée en
1948.1I1 ne représentait alors gque quatre pays d'Burope occiden-
tale mais il répondait & la nécessité si évidente qu'il allait

grandir rapidement .
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Aujourd'hui 41 pays appartenant & toutes les parties du monde

y sont représentés par 72 organisations nationales et plus de

500 membres individuels .L'Algérie y figure dans le domaine si-
dérurgique, malheuresement pas encore pour le papier.,Au eours des
congrée internationaux organisés tous les six mois, les membres

du BIR ont 1l'occasion d'étudier 1*évolution du marché,les besoins
de l'industrie, les problémes technologiques et économiques

et d'echanger le fruit de leur expérience.

Ce n'est que vers la fin 1972, début 1973 que 1l'on peut situer
reellement la prise de conscience des pouvoirs publics et des
consommateurs au phénoméne du recyclage.

En effet, 1l'augmentation du prix des matiéres premidres et éner-
gitiques a laguelle est venue s'ajouter, pour de nombreux pays,
une crise économique,ont contraint les gouvernements & réviser
leur politique générale d'approvisionnement en matiéres premid-
res.Lorsque les procédés de désencrage des vieux papiers ont
été mis au point et généralisés dans 1'industrie le taux d'uti-
lisation a brusquement augmenté dans une notable proportion,c'est
tous a fait logique ,

En Algérie, une activité de récupération des vieux papiers et
déchets cartons existait avant la création de la SONIC .

Elle etait réalis€e par une multitude de petits récupérateurs
appeléstichiffoniers" et livrée & trois petites usines de fabri-
cation de papier d'emballage''gris €picerie®,

Les besoins nouveaux ,nés de la réalisation des unités de produc-
tion d'El-Harrach et de Safda ainsi que la dimunition progressive
des recuperateurs privés suite & 1'interdiction de 1'activité des
"chiffoniers" ou de leur recyclage dans d'autres activités plus
lucratives; la dépendance de la SONIC vis 2 vis de 1'étranger
pour ses importations en pite, l'abscence des ressources fores-
tiéres et les problémes liés & la disponibilité de 1'alfa et de

la paille 1l'ont incité & créer une structure chargée de la récu-
pération, du conditionnement et de recyclage pour la satisfac-
tion des unités de production d'emballage .



I- PRODUITS A RECUPERER .

.1 Variétés de vieux papiers récupérables.
«1.1. Introduction :

Les vieux papiers ramassés en vue de leur réutilisation
représentent la quantité totale des vieux papiers collectés
provenant de toutes sources; sous toutes formes et destinés &
tout emplois industriels ou commerciaux importants.

Selon la source de récupération on distingue les variétés sui-
vantes :

«1.2, Vieux journeaux :

Les vieux numéros et invendus de journeaux, revues et maga=-
sines constituent une part non négligeable de vieux papiers pour
la récupération.Ils sont souvent utilisés comme emballage par
les petits commergants d'ou la nécessité de les ramasser pour évi-
ter leur destruction.

.13, Rognures blanches d'imprimerie :

I1 s'agit des chutes de papiers blancs, de qualité supé-
rieur ; leur utilisation remplace dans une certaine proportion
1'importation des pidtes blanches .

«1.4. Déchets Kraft :

Comme les rognures d'imprimerie, les sacs, les rognures neu-
ves de Kraft se substituent aux pidtes de Kraft.Par conséquent
leur recupération va pallier au déficit éventuel de pAte neuve.

.1.5. Déchets de cartons compacts et ondulés :

Les déchets de cartons compacts et ondulés vieux ou neufs,
c'est & dire les matiéres contenant principalement de la pite
non blanchie.Il s'agit des caisses de carton compact et ondulé
usagées, des emballages et du gros de magasin,

.1.6. Les papiers d'impression :

Les papiers d'impression et écriture, cartes perforées, lis-
tings provenant des administrations et autres papiers de quali-
tés supérieures, c'est & dire des produits contenant principa-
lement de la plAte blanchie et des fibres longues .
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.1.7. Papiers mélés :

I1 s'agit de tous autres types de vieux papiers mélangés,
leur uvtilisation entre directement dans la fabrication du
papier carton et d'emballage ordinaire .

.1.8. Ordures ménagéres :

La part des vieux papiers dans les ordures ménagéres est de
9% en moyenne .La qualité de ces papiers est trés médiocre,ils
se trouvent souillés par la présence d'autres déchets.Par con-
séquent leur collecte demande des techniques de tri trés poussées.
Par ailleurs, on ne peut récupérer que le quart du taux présent
dans les ordures ménagéres .
Toutefois, au niveau des grandes decharges, le taux des vieux
papiers est de 25 + 30% , dans ce cas une action de récupéra-
tion peut-étre rentable .

2. Papiers et cartons non récupérables :

Cette rubrique constitue la proportion de la consommation
ajustée de papiers et cartons qui ne se préte pas & la récupé-
ration pour des raisons techniques(soit qu'ils aient été dé-
truits ou souillés, ou encore destinés & étre conservés de fagon
permanente) .

Pour éviter d'avoir de trop longues listes en énumérant toutes
les qualités de papier qui sont irrécupérables, on citera & titre
d'exemple, que les qualités de vieux papiers irrécuperables qui
existent en grandes quantités .

.2.1 Exemples de papiers et cartons irrécupérables :
- Une partie des papiers d'impression et d'écriture
qui se trouve dans les bibliothéques, bureaux d'ar-
chive etc ... sous forme de livres et d'archives .

~ Papiers a usage domestiques et hygénique.
- Papier isolant .

- Papier a cigarettes

= Papier Tiltre €tc L.

- Une grande part des papiers mélés aux ordures ménagéres

Sy



SiA Classification s

En fonction de leurg qualités, les Tibres de récupération
sont Classéeg en quatre-catégories Principaleg

Carégorie A : qui Comprend leg Papiersg: BU0: de magasing,
les émballageg de carton ondulé et les Caisses,

Catégorie B ¢ Tregroupant les journeaux, les brochureg et leurs
Tognureg,

Catégorie C : Constituéde Par les r'ognuregs claires, les Sacs, leg
Tognures g4e Krarft

Catégorie p: Tegroupant Jeg écrity blancs, Jeg cartes statig-
tiques et les 1istings

a) Déchets carton Tegroupant .
- les déchets de Kraft
~ les caiggeg ondulégs
= les carteg mécanographiques

b) Vieux Papiers mélég Tegroupant -
- journeaux, magasineg
= 8ras de magagin

= Trognures d'lmprimerie
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) iVieux papiers : Déchets ; ;
HEsE E Mélés ; Cartons ; Total é
! V. P M, i D.C . :
: t ! |
1976 | ©.400 I 3.500 I 11,900
1977 | 7.400 E 6.300 E 13,700 E
: ! ! '
1978 i 5.900 t 7.900 I 13,800 !
1979 9.800 ! 5.900 I 15.300 !
1980 i 12,700 E 6.200 E 18.900 E
1981 ; 11,600 E 7.000 E 18,600 _i
1982 | 18.300 P 9.600 I 27.900 !
1983 ; 19.600 {12,800 L 32.400 i
1984 | 25.000 {15,000 | 40.000 !
1985 E 26.400 } 18.600 i 45.000, i
—— ' L - b
Tableau 1

Reécuperation par type de vieux papiers.
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U= Tonne

- 1 ]

Eﬂnnees ' ! E : E
g natibres | 1981 ! 1982 | 1983 J 1984. |
! Papiers i | ! ! !
1 3 1 i

b et | 92.800 | 98.300 | 104.000 | 117.700 |
| Cartons ! ' ' I !
T — ) z : !
: Pétes de palll? ! ; ! !
i et ! 31.400 ! 9.800 ! 7.200 | 11.000 !
i d'alfa . ! | ! ! !

Tableau 2.

Production SONIC, en papiers et cartons et pite de paille
et d'alfa des trois derniéres années et les prévisions pour 1984.



U= Tonne,

TR ! ! ! ! '
e ' 1981 ! 1982 ! 1983 ! 1984 !
: Matieres ! ! } !
- ; T T : 1
! Besoins en ! ) ) ! .
! vieux papiers | 30-000 | 43.000 | 48.000 ! 59.000 |
7 t = e - S
IRéalisations | ; : ! :
- . l
,de_SOR ; ! ! AL
| Importations ! 11.500 , 15.000 ; 15.500 ! 19.000. |
1 1 : i
: 1 : : - |
Lo L 24 L 32 44 | 5o,
'd'utilisation | ' ' : '
. . ! 1
1des V.p en % ! ! ! oA __J
Tableau 3.

Réalisations et besoins SONIC en matiere de vieux papiers
des trois derniéres années et 1l'objectif pour 84.




{ Tonnes)

EVOLUTION HE LA RECOPERATION DES
VIEUX .PAPIERS ET DECHETS CARTONG EN
MCERIE R

Recyparation des Vieux papiers met
~—— Racopdration des ddchels Cartong
—.— Prévisions pour {384-1385

: e ———— v — 2
7 79 80 8 g1 63 g4 §5 (Annees)



 tromes)  COURBE DE DECRETS CARTONS
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4545 VIEUX PAPIERS MELES/
/

10

% 77 78 79 8 ® %2 %3 34 85



Interprétation des graphiques

quantités ramassées Jusqu'a 1981, Qe ralentissement est dg essen-
tiellement aux mauvaises conditions de travail et a 1l'absence
d'aires de stockages suffisantes.on constate, pendant les trois
derniéres années Que la récupération évolye sensiblement en rai-
son de l'amélioration des conditions citées auparavant

On notera, pour les déchets carton un ralentissement er
1979 pour les mémes raisons

Les chiffres des années 1984, 1985 sont des objectifs de col-~
lecte projetés .

Interprétation des tableaux 2 et 3

Le tableau 2 représente la production de la SONIC en papiers
et cartons des trois dernieres années et la production en pite
de paille et d'alfa.Si dans le premier cas 1'évolution est tou-
Jjours remarquée,il en est pas de méme pour le second.En raison
de la sécheresse les responsables de 1'agriculture ont interdit 3
la SONIC 1'utilisation de la paille réservée au cheptel et d'un
autre c6té 1'alfa se fait de plus en plus rare

Dans le tableau 3, on remarque que les besoins en vieux papiers
augmentent ainsi que les importations ce qui explique le taux
d'utilisation de plus en plus élevé,

La consommation nationale en papiers et cartons pour 1'année
1983 était de 220.000 tonnes et sera de 290.000 en 1989,

Conclusion :

Dans le cadre de 1a relance de la fonctions récupération,on
assistera certainement ay developpement d'autres techniques de
collecte ce qui rermettra 1'augmentation du tonnage des vieux
bapiers a ramasser ainsi que leurs variétés

-



IT AXES PRINCIPAUX DE IA RECUPERATION

+1. Introduction :

Dans le cadre de sa politique, l'entreprise SONIC a défini
une stratégie dynamique de la récupération basée sur trois axes
principaux qui tendent d'une part & l'amélioration des condi-
tions fondamentales indispensables a son développement, d'au-
tre part & la réduction, voire la supression de nombreuses cone
traintes pratiques qui freinent son processus.Ces axes sont en
1'occurence :

- la décentralisation
- la réorganisation des circuits

- la participation souhaitée du secteur privé .

.2 La décentralisation :

La décentralisation de l'activité de récupération a donné
naissance a un' réseau de centres et sous- centres a travers le
territoire national .Cette action permettra de coordonner entre
les centres,Alger, Oran,Constantine,Annaba et les sous- centres
crées a Tlemcen,Souk-Ahras,Chlef,Saida et Constantine,
Néanmoins,la mise en place de ces sous-centres a été faite en
structures provisoires pour permettre la création de réflexes
de reécupération et minimiser le gaspillage de cette matiére en
attendant les structures definitives a savoir: hangars, aires
de stockage, €quipements de compactage, moyens de transport.

3. Réorganisation des circuits :

A la suite de la décentralisation de 1l'activité de 1la récu-

ération, il s'est avéré nécessaire de porter un changement aux
b 9 P

circuits de collecte déja existants afin de répondre aux objectifs

fixés par la stratégie mise en oeuvre.Ainsi,une réorganisation
des circuits homogénes allant des plus gros fournisseurs au plus
petits a vu le jour.A ce niveau,il est tenu compte dans toute la
mesure du possible des contraintes relatives & la distance,la
fluidité de la circulation et las horaires d'enlévement exigés
par les fournisseurs,
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Ces derniers €tant pour la plus part des propres clients de la
SONIC et par conséquent facilement cernés.Une fois,le terrain est
bien préparé,le recensement des disponobilités est relativement
aisé, il est alors traduit en nombre de voyages & réaliser par
chaque véhicule et en la nature du produit & charger & savoir

carton ou papier en vrac ou en balles .,

4. Les fournisseurs et la participation du secteur privé

L'un des points forts de la stratégie de recuperation cons-
titue la part accordée au secteur privé.Il est souhaitable que
les fournisseurs privés activent surtout dans les secteurs ou les
regions ou l'entreprise nationale n'est pas implantée .Cela per-
mettra de couvrir 1'ensemble du territoire national.

D'un autre coté, les responsables de la SONIC accorderont &
tous les reécupérateurs des agréments et s'engageront & les équi-
per de mateériels adeéquats et performants .

Conclusion .

Une telle €tude ouvre un horizon nouveau et prometteur pour
l'avenir de la récupération et certainement un pas géant vient
d'étre fait dans la voie de 1'expansion du réseau de la collecte,
de la résolution de plusieurs problémes et de la maitrise des
contraintes de l'environnement .



IIT COLLECTE ET CONDITIONNEMENT

1. Introduction :

La récupération des vieux papiers et déchets cartons néces-

sitent deux phases distinctes a savoir :

- la phase collecte qui consiste & récupérer au niveau d'un
ensemble de fournisseurs la matiere que représentent les vieux
papiers et cartons disponibles, soit en vrac, soit conditionnés,
c'est & dire mis en balles .Cette opération de collecte est
assurée d'une part par les moyens de la SONIC et de 1l'autre par les
moyens propres des fournisseurs.

- la phase de conditionnement qui consiste a trier, déchi-
queter et & mettre en balles 1l'ensemble de la collecte en vrac
ainsi qu'une partie de la collecte précedemment conditionnée mais
ayant subie un déclassement par suite de manutentions successives.

2. ACTIVITE DE LA COLLECTE

Shématiquement, 1'unité ou le sous-centre de récupération
de la wilaya est client d'une multitude de fournisseurs de dif-
férentes tailles et présentant chacun des conditions propres &
prendre en consideration par la SONIC pour efiectuer ses enlé-
vements de vieux papiers.En outre la récupération des vieux
papiers et cartons et leur conditionnement necessitent quatre
types de materiel qui permettent: la collecte, le triage,la ma-

nutention et le conditionnement.

2.1 ORGANISATION PRATIQUE ET MATERIELLE DE LA COLLECTE .
.2.1.1 La ressource :

L'organisation pratique et matérielle de la fonction de ré-
cupération est bas€e sur une source qui se compose de deux grou-

pes distincts a savoir :

- le premier groupe rassemble un certain nombre de fournis-
seurs pour lesquels les vieux papiers représentent un sous pro-
duit ou un déchet de fabrication inévitable dont il faut se dé-
barrasser, formant ce qu'on appelle la récupération obligatoirs.Ce
groupe est composé essentiellement des services publics,adminis-
trations,imprimeurs,transformateurs,certaines industries,grands

magasins et éditeurs de presse.
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- Le deuxiéme groupe constitue la récuperation volontaire
et se compose des commerces divers et des ménages.

La ressource. ayant été définie, la SONIC doit & court + erme
s'organiser auprés de 1l'ensemble des agents producteurs d'autant
que ceux-ci sont concentrés autour des grands centres urbains
tels qu'Alger, Oran, Annaba, Constantine . Dans ce cadre, il a
€t€é resencé plus de 1000 fournisseurs pour lesquels les déchets
papiers et cartons constituent un produit fatal dont ils doivent
se débarrasser .



.2.1.2 TA RECUPERATION OBLIGATOIRE

Elle s'éffectue & partir de moyens simples, classiques et
fonctionne de fagon routiniére aprés l'installation des circuits
et moyens adaptés aux conditions exigées par le fournisseur.

Pour ce premier type une structure de récupération de la SONIC
suffit.

Les systemes de contenance ou de stockage sont disposés chez
1'agent producteur, il s'agit de sacs ou de conteneurs de dif=-
férents types et dans certain cas, d'une presse & balles,
L'enlevement s'éffectue par camion, selon un calendrier préala-
blement étudié pour éviter tout engorgement chez le fournisseur,
Lorsque ce dernier est important il existe trois types de collecte

possibles:

a) location par la récupération d'un dépét & coté du lieu
de production disposant de presses 2 balles et servant de stoc-

kage intermédiaire.

b) organisation par la récupération de la collecte & 1'in-
térieur du lieu de production par 1l'installation de 1'équipement
de conditionnement y compris son personnel.

¢) la récupération laisse des containers de 10 & 15 m3 sur
le lieu de production et procede a leur enlevement selon un
calendrier arré&té en fonction du débit du producteur.
Cette formule de récupération va dans le sens a mettre le four-
nisseur & l'aise en lui évitant des investissements,mais elle
n'est pas toujours valable faute de place chez ce dernier.
Pour les fournisseurs de plusieurs qualités de vieux papiers,
exemple des imprimeries, il est mis & leur disposition des mini-

containers grillagés de 1 a 1,5 m3.

La récupération obligatoire constitue la source essentielle au
niveau national présentement car les producteurs de vieux papiers
et déchets cartons & ce niveau sont facilement cernés. Par consé-
quent une organisation simple des circuits et un recensement

de tous les fournisseurs permettront de collecter une quantité
importante de matiéres de bonne qualité ., Il reste, néanmoins

a convaincre tous les producteurs au niveau des supermarchés,
grands magasineg, imprimeries et différents établissements &
participer a la récupération et d'accepter un compromis pour éviter
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le gaspillage de cette matiére premiére. Une opération de ce
genre va dans le sens de 1l'amélioration de 1'activité de col-
lecte a 1'échelle nationale.Ainsi & partir d'une base solide qui
est l'accord fournisseurs- utilisateurs,les quantités de vieux
papiers jetées a la décharge quautidiennement seront détournees
vers les unites utilisatrices. Clest le souhait de toute 1la
fonction de récupération dans le souci de mettre fin & ce gas-
pillage de ressources.D'ou la nécessité de penser a une légis-

lation servant de support & 1a récupération pour concrétiser les
objectifs de ces actions



.2.1.3 LA RECUPERATION VOLONTAIRE

S1 pour le premier type,une structure de récupération telle
que celle de la SONIC suffit,il en est autrement pour la récupé-
ration volontaire, qui en raison du nombre trés important de
fournisseurs exige des moyens exceptionnels et une organisation
telle qu'il est impossible de l'envisager sans le concours des
collectivités locales.

Cette forme de récupération ne doit &tre envisagée qu'apreés la
maitrise totale de la récupération obligatoire et ce pour éviter
toute dispersion d'effort d'autant que les vieux papiers issus de
la récupération volontaire sont de qualité pauvre et ont besoin
d'étre traités au plus rationnel .

La récupération volontaire Tegroupe une multitude d'agents tels
que les petits commercants, et ménages, unitairement peu impor-
tants mais qui par leur nombre détiennent une part non négligea-
ble de vieux papiers et cartons,

La récupération de cette source exige un effort d'organisation et
un esprit d'initiative en vue de motiver, stimuler, organiser et
surtout rentabiliser la collecte & ce niveau ,

La recupération a entrepris une opération de collecte au niveay
des €coles primaires dans le but de sensibiliser les ecoliers a
jeter leurs cahiers et manuels scolaires usés dans des containers
placés & cet effet dans leurs etablissements.L'opération a donné
quelques satiefactions et on pense la genéraliser disque les moyens
nécessaires seront disponibles,

Il est intéressant de mener une telle initiative au niveau des
universités et instituts d'enseignement Superieur car la quantité
de vieux papiers qui s'y trouvent est assez importante et de bonne
qualité .,

La recupération volontaire est tributaire de problémes psycholo-

giques et organisationnels nécessitant d'énormes investissements

D'abord, il faut informer, sensibiliser pour chasser les préjugés
du public consommateur, surtout dans les pays en voie de dévelop-
pement ou la récupération n'est Pas encore connue,
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Il est tout de méme intéressant de tenter une action aupres
des petits commergants et artisans et pourquoi pas auprés des
ménages pour donner des reflexes de récupération . L'opération
s'avere difficile et cofiteus vu les moyens alloués; mais elle
reste possible dans l'avenir.

Conclusion :

Vu les difficultés que pose la récupération volontaire, il
est sage et necessaire de s'orienter vers la récupération obli-
gatoire, véritable source de papiers et cartons pour le moment
en Algérie.En attendant, il faut entamer des récherches en vue
de rentabiliser la récupération volontaire .
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2wled CONSIDERATIONS

SUR LA PARTICIPATION DE LA RECUPERATION
A LA COLLECTE SELECTIVE DES ORDURES MENAGERES .

1. Introduction :

Les vieilles matiéres sont jetées en quantités tres impor-

tantes par la consommation toujours en pleine croissance.

En Algérie, comme dans l'ensemble des pays, la gestion des déchets
solides urbains s'inscrit dans le cadre d'une politique de 1l'en-
vironnement axée sur la prévention sanitaire, la prévention des
pollutions et nuisances, l'amélioration du cadre de la vie et la
lutte contre le gaspillage des ressources naturelles L'Algérie pro-
duit actuellement,plus de 2.560.000 T/An de déchets solides urbains
soit une moyenne journaliere de 400g/ habitant, pour les grandes
villes de chiffre est plus important et atteint 600g.Les dechets
solides industriels n'ont pas encore €té comptabilisés mais 1'opé-
ration de recensement a eté entreprise pour bien traiter un produit,
il faut le connaitre et en premier lieu le définir.

2 (Classification des résidus solides

a) Résidus solides urbains réprésentant :

- les déchets qui ne sont constitués que par des
€léments de faibles dimensions que l1l'on peut rassembler dans les
récipients faciles & manipuler en vue de leur enlévement régulier
a 1l'aide de veéhicules prévus & cet effet: ce sont essentiellement
les ordures ménagéres ainsi que certains déchets assimilables
aux ordures ménageres.

- les déchets encombrants(encore appelés "monstres"):

Ils sont mis au rebut aprés usage et pour l'enlévement,les
municipalités sont amenées & organiser des collectes spéciales a

intervalles réguliers.

- les souillures :

Elles proviennent du nettoyage et du balayage de la voie
publique, dont le ramassage est confié & un personnel préparé a
cet effet .
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b) Résidus industriels:

Hormis les déchets assimilables aux ordures menageéres,tels
que les déchets des industries du bois et de 1l'ameublement, de
certaines industries agro-alimentaires, extractives ou metal-
lurgiques rattachées a la classe des résidus urbains, on peut dis-
tinguer:

- les déchets inertes qui proviennent le plus sou-
vent des chantiers de construction ou encore de la transformation
des combustibles

- les carcasses des véhicules abandonnés ou hors d'usage
- les déchets des industries agricoles et alimentaires
- les déchets pouvant contenir les é€léments toxiques.

- les déchets radioactifs

c) Résidus solides dangereux :
- Ils proviennent des déchets des hopitaux,cliniques
dispensaires et des abattoirs et animaux morts sur la voie
publique(chats,chiens).

3. Composition moyenne des dechets urbains en Algérie

Pour connaitre la quantité et la qualité des matieres com=-
posant les résidus solides urbains, de nombreuses pésées et ana-
lyses ont été faites dans plus de 20 communes(revresentant
4 .500,000 habitants) dont deux grandes villes,ce qui permet de
donner la production moyenne collectée par habitant et par jour
soit 0,400 Kg.Dans les grandes villes,Alger par exemple,la pro-
duction est de 0,650 Kg par habitant et par jour.

En plus de ces pes€ées, des analyses qualitatives ont été realisées
et ont donné la composition moyenne des déchets suivant en pour-

centage .

- Matieres organiques : TT,86
- Papiers cartons : 9,12
- Plastiques 2 2,6
~ Métaux > 2483
- Chiffons s 2,02
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Verre

1,01

- Cuir . 1435
- Pierre - 16
- 0s. : 1,6(02 6% suivant les villes)

5.1 Interprétation et conclusion .

On remarque la quantité importante de matidres organiques,
elle se situe entre 70 et 80% suivant les régions.Par contre 1la
quantité de verre est faible, cela df au systémes généralisé de
la consigne; les métaux dont le pourcentage est de 2,83 repré-
sentent surtout les boites de conserves

Les vieux papiers et cartons constituent une part non négligea-
ble des ordures ménagéres, remplissant les poubelles ou placés i
c8té, ils sont aussi une cause sérieuse de pollution par abandon
inconsidéré en dépdts sauvages dans de nombreux endroits.

Au niveau des décharges controlées,les vieux papiers et cartons
représentent relativement 9% de 1'ensemble des matieéres rejetées.

Cependant,ce taux dépasse 15% dans les grands centres urbains et
c'est & partir de ce seuil qu'une action de récupération peut-
étre envisagée pour rentabiliser 1a collecte a ce niveau,

Une action importante est menée actuellement pour la récupération
des papiers et cartons afin d'alimenter les usines locales qui
Jusqu'a présent utilisaient de la paille ou du papier récupéré
d'importation.Mais 1'opétation de collecte n'est pas aisée car
ces vieux papiers ternis , chiffonnés, le plus souvent souillés
par la présence d'autres déchets ménagers sont de qualité trés
médiocre pour les usines utilisatrices .

Tout ce qui est susceptible d'&tre recyclable dans les ordures
ménageéres dont les municipalités doivent assurer le ramassage,
constitue une quantité importante de vieilles matieres et déchets
réutilisables, assez souvent souillés dans les poubelles par les
déchets alimentaires.Par conséquent,celles-ci doivent nécessaire-
ment subir un tri plus poussé pour étre commercialisées dans de
bonnes conditions; les usines consommatrices n'achetant générale-
ment que des déchets et vieilles matiéres soigneusement triés
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par qualités bien deéfinies, propres ou £ventuellement nettoyés,
prépares pour l'emploi,Une partie de ces divers travaux de pré-
paration ne peut-étre accomplie que des gens de métier, des

trieurs et préparateurs qu'il s'agisse de n'importe quels déchets

ou vieilles matiéres métalliques ou non métallique .Crest la un tra-
vail de récupérateur qualifié, cette qualification ne s'obtenant 1la
plus part du temps qu'a la suite d'un apprentissage qui demande

tout de méme un temps plus ou moins long et certaines <conditions.

Les consommateurs de vieux papiers, de rognures neuves,de cartons
ou de chiffons pour papeterie veulent recevoir la qualité ou le
catégorie exacte correspondant & leurs besoins

D'autres part, en dehors des opérations manuelles, tous ces
travaux de tri, de préparation,de conditionnement, demandent des
matériels spéciaux.les papiers, en plus d'un triage manuel sérieux,
car les qualités sont nombreusmes, exigent €galement une mise en
balles par presses verticales et horizontales.

En définitive, n'importe qui ne peut récupérer n'importe quoi et
porter allégrement le resultat de son ramassage ou de sa eollecte
chez un consommateur qui suppose pouvoir l'utiliser.

La collecte des vieux papiers et cartons dans les ordures ména-
géres se trouve compromise en raison de la foule de contraintes
comme on vient de le constater.



.2.2 LES MOYENS DE LA COLLECTE

2.24+1 Moyens humains :

Ils représentent prés de 40% du potentiel de 1l'unité,prin-
cipalement des chauffeurs et manutentionnaires- convoyeurs,

.2.,2.2., Moyens matériels:
«1 Transport et manutention:

Dans le cadre de la récupération des vieux papiers,des moyens
de transport et manutention importants sont nécessaires,

Ceci s'explique par la dissémination des sources de récupération
et par le volume du produit a transporter.

A titre d'éxemplejun camion de 2 tonnes et demie ne peut charger
plus d'une tonne.Par ailleurs, aprées traitement et conditionne-
ment les vieux papiers doivent &tre livrés aux unités utilisatri-
ces situées & Safda et El-Harrach.

Le tableau ci-dessous nous donne un apergu sur le parc de maté-
riel roulant au niveau des centres regionaux, Centre,Ouest et Est.

Ces moyens de collecte représentent une capacité théorique quoti-
dienne de 135 tonnes assurant un ramassage de 20,000 tonnes de
vieux papiers en 1983 .

Ce parc est nettement insuffisant compte tenu des objectifs de
récupération a court terme, surtout avec la décentralisation de
1'activité au niveau des 12 sous-centres crées & travers le ter-
ritoire national,

Ainsi les capacités des centres de récupération seront de 1l'ordre
de 78.000 tonnes/an en 1989,couvrant presque les besoins en vieux
papiers des unités utilisatrices du pays & savoir celles de Safda
et El-Harrach.Le taux actuel de récupération est de l'ordre de 17%
et atteindra en 1989,selon les objectifs fixés 27% de la production.
Cependant,il faut équiper les unités de récupération de matériel
adéquat et performant supplémentaire pour leur permettre d'obtenir
les objectifs escomptés; car la récupération est avant tout une
question de moyens .
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3 ACTIVITE DE CONDITIONNEMENT

5.1 Description de l'activité

En dehors du premier tri effectué au niveau de la phase de
collecte, il est nécessaire d'éliminer les impuretés contenus
gans les vieux papiers et déchets cartons réceptionnés au niveau
du centre de conditionnement.

Un classage par type de déchets est ensuite opéré, au niveau de
la récupération, il se fait grossiérement comre suit:

- Vieux papiers mélangés
- déchets cartons
- déchets Kraft et cartes mécanographiques.

Un classage pouss€ nécessite des moyens humains importants et
engendre des coults que gseule 1l'utilisation dans les unités de
production de papier impression ou de soie peut justifier.

Le pressage ou la mise en balles des vieux papiers se fait au
moyen de deux types de presses.

- presses horizontales,
~ presses verticales,

Les capacités de ces équipements varient entre 3 tonnes et 100
tonnes par jour.Le calcul est fait sur la base de 8 heures de
travail par jour.

.5.2 Les presses horizontales :

Les presses horizontales, utilisées pour la constitution des
balles de plus ou moins grandes dimensions sont le seul des maté-
riels que 1l'on utilise spécifiquement au conditionnement des vieux
papiers.Elles représentent un investissement important puisque,
suivant les accessoires plus ou moins sophistiqués dont on peut
1l'équiper, il faut actuellement compter entre 550.000 et 4.800.000FF
pour une presse de 5 t/h & 25 t/h .

Les presses horizontales travaillent en continu, elles sont auto-
matiques, ou semi-automatiques ou manuelles.Elles sont considé-

rées comme 1'instrument prévilégié de la récupération des papiers
et cartons, ainsi elles représentent le seul matériel spécifique

au traitement des vieux papiers.
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Les presses horizontales sont installées dans des centres de
conditionnement ol le tonnage permet un temps d'utilisation mexi-
mum de 5 & 6 h/j . On les retrouve principalement au niveau de

la récupération du centre, Ouest et Est.

.3.3 Les presses verticales :

La presse verticale est la bonne a tout faire de la Y€ ONDE-
ration polyvalente.Suivant les circonstances et la situation des
marchés, elle met en balles en discontinu ,dans ces conditions la
rentabilité du conditionnement demande a ne pas &tre prige en
compte, Les presses verticales sont 1l'instrument de conditicpnement
des entreprises de petites et moyennes dimensions quil alimentent
le sommet de la pyramide de la récuperation,

Equipant les entreprises de récupération;le preses verticale est
aussi 1'instrument de conditionnement de vieux papiers a la souxr-
ce permettant, sans fabriquer des, balles de tres haute densiteé,
de réduire 1'encombrement et de les traneporter dans de meilleures
conditions.

En Algérie les presses verticales sont installess au niveau
des fournisseurs importants de vieux papiers des secteurs d'etat

et privé,

Cinquante presses ont €té acquises par la SONIC en fin 1983 pour
une capacité théorigue totale d'environ 25000 t/An pour un temps
d'utilisation moyen de 4 heures par jour .,

Les capacités théoriques totales de conditionnement en une equipe
sont de l'ordre de 198 t/j.Les capacités journaliere sont calculees
4 base de & heures de travail par jou®, sur un parc ne depassant

pas 15 presses horigontales.

Les capacités théoriques utilisées par la recupération en 1983 sont
de 148,8 t/j soit un conditionnement de 3 7200 t/an .

Le nombre d'heures d'utilisation m@yen des presses horizontales
en: 1983 était de 5,7 . Cet indice est €leve parceque notre pawxe
étant concentré dans 3 régions prineipales, le nombre d'heures
d'utilisation moyen devrait &tre ¢levé. A titre de comparaisen,en
France cet indice est de 5,6 heures, cependant, il faut noter gu'en
France,le calcul se fait sur un pa®c de 260 presses horizontales et
que le nombre d'heures d'utilisatlon varie fortement d'une région |
4 une autre de 3 + 7,7 heures en fonction des quantités de vieux

papiers dégagées .
/
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Le tonnage conditionné en 1983 est de 18200 tonnes, celui condi-
tionné a 1l'extérieur des unités de récupération est prés de 9000
tonnes grice notamment aux presses verticales installées aw niveau

des fournisseurs.

A titre d'exemple, en France la capacité horaire totale des pres-
ses verticales chez les récupérateurs est d'environ 341 t/h soit
0,7 t/h par presse. Ce calcul est effectué sur un parc de 480 pres-
ses en 1979 ce qui représente un conditionnement de vieux papiers
de 14 % du tonnage traité par les récupérateurs .

L'attribution des ce genre de presses pour les différents four-
nisseurs et producteurs de vieux papiers stimulera sans doute la
récupération au niveau national; vu les services qu'elles leur

rendent.



4. CONTRAINTES ET BLOCAGES DE LA COLLECTE

En realité l'actgvité de la collecte n'est pas®un probléme"
mais une foule de contraintes que rencontrent tous les récupé-
rateurs a travers le monde.

Dans ce méme contexte, la récupération au niveau national,n'est
pas €pargnée, elle subi aussi ces contraintes qui sont liées
surtout au stockage, aux risques d'incendie et & 1la méconnaissance
de l'activité elle-méme.

L'autre contrainte subie par la recupération et qui n'est pas des

moindres.Elle est relative au désintéressement du public qui con-

sidere les vieux papiers comme des déchets.C'est en effet un pro-

bleme délicat , sensible et difficile & résoudre sans difficultés.
Dans ce cadre psychologique, tout d'abord, il s'agit de promouvoir
1'instauration de 1'information en un mot sensibiliser et éduquer

pour donner la meilleure signification & la récupération .

D'une autre part, le développement de 1'activité et son implanta-
tion dans les différentes régions du pays sont conditionnés par

la mise & sa disposition de terrains, particuliérement, au niveau
des grands centres de récupération Alger,Qran,Constantine,Annaba,
devant permettre la réception des vieux papiers en provenance des
sous-centres de la region.Des aires et des locaux appropriés de-
vront €tres aménagés par les communes pour permettre de stocker

la matiere récupérée & leur niveau en attendant sam transfert vers
les centres de conditionnement.

Alnsi des vehicules de transport lourds doivent &tre également
prévus pour le transfert des quantités conditionnées de vieux
papiers vers les usines utilisatrices.

A la lumiere de tout cela, on constate que la fonction de récupé-
ration doit &tre organisée et dotée de moyens metériels et humains
suffisants.



DEUXIENE PARTIE

TECHNIQUES DE RECYCLAGE




INTRODUCTION

La fabrication des pites de papier est la premiére étape de
la production du papier. La composition fibreuse de ce dernier dé-
pend de l'usage auquel il est destine€.

Le papier est caractérisé par :

- ses qualités mé€caniques: forces de rupture et de déchirure,
pression d'éclatement,résistance aux chocs et & 1l'écrasement pour

les cartons;

- son comportement physico-chimique : les phénoménes de sur-
face et d'absorption définissent 1l'aptitude a 1'imperméabilité et
1'imprimabilité, au nettoyage ;

- Les qualités optiques : blancheur, brillance, gpacité.

L'incorporation de nombreuses sortes de papiers et cartons
ayant des caractéristiques différentes, ce qui entraine, de ce
fait des qualités de vieux papiers présentant des differences
comparables.Cela signifie que tout ne sert pas a tout et que 1le
recyclage des vieux papiers implique une utilisation sélective.



I - LES CONDITIONS DE BASE DU RECYCLAGE
DES VIEUX ©PAPIERS .

«1. Elimination des impuretés :

Les fibres de récupération contiennent des indésirables de
morphologie et nature trés diverses classées en deux catégories
appelées matiéres prohibées et matidres impropres.,

Ces matieres prohibées étant constituées de pieces de métal,par-
ticules métalliques, agraphes, trombonnes, particules de gravier,
ficelle, verre,etc,.. Ces matiéres prohibées ne constituent pas
au niveau de l'utilisation 1'écueil 1le plus important .

La deuxiéme catégorie concerne ce que l'on appelle les matiéres
improres.Elles regroupent toutes les sortes de papiers auant subi
un traitement qui les rend inutilisables ou nuisibles comme
matiere dans la qualité spécifique dont la presence rend inutili-
sables la totalité du lot de vieux papiers.Si par exemple, au
milieu d'un lot de sacs dépoussiérés, vous avez un sac en plasti-
que d'engrais qui vient se méler, vous perturbez donc la produc-
tion.

Ou appelle matiéres impropres les papiers de type sulfurisés ou
ingraissables, les papiers ou cartons traités 4 la cire,a 1la
parafine, au goudron ou huilé, les papiers et cartons imprégnés

ou collés résistants & 1'état humide etc,..

Le premier inconvénient est leur co@t direct car leur €limination
implique une perte entre la matiére achetée et les fibres extraites
et utilis€es.Dans la mesure ou il y a trés peu de contaminants le
rendement peut atteindre 98% et dans 1la mesure ou il y en a beau-
coup plus le rendement chute & 80% voire 75% .

Le deuxiéme inconvénient est leur codt indirect entrainé par
des dommages causés a 1'équipement ou & 1la production qui résulte.
Cela peut &tre €vité en disposant d'installations de traitement
approprié .

La chaine de traitement idéale aura pour mission d'amener ces in-
désirables en un état et un milieu on ils seront plus facilement
€liminables ,

cocef eute



Afin de faciliter la suite de 1'exposé, ou va donner la termi—
nologie concernant les termes: classage et €puration,
Le classage :

Cette fonction consiste & séparer avec une certaine effica-
cité la pdte constituée d'agglomérats de fibres n'excédant pas
urle dimension imposée technologiquement baptisce'pite acceptée"
de la totalité de la suspension.la pAte restante appelée"refus"
est systematiquement recyclee.

L'épuration .

Cette fonction consiste & sortir du circuit de papterie
les contaminants afin de les évacuer pour ne plus perturber le
circuit de traitement.

La mise en suspension des fibres est une opération trés importante.
Dans les vieux papiers, cette remise en suspension ou trituration
est inseparable de ce qu'on peut appeler la pré-épuration,c'est

a dire 1'élimination des impuretés denses et légeres de grandes
dimensions au niveau de la cuve.Si au niveau de la pré-épuration
dans les hydrapulpers, on fait sortir pas mal d'impuretés, il
reste encore pas mal dans la pidte acceptée au premier stade.

I1 s'agit d'éliminer totalement,apreés les hydrapulpers les impu-
retés de petites taille(gravier,sable,verre,etc...).Cette €pura-
tion doit étre poussée que possible de fagon & protéger le matériel
& 1l'aval.C'est une des fonctions essentielles de ce type d'appa-
reil,qui consiste & éliminer les contaminants lourds qui risquent
de causer des dommages aux équiments en aval de la chaine.Tous les
systemes actuels sont basés sous l1l'effet de la force centrifuge.la
qualite de 1'épuration augmente avec la densité des impuretés a
éliminer et leurs volumes, avec la vitesse de circulation dans

1'appareil.

Donc pour avoir une épuration aussi poussée que possible,on a in-
tér8t de diluer et d'avoir un radian de pression a l'intérieur de
l'appareil €leve.Ces épurateurs sont des épurateurs tourbillon-—

naires et des épurateurs centrifuges, exemple des hydrocyclones.
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2, LE DESENCRAGE
seele Principe o

Le desencrage est 1l'opération qui consiste & éliminer
l'encre déposée & la surface du papier au cours de 1'impression,
de fagon a obtenir une pite propre ayant un niveau de qualité,blan-
cheur en particulier,si possible équivalent & celui du support

non imprimé .

La matiere premiére est constituée par un melange de papiers im-
primés, composé de pdtes chimiques et mécaniques de teinte claire,
de charges blanches et a'encres diverses résultant des différents
procédes d'impression,

La désintégration de ce mélange en phase acqueuse donne une pate
noirdtre,inutilisable en 1'état dans la composition fibreuse d'un
papier- impression ecriture.Il s'agit donc d'éclaircir trés forte-
ment cette matiére en la désencrant, c'est & dire & lui enlever,
dans le cas ideal, la totalité de 1l'encre,

Shématiquement,le désencrage est la résultante de deux actions
fondamentales a savoir :

- le deécrochage de l'encre du support;
- son €limination de la suspension fibreuse.

On ne peut pas développer les techniques utilisées :
lavege et la flottation car elles peuvent faire 1'objet d'un autre
projet €étant donné que le désencrage est une technique qui évolue
et fait 1'objet de s€rieuses et importantes études.

En Algerie, les techniques de désencrage visant & alimenter en pite
1'industrie de l'impression-écriture ne sont pas encore acquises

dans les usines de recyclage des vieux papiers.

Les techniques du désencrage sont répandues en Burope ,aux

U.3.A et au Japon.



IT - LA TECHNOLOGIE DE TRAITEMENT DES FIBRES DE
RECUFERATION .

La technologie repose Jsur deux fonctions essentielles
qui sont

a) Une remise en suspension de fibres aussi poussée
que possible en vue d'optimiser les opérations de classage d'e-~
puration et de raffinage.

b) Une épuration adaptée & la nature des impuretés et
aw produit a fabriguer,

Au niveau des pites neuves, on a une entrée de pAtes, une tritura-
tion, un classage qui permet d'éliminer ce qui n'est pas désin-
tégré et qu'on appelle "refus" qui sont recyclés au niveau de la
trituration et on sort la pite "acceptéei,

La technologie doit réaliser deux fonctions principales tri-
turation et classage.Dans le cas des fibres de récupération, nous
avons a faire aux deux fonctions précédentes avec en plus une fonc-
tion d'épuration.la technologie mise en oeuvre devra donc réa-
liser trois fonctions; trituration, classage,épuration avec évi-
demment une partie de refus .

A ces trois fonctions s'ajoutent des opérations supports dont le
rdle est de permettre la réalisation  des trois fonctions prin-
cipales, c'est a dire, les opérations de dilution, d'homogéneisa-
tion dans les cuviers d‘épaississement et des régulations diverses

au niveau débit/Concentration.
D'une fagon générale, on obtient deux types de structures de chaines,

1° = La chaine traditionnelle dans laquelle on a le regroupement
des fonctions de trituration en amont de la chaine et celles d'épu-
ration en aval.L'é€puration a lieu alors que les indésirables

sont réduits & une petite dimension et donc difficilement sépara-
bles.

2° - La structure évoluée qui est quand méme beaucoup plus com-
pliquée que la précédente et dont les caractéristiques sont les

suivantes
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a - recyclages fréquents au niveau des classages
b ~ succession systématique des opérations de tritura-
tion, d'épuration et de classage .

¢ - épuration d&s le début de la chaine, c'est & dire
au niveau des pulpeurs de facon 2 éviter la fragmentation des
contaminants. On congoit aisément qu'il est beaucoup plus facile
d'éliminer les contaminants lorsqu'ils atteignent les formes fines.
Parceque 1'éfficacité anssi bien des classeurs que des épurateurs
est quand méme moins performante lorsque les contaminants sont
trés fine ,

En dehors des pulpeurs, dans cette structure evoluée,la trituration
s'éffectue sur de faibles quantités homogénes et, en fin de chaine,
sur la totalité de la pite classée,



IIT . PROCESSUS TECHNOLOGIQUE PRATIQUE DE LA CHAINE
DE RECYCLAGE DES VIEUX PAPIERS .

Introduction :

Jusqu'a maintenant, nous avons etudié la structure d'une
chaine de traitement du point de vue fonctionnel,Il est intéres-
sant de considérer comment pratiquement sont réalisées ces trois

fonctions principales : trituration,épuration, classage .

1. DESINTEGRATION DZES PATES DANS LES HYDRAPULPERS .

Quels que soient les traitements qui seront effectues, il
faut commencer par mettre les fibres de récupération en suspension
dans l'eau.lLes balles de vieux papiers,tout comme, s'il s'agissait
de balles de pites vierges sont envoyées par 1l'intermédiaire d'un
transporteur dans un hydrapulper préalablement rempli d'eau.

.1.1. Construction et fonctionnement d'un hydrapulper.

L'hydrapulper est un cylindre dont le fond est conique muni
d'un rotor & pallettes monté sur un arbre vertical en dessous du
rotor; et d'une grille a travers laquelle la pidte est €vacuée.Ah
la base dw cylindre, on a une ouverture pour 1l'élimination des
impuretés grossiéres & haute densité, qui sont transportées par
1'élévation & godets. Les pierres vont & 1l'égout et 1l'eau avec
laguelle on arroge les godets est recyclée vers 1'hydrapulper.

A 1'aide d'une pompe de vidange, la péte ainsi obtenue apres
trituration est envoyée vers les hydrocyclones.

La pite sous forme de feuilles étant désintégrée par 1l'action
mécanique du rotor de l'hydrapulper et par 1l'eau.

L'opération ou le travail se poursuit en continu dans 1'hydrapul-

per avec l'apport des vieux papiers et 1l'eau,

TLa concentration et la température dans 1l'hydrapulper sont respec-
tivement de 1 + 1,5% et 60°c.

.2 LES HYDROCYCLONES .

Dans notre chaine, ils sont au nombre de deux travaillant en
paralléle, 1l'accepté de ces deux hydrccyclones passe aux selecti-

fieurs.

]
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-Z.1 Construction et prineipe de fonctionnement:

Un hydrocyclone es’ un cylindre vertical ayant une paroi
conique, capable dfeffectuver une épuration sous faible concentra-
tion de l'ordre de 1% .

La pdte pénétre dans 1lappareil tangentiellement avec une
forte pression et suit un cheminement en spirale contre la paroi
conigue interme,L'efi's% ¢éu Sourbillonnement falt apparaitre une
colonne centrale de pite €purée qui monte. & la verticale vers
la sortie supérieur , tandis que les particules de forte densité

-

tombent vers la partie inférieure et vont & liegout.

3 EPURATEURS SELECTIPIEURS .

A

Ils sont au nombre de irois,le premier 2% le deuxiéme regoi-
7ent respectivement 1l'accepté des deux hydrocyclones. le troi-

sieme é€purateur purifie de nouveau les rejets des deux premiers.

5.1. Construction et pr: ncine de fonctionnement.,

L'épurateur sélectifileur est un cylindre vertical destiné
pour l'épuration de hanie efficacité,l'élement epurateur est un
cvlindre perforé dont a surface interne est balayee par quatre

barres hydropales montées sur un arbre vertical,

Ta pate pénétre dans 1 épurateur par une entrée tangentielle
située au dessus du cylincre perforé, 1l'inclinaison des hydropales
empeche le retoun: de la piis vers le centre et exerce une pres-

sion sur la paroci du cylindre nermettans ainsi la pénetration de

1
I‘J

2 p&he a travers les perforations et ceci siéffectue lors du
mouvement des hydropales,la péte épurée est acheminée vers la

F.3

partie supérieure pour &ire déchargée dans le cuvier de stockage.

ay

wes rejets passen’ au ftroisidme sélectifisur pour subir une deu-
xiéme epuration, l'accepé passe au tank, tandis que les rejets

nasgsen’ au préralfineur

Te vreraffineur est un ~ppareil de défibrage sans toutefois

|

mecifier le degr® de raffinags,
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4.1 Congtruction et fonctionnement:

La p&te passe entre le rotor et le stator en forme d'engre-
nage, elle est soumise a un eisaillement permettant 1'ouverture
et 1l'étallage des fibres de p&te, car cette derniére arrive dans
la zone d'alimentation en forme de petites boules.lLa concentra-
tion dans l'appareil est de 1l'ordre de 1,5 % .

. 5 - TAI";_I S VIBRAN‘T -

I1 est congu pour 1l'élimination des matiéres non fibreuses
venant du preéraffineur.

.5.1. Construction et fonctionnement:

C'est un tamis en forme plane, il repose sur des ressorts
sur des ressorts hélicofdaux d'une maniére & permettre une
vibration . Il retient les fibres et laisse passer les particmles
non fibreuses vers la caisse de déchets.les rejets sont évacués
vers 1l'égout et les fibres récupérées sont remises a4 1'hydrapulper.
La concentration de travail est de l'ordre de 1,2% .

.6 CENTRI- CLEANZRS .

TLa pate acceptée des selectifieurs passe aux centri-cleaners
primaires et secondaires, les centri-cleaners primaires sont au

nombre de cing et il existe un centri-cleaners secondaire.,

.6.1 Construction et principe de fonctionnement :

Ils sont fabriques en fonte, ayant une forme conique
L'entree de la pite est tangentielle situee dans la partie, la
pression d'entrée est de 2,2 -+ 2,9 Kg/cmz.Ces caractéristiques
font apparaitre un tourbillonnement & 1l'intérieure de 1l'appareil,
les particules denses suivent un mouvement descendant en spirale,.
En allant vers le bas, le rayon diminue et les particules sont
soumises & leur propre poids et finissent par sortir par la sortie
inférieure de l'appareil, par contre les particules fines demeu-
rent dans la partie centrale(zone morte) et grice a la différence
de pression d'entrée et de sortie,la colonne centrale de pite est
souleveée jusau'su bout de l'appareil et sort par la partie supéri-
eure ¢t se dirige vers l'épaisseur.La concentration est de 1l'ordre
de 0,8 % .
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7. EPAISSISSEUR .

I1 est destiné & augmenter la concentration de la pite
pour étre stackée et subir un raffinage par la suite.

«7.1. L'épaississeur est formé d'une cuve au milieu de laquelle

se trouve un tambour perforé couvert d'une toile et relié a une
colonne baromeétrique de 12 métres de hauteur, qui & son tour est
reliée & une pompe & vide.La caisse d'alimentation,comrend trois
orifices d'entrée, la caisse est soudée & la cuve de 1l'épaissis-
seur .,

La p&te pénétre par les trois orifices de la caisse d'alimentation,
une fois remplie, la pate déborde dans la cuve, la rotation du
tambour et le vide crée par la colonne barométrique souléve

la suspension avec le mouvement du tambour,la pompe est mise en
marche qu'au démarrage de l'égouttage puis ce dernier continu
automatiquement; l'eau traverse la toile, tandis gue la pAte forme
sur la toile un gdteau. Ce dernier est décolé a l'aide d'un racle
et tombe dans un petit compartiment muni d'une vis sans fin per-
mettant 1'entrainement de la pdte vers le cuvier de stockage ou
elle subira une dilution réglant la concentration jusqu'a 4% .

.8. RAFFINEURS A DISQUES .

Ils sont au nombre de quatre, destinés a assurer deux opé-
rations de raffinage paralleles.Ils ont pour rdéle,la fébrilation,
gouflement, raccourcissement et la coupe des fibres de la péate.

8.1, Construction et principe de fonctionnement :

Le raffineur a disques est constitué d'un rotor fixé sur un
arbre, ce dernier est reli€¢ au moteur.Le rotor est couvert de
lames des deux faces.De part et d'autre du rotor sont fixés deux
disques munis de lames, ces derniers sont mobiles suivant le plan
horizontal, réglant le jeux de pénétration de la paAte et de raf-
finage suivant deux trous, car le rotor avec les deux disques

forme deux zones de raffinage.la concentration est de 4 & 4,5% .

.9. RAFFINEUR JORDAN .

La pdte qui sort de la partie du raffineur & disques est
acheminée dans un cuvier ou elle subit une dilution pour controler

sieif avers



la concentration et la rend egale a 3 %, car le raffineur Jor-
dan travaille avec une concentration de 3% o« I1 est destiné &
couper les fibres ,

.9.1 Construction et principe de fonctionnement,

Le raffineur Jordan a une forme conique dont le diamétre
diminue le long de 1'appareil de la zone de l'alimentation vers
la zone de sortie de la pate .I1 est muni de lames pour couper
les fibres.la pdte passe entre le stator et le rotor et grice au
reglage du jeu et la rotation du rotor,la pite est découpée ou
subit un cisaillement,



Apres le stade des raffineurs Jordan, la pite passe au cuvier
trop plein et poursuit son chemin vers une deuxiéme batterie de

centri- cleaners ol une épuration s'effectue .

La pite doit ensuite rejoindre la pompe de mé€lange pour subir
une dilution jusqu'a 0,3 % et entre dans les epurateurs sélec-
tifieurs pour arriver en fin sur la table de fabrication par la
caisse de téte ,

Le réle de la caisse de téte est de recevoir 1a pite acceptée et
de la répartir uniformément sur la largeur de la toile & une con-
centration reguliére avec un minimum de turbulence.

C'est & dire qu'il faut garder une vitesse constante sur toute 1la
longueur de la machine.

L'e¢limination de 1'eau ( 1'égouttage ) commence dés le déver—
sement de la suspension fibreuse de la caisse de té&te vers la
toile.Elle se traduit par un égouttage favorisé par la vibra-
tion des foils.; et cela sans toucher aux caractéristiques
physiques de la pite .

A cb6té des foils, les caisses aspirantes éliminent l'eau de la
feuille au moyen d'une pompe & vide.Ainsi la feuille de papier
formée sur la table de fabrication passe dans les presses ol un
pressage est effectué et arrive ensuite dans la sécherie.l'eau
restante est evaporée et on obtient la feuille préte a bobiner
qui est le produit final.

Table de fabrication :

Elle est composée d'une toile en laiton ou en bronge tendue hori-
zontalement entre deux rouleaux, dont 1'un est moteur.

Cette toile repose sur des foils, des hydrafoils et des caisses
aspirantes .

Son rdéle est de restituer le maximum d'eau sans toucher aux carac-
téristiques physiques de la suspension fibreuse.

Les foils et les hydrafoils ont pour opération le raclage de 1l'eau
de la toile .

Les caisses aspirantes €liminent 1'eau de 1a feuille au moyen
d'une pompe a vide placée & cet effet .

o % alfiesis



LE COLLAGE :

Le collage n'est pas employé pour chaque type de papier;
le papier hygiénique n'est pas collé, le papier journal faible-
ment et autres types de cartons(gris-gris et parfois blanc-gris),

Le collage et appliqué pour deux raisons:

1. Donner aux fibres un caractére hydrophobe(résistance 2
l'eau),

2. Attribuer aux liaisons entre fibres une résistance méca-
nigue .

Le papier produit en Algérie a base des vieux papiers et dechets
cartons n'est pas collé, car il est destiné aux fins d'emballage.



Iégende :

1' = Hydrapulpeur continu pour vieux papiers,
1' - Hydrapulpeur discontinu pour pite vierge,
2 = Pompe

3 = Hydrocyclones

4 - Epurateurs sélectifieurs

- Tank,

- Préraffineur

- Tamis wvibrant

— Centri-cleaners

0 -1 o \n

9 - Epaississeur
10- Cuvier de stockage
11=-

12 Raffineurs,

13 - Caisse de mélange

14 - Cuvier de trop-plein

15 - Pompe de mélange

16 - Fosse sous toile

17 = Polydisque ou récupérateur de fibres

MAP - Machine a papier.



Description sommaire du shéma de principe du recyclage des vieux

papiers.

Tes vieux papiers, sous forme de balles sont envoyés dans
1'hydrapulpeur par un convoyeur pour subir une trituration sous
1'action mécanique du rotor de 1'appareil et de 1!'eau.Une partie
des impuretes grossiéres tombent 3 1'égout, la péte obtenue a
cette €tape passe successivement aux hydrocyclones et aux épurateurs
gélectifieurs pour subir un deuxieme stade d'épuration avant de se
décharger dans le tank de stockage.la péte est ensuite pompée vers
1a batterie de centri-cleaners pour une autre purification cen=
trifuge, puis poursuit son cheminement vers 1l'épaississeur qui aug-
mente la concentration de la suspension fibreuse jusqu'a 4,5 %.Les
rejets des épurateurs sélectifieurs passent au préraffineur puis
ou tamis vibrant, l'accepté de ces rejets est remis & 1*'hydrapul-
peur, le reste tombe 3 1'égout.la pite est ensuite stockée dans
un cuvier et dela, elle est pompée vers les raffineurs pour arri-
ver finalement & la caisse de t&te de la machine a2 papier en
passant auparavant par la pompe de mélange qui regle la concen-
tration & 0,3 %, et par les derniers sélectifieurs, Les fibres récu—
pérées a ce niveau par la polydisque sont remis aussi & l'hydrapul-
peur.

La suspension fibreuse (pite ) se déverse de la caisse de téte

sur la table de fabrication ol commehce la formation de la feuille,
aprés égouttage cette derniére passe aux presses et 3 la sécherie
pour sortir en fin de chaine comme papier prét a bobiner.

Remarques 3

4. En Algérie, le recyclage des vieux papiers est réalisé
dans le but de satisfaire auX besoins d"emballage; par conséquent

le papier obtenu n'est, ni raffiné, ni collé.

Ainsi les vieux entrant dans la chaine de recyclage suivent les

étapes suivantes :
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Vieux papilers

1 Hydrapulpeur.

3 Hydrocyclones !

f
4 Epurateurs selectifieurs I

5 ! Tank de stockage- . i
' -

' =
8 |, Batterie centri-cleaners

9 Epaississeur

10 | Cuvier de stackage }

7 z s
4 [1Epurateurs selectifieurs
1

i
MAP. i Machine a papier.

Les indices et numéros réprésentent la position de chaque appareil
dans le shéma de principe de fabrication du papier.

2. Dans la chaine de fabrication du papier & base de la péte
vierge, la suspension fibreuse sortant de l'hydrapulpeur 1' n'est
pas épurée,.

Dans ce cas l'opération consiste uniquement au raffinage.

slessifiies



Ainsi, comme on voit sur le shéma, les balles de pites vierges
entrent dans 1l'hydrapulpeur 1' pour subir une trituration. Ia

pidte passe ensuite au cuvier de stockage, puis & 1"épaississeur
d'ou elle suit son cheminement vers les raffineurs.Aprés 8tre

raffinée,la suspension fibreuse passe directement & la caisse de

téte de la machine aprés avoir subie une dilution au niveau de
la pompe de mé€lange.

3. La production de cette chaine de vieux papiers est de 1'ordre
de : 24 000t/an de cartons et 20. 000t/an de papier d'emballage.



TROISIEME PARTIER.,

DOHMHAINES DINTERVENTION, PROPOSITIONS:

E?T RECOMMANDATIONS ET CONCLUSIODN




Les ministéres de tutelle et particuliérement celui des industries,

du commerce et de la planification dont les taches sont considé-
rables,ont besoin' de la récupération et ils voudront et sauront
1'utiliser si elle se montre dynamique et ingénieuse dans les
initiatives qu'elle doit proposer aux services intéressés.
Ceux-ci, qui disposent de crédits, peuvent donner 1l'espoir a la
récupération de se doter de moyens nécessaires, plus particulie-
rement pour le fonctionnement des organisations qu'elle aura mises
sur pied; et lui apporter une aide efficace et un appui moral

sérieux,
Nécessité d'un cadre réglementaire:

La dépendance de la SONIC vis a vis de l'étranger pour ses appro-
visionnements en pite, l'absence des ressources florestieres et
les problémes liés & la disponibilité de 1'alfa et de la paille
sont autant de facteurs qui obligent & mettre tous les moyens en
oeuvre pour éviter le gaspillage des fibres cellulosiques reécu-
pérables,
Aussi et compte tenu de 1l'ampleur de 1l'opération, la SONIC doit
s'appuyer sur un cadre réglementaire qui d'une part, servirait a
la prise de conscience de la valeur économique des déchets papiers
et cartons et d'autre part constituerait le support devant lui
permettre de mener a bien sa politique de récuperation et de
recyclage .
Ce cadre réglementaire peut se résumer ainsi ¢
1.Les vieux papiers doivent étres traités en tant que tels
non comme des déchets.Et par consécguent, il faut les considérer
comme une matiere premiere essentielle et comme une ressource na-
tionale indispensable pour 1'industrie de la cellulose en Algérie,
2.la destruction des vieux papiers et cartons doit E&tre

interdite .

%, Le remassage des vieux papiers et déchets doit étre obli-
gatoire,

4, L'état devrait d'une part décider que les papiers soient
d'une maniére convenable, séparées des ordures menageres,d'autre
part contribuer a ce que les municipalités se chargent a des prix
acceptables, du transport des vieux papiers des lieux de collecte
jusqu'au centre de conditionnement.



Les ministeres de tutelle et particuliérement celui des industries,
du commerce et de la planification dont les taches sont considé-
rables,ont besoin' de la recupération et ils voudront et sauront
1'utiliser si elle se montre dynamique et ingénieuse dans les
initiatives qu'elle doit proposer aux services intéressés.

Ceux-ci, qui disposent de crédits, peuvent donner 1l'espoir & la
récupération de se doter de moyens nécessaires, plus particulie-
rement pour le fonctionnement des organisations qu'elle aura mises
sur pied; et lui apporter une aide efficace et un appui moral

sérieux.
Nécessité d'un cadre réglementaire:

La dépendance de la SONIC vis a vis de l'étranger pour ses appro-
visionnements en pate, l'absence des ressources florestiéres et
les probleémes liés a la disponibilité de 1l'alfa et de la paille
sont autant de facteurs qui obligent a mettre tous les moyens en
oeuvre pour éviter le gaspillage des fibres cellulosiques récu-
pérables.
Aussi et compte tenu de 1l'ampleur de 1l'opération, la SONIC doit
s'appuyer sur un cadre réglementaire qui d'une part, servirait a
la prise de conscience de la valeur économigue des déchets papiers
et cartons et d'autre part constituerait le support devant lui
permettre de mener a bien sa politique de récupération et de
recyclage .
Ce cadre réglementaire peut se résumer ainsi s
1.Les vieux papiers doivent étres traités en tant que tels
non comme des dechets.Bt par conséquent, il faut les considérer
comme une matidre premiére essentielle et comme une ressource na-
tionale indispensable pour 1'industrie de la cellulose en Algérie,
2.La destruction des vieux papiers et cartons doit é&tre

interdite .

3. Le remassage des vieux papiers et déchets doit &tre obli-
gatoire,

4. L'état devrait d'une part décider que les papiers soient
d'une maniére convenable, séparés des ordures ménagéres,d'autre
part contribuer a ce que les municipalités se chargent & des prix
acceptables, du transport des vieux papiers des lieux de collecte
jusgu'au centre de conditionnement.



PROPOSITIONS ET RECOMMANDATIONS
4. Création d'un centre national de récupération

La création d'un centre national de récupération de vieilles
matiéres est devenue une nécessité ainsi la récupération et le
recyclage des papiers et vieux cartons devraient pouvoir alors
s'y intégrer parfaitement.
I1 aura pour objet de promouvoir et de développer a partir des
ressources nationales, la récupération et 1'utilisation des fibres
cellulosiques de récupération,.Par conséquent il convient d'élabo-
rer une politique vieux papiers assortie de moyens appropriés &
mettre en oeuvre pour atteindre les objectifs définis & savoir:

— d'sbord de chercher une meilleure harmonie entre les four-
nisseurs et les industries consommatrices de ces matieres,

- puis d'accroitre la consommation de ces fibres, c'est a
dire d'augmenter la collecte et de développer un marché mieux
maitrisé .

2. Recensement des récupéreiedrs: et des producteurs :

Avant la relance de 11activité de la récupération,une des pre=
mieres actions qui s'impose et qui conditionne toutes les autres,
clest 1'établissement de la liste nominative de tous les récupée
rateurs et producteurs exergant ou susceptibles de renforcer la
fonction de collecte des vieux papilers et cartons a travers le
territoire national.Ce renseignement lui serait d'une grande uti-
1ité pour l'orientation de l'action,

3, Collecte selective des vieux papiers et déchets cartons 3

La collecte sélective des ordures ménageres est une opération qui
inembe aux municipalités, puisqu'elles ont la charge du remas-
sage des déchets urbains d'ol elles doivent extraire ou faire ex-
traire les principales matidres susceptibles d'étre recyclées et
plus particulierement les vieux papiers et carton.

Ia collecte porte & porte s'avere difficile et chere,il appartien.
aux municipalités de placer aux coins des grandes rues et des

rues secondaires des conteneurs 6u récipients pour 1les papiers

et de procéder régulierement a leurs vidages.

Les opérations d'apport volontaire dans les conteneurs seraient

5% priori plus facile pour les collectivités locales dans la
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mesure ou elles n'auraient & couvrir que les dépenses dles
actions d'information et d'acquisition des conteneurs.Cette
action permettra entre autre de sauvegarder le visage des
centres urbains des vieux papiers

Au niveau des décharges controlées ou le taux des vieux papiers
et cartons dépasse 15% une action de récupération peut-€tre en-
visagée.Il est évident que le tri s'avére difficile et qu'un pour-
centage se trouve souillé par la présence d'autres déchets,

Pour ne pas compliquer la situation des municipalités, il existe
une solution simple,elle consiste a laisser la SONIC installer
un équipement de récupération au niveau de la décharge et cela
permettre de collecté des vieux papiers et cartons qui y arri-
vent. Il est & noter qu'il y a encore beaucoup d'organismes qui
jettent leurs emballages de carton au lieu de les vendre aux
unités utilisatrices; cela résulte d'un manque de connaissance
de la récupération et l'absence d'un cadre réglementaire. '

A Ta SONIC (Société national des industries de la cellulose) qui
est directement concernée et engagée dans la récupération et le
recyclage des vieux papiers et cartons doit:

4.1 Appuyer les opérations engagées dans le cadre de la collecte
et d'en susciter d'autres par des actions de sensibilisation au
niveau régional et national.

Ainsi il est indispensable de toucher tous les fournisseurs et
producteurs de vieux papiers et cartons, (magasins, super marchés,
imprimeries, administrations) qui sont une véritable source de
papiers de bonne qualité, facilement acceptables par les usines
utilisatrices.En un mot, il faut s'arienter largement sur la ré-
cupération opldgatoire: et équiper les producteurs de petites pres-
ses et déchiqueteurs.

4,2 Diffuser le plus largement possible aux responsables locaux
les informations techniques et économiques sur les moyens a met-
tre en oeuvre pour rentabiliser une éventuelle collecte selec-
tive .

I1 est aussi intéressant d'organiser au niveau des unités de
ltentreprise des stages internes permettant aux travailleurs de
mieux connaftre 1l'activité de récupération et de recyclage.
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4.%, Si dans une premiére phase,il fallu acquérir des €quiments
avec des capacités moyennes, il est maintenant indispensable de
doter les unités de tecupération du matériel plus performant.Ces
acquisions auront des incidences favorables sur l'avenir de la
récupération parallément, il est urgent d'cquiper le secteur
privé et les administrations de petites presses et ¢ventuellement
de déchequeteurs.Il y a des administrations qui brilent vieux
papiers parceque ces derniers contiennent des informations con=-
fidentielles .

4.4. Une autre recommandation capitale concerne le nettoyage

des divers papiers et en particulier le désencrage.

Etant donné que l'encre est composée de colorants et d'émulsion
a4 base de pétrole, ne doit pas étre jetée dans la nature, ni dans

les cours d'eau, elle doit &tre systématiquement détruite.

Les industries papetieres doivent prendre leurs dispositions en
installant leurs propres stations d'épuration des eaux sortant
de leurs installations ou en collaborant avec les structures de
1'état concernées cela devrait permettre dfaccroitre encore les
valeurs de leurs services.

Un traitement primaire des rejets industriels doit é&tre norma-
lement exigé a toutes les soci€étés dont les eaux a la sortie vé-
hiculent des é€léments nuisibles a l'environnement; ciest le cas
des industries de la cellulose notamment.



CONCLUSION

Depuis quelques anneées, on note une élévation du taux de
recyclage du papier dans la plus part des pays développés.Cette
elévation est principalement due & 1l'action des forces éconemi-
ques, et en particmlier & la pression qu'une rapide augmentation
de la demande de papiers et cartons exerce sur les ressources en
pites de bois disponibles .

Vraisemblablement,cette pression va &tre ressentie dans la plus
part des pays en voie de developpement et favorisera des taux
de récupération et d'utilisation des vieux papiers encore plus

€levés

En Algérie, la récuperation des vieux papiers et cartons est en
croissance ces trois dernieres années.Au cours des prochaines
années, elle sera ultérieurement stimulée par un facteur supplé-
mentaire dont 1l'influence sur les divers pays est plus uniforme
que celle des facteurs economiques et qui provient de considéra-
tlions d'environnement ,a savoir le souci d'éviter la pollution et

de preserver les ressources.,

D'une fagon générale,pour cue les taux de récupération des matie-
res recycla bles augmentent, il faut intensifier et elargir la ré-
cupération aux autres dowmaines; et par conséquent 1'encourager 2

réaliser ses abjectifs,

Cette considération met en evidence le besoin d'une coordination
des diverses mesures qui seront prises par différents secteurs

en vue de promouvolir le recyclage;

Tout d'abord, étant donné l'accroissement constant de la population
et par consequent de la consommation, la récupération et le re-
cyclage spnt devenus une nécessité vitale,

Ainsi pour sauvegarder nos ressources naturelles, les matiéres
oremieéres de récupération et particuliérement les déchets de papier
constitueront de plus en plus- dans l'avenir-une source essen-
tielle et toujours croissante d'approvisionnement pour les in-
dustries papftiére et cartonniere,une source qu'il serait absurde
de laisser perdre.

I
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Pour concrétiser cet ordre d'idée, il faut tenter, par une saine
collaboration entre les autorités, les fournisseurs, producteurs
et 1l'industrie consommatrice, d'assurer & ce domaine une stabi-
lite et une continuité dans le travail, les approvionnements

et les prix, car la seule certitude de pouvoir travailler 3
pleine capacité permet aux producteurs, fournisseurs comme aux
industriels d'assurer les investissements nécessaires & leurs
progrés .

Le grand chimiste Frangais LAVOISIER disait autrefois:

"Dans la nature rien ne se perd, rien ne se crée, tout se transforme
Cette phrase qui pourrait étre la devise de 1la récupération est
peut &tre aussi la clé de notre avenir,

°



ANNEXE 1
DEFINITION DES TERMES UTILISES

a) Taux de récupération des vieux papiers :
C'est le volume de vieux paplers ramassés pour &tre ren-
tilisés, exprimé en pourcentage de la consommation
ajustée de papiers et cartons.

Taux de récupération = A
B
ou A = la quantité de vieux papiers collectés
B = la consommation apparente de papiers et cartons.

b) Consommation apparente de papier et carton:
C'est la quantité de papier et de carton consommée 3
1'intérieur du pays.Elle correspond a la production de
papier et de carton du pays plus les importations et
moins les exportations,

c) Taux d'utilisation = A + X
B =Y

X = l'importation nette de vieux papiers(ou 1'exportation
nette, si 1l'importation est négative)

Y = 1'importation nette de papiers et cartons(ou 1'exporta-
tion nette,si 1'importation est négative),

de sorte que A + X = la consommation apparente de vieux papier
et B -Y

]

la production de papiers et cartons,
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; : _1 S . _44“.?_ :
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ANNEXE 2 : Récupération et utilisation des vieux papiers dans
1'industrie des papiers et cartons en 1977 .
Source : Enquéte de la FAQ sur les vieux papiers en 1979,



ANNEXE 3

Exemples de récupération dans le monde,

En Tchécoslovaquie et en Hongrie, c'est 1le principe de 1la
collecte sélective qui comporte a la fois une obligation,de ne
pas jeter les journeaux, revues, emballages etc... aux ordures
et un encouragement,Ainsi,il est placé aux coins des grandes
rues et avenues des containes avec i c6té un fonctionnaire qui
donnait une trés légére prime aux personnes qui apportaient leurs
déchets, car c'était valable pour les papiers,verres, métaux etCa..

Dans ces pays, étant donné que 1le commerce est organisé sur une
base nationale, c'est & dire que la ou il y a wn centre de récu-
pération, 1l'afflux des marchandises est centralisé par des organi-
sation nationales.L'organisation nationale de la récupération est
assurée par une entité 2 plusieurs branches (ferreux, non ferreux,
verre, bois, papiers, etec...)

Nous pouvons dire que la récupération dans ces pays est impulsée
par le fait qu'il y ait & la fois encouragement, probagande et
surtout obligation légale,

Il est en de méme pour 1'URSS squoique la collecte est contrai-
gmante, c'est du moins de cette maniére qu'on essaye de résoudre
la crise du papier.Ainsi 1la direction de fourniture de 1'état

et le comité d'édition ont édité ces derniéres annees sept

romans tirés a 500. 000 exemplaires chacun et diffusés dans dix
villes les plus importantes d'URSS. Payer ne suffit pas pour
acquérir ces volumes.Il faut encore apporter au moment de 1'achat
1'équivalent de 20 Kg de vieux papiers qui seront remis gratuite-
ment a 1'état .

Dans 1'Europe de 1'Ouest,la récupération est plutdét anarchique,car
elle répond & 1l'offre et & la demande et par consequent elle subit
les fluctuations du marché des vieux papiers.
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Et ce n'est que récemment qu'on a commencé 3 faire des

collectes
s€lectives,

et cela
nitiative était laissée 3

le plus souvent au niveau des municipalités,
se faisait commune par commune et 3T
la comiune,

Dans certains cas, ¢a a bien marché, dans d'autres pas du tout
¢ D

mais il y a une tendance 3 1'amelioration v

ers l'avenir car c'est
quand méme une source & développer.
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