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INTRODUCTION :

Le probleme de pollution de 1'environnemmt et d'élimination des
déchets mst connu depuis fort longtemps, mais il est accru d' une
maniére évidente en raison de 1'urbanisation et du dévelloppement
industriel.

Extrayant, transformant, utilisant et combinant toutes sortes de
matiéres premiéres et produits, 1'industrie ne crée malheureusement
pas que des biens marchands, clle rejette aussi une variété infinie
de décaets.

Des milliers de tonnes de déchets industriels sous divers formes
( solides, liquides, p&teux) sont générés chaque année par les in -
dustries; telles est la réalité brutale a laguelle doivent faire
face les incdustriels et les collectivités locales au niveau de tout
le territoire national.

Ce flot de résidus industriels menace plus ou moins gravement no-
tre environnement et traduit l'utilisation trés imparfaite des res-
sources de matieres premiéres qui seront demain plus rares et plus
cheres,

Une partie au moins de ces déchets est susceptible d'étre pollu -
ante et peut provoouer A la lougue des dommages importants.,

En ces derniers teups, le monde industriel s'est rendu coiipte des
Craintes Ge pénurie de matiéres premicres, c'est pour cette raisou,
prace o des moycens appropriés de récupération guion peut économiser
¢es richesses.

Ces décncts peuvent &tre considérés comues des ressources tant
sur le plan des satieres preaiéres qu'ils représentent gque sur les
possibilités d'économie dfénergie qu'ils apportent,

Les résicdus industriels peuvent contenir des substances toxigucs
( présence d'ions CN, AS,...), et certains métaux lours (- Hg, &4,
Cry...) gui riscuent de s'accumuler a la longue, cde contaminer les
sols et de 1la a passer dans les aliments pour se retrouver finale -
ment dans 1'organisae humain.



Chapi tre I: APRRGU GENLRAL SUR LE PROBLI & DE DECHETS:

a)Dispositions légales_récentes:
Depuis longtenps, les hommes ont été confrontés au probléme:zde ges-
tion des décuets,

Réceument, les responsables Algériens ont pris conscience de 1 im-

portance du probléme: épuisement des riches-es naturelles, augmenta-

tion du prix des matiéres premieres et d'éner
environnemt,

gie, protection de 1

’ Ceci flt marqué par la publication d'une enguéte établie par un

| comité interministériel de lutte contre la pollution.

« C'est un questionnaire qui est adressé aux industriels afin de dé-
finir: les types de déchets rejetés et leurs natures, leurs origines,
€n combien de quantité, leurs nuisances, diiférents débouchés

|

! de ces
‘ dechets que ce soit nationaux ou internationaux.

|

b)Diversité ce nature des déchets:

| Toute activitég est accoupagnée d'une production de c¢échets,
-A court terue: décuets produits au moment m&ic le la consommation
de maticere ( résidus industriels de production).
~A moyen terie: utilisation ces équipements industricls ou ménagers
( piéces et produits pour l'entretien).

=A long terme: élimination du matériel.
La limite de Récupération:

La linite de récupération est fixée ¢scentiellement par les problé-
mes de qualité, de cofit, de facilités de moyen d'approvisionnesnent
pour la valorisation des déchets.

La valorisation des déchets industriels est une solution possible,
car le rejet de nombreux décaets récupérables constitue un gaspilla-
€ préjudiciable & notre économie nationale.




DIFFEREN®S SORTZIES DE DECHETS :

Déchets

définition et composition

Ordures
lénageres

Déchets provenant des ménages et de 1'industrie ayant des caractéris-

tiques voisines des 0.M. et qui peuvent 8tre collectés dans des
poubelles normalisées .

Organiques , Déchets de cuisines, restes d'aliments, papiers, textiles,

emballages.

Minérales Couches et scories, ustensiles ménagdres en verre, porcelair

faiences, acier .

R e tem A s e

Boues
Minérale

Totalité des matidres solides élimindes dans les stations d'épuration et
d'assainissement des meisons particulidres et des communes.

!
!
!
!
!
Y
!
!
!
!
!

!
!
!

!

!

!

Boues fraiches , Boues prélevées des décanteurs

i
!
: -
Boues en décom~-, Boues de dégradation anadrobie provenant des fosses
position. 1 & boues.

Ordures 1

Déchets issus de la production de matidres premiéres ou de leur transfor-
mation en produits finis .

!
1
1
T
!
Industrielle§
1
!

Déchets de production de 1'industrie alimentaire, tanneries,
usines chimiques ....

Organiques

Déchets de production des différentss branches de 1'industrie
cendre et scories; matériels d'emballage.

!
!
!
T
Minérales '
!

Boues Indus-
trielles

Résidus liquides provenant de la production ou de la transformation ou de
stations d'épuration de 1'industrie .

Déchets encombrants .

Déchets de jardins

Balayures des rues.

Déblais, décombres

Déchets d'abattoires

Déchets des hopitaux

e Lot o T FTSuuui [P A —

Déchets radioactifs .




®)LES GRAIDES CATEGORIES DE DECHETS INDUSTRIILS/:

-Leg dechets inertes:
Ces déchets m@me s'ils peuvent &tre encombrants et inestétioues,
ne sont pas en principe dangereux. Néammoins, il faudra les éli =-
. miner.
Les décnets igertes proviennent le plus souvent des chantiers
de construction, des fonderies ( ex: gravats, cendres, sables...).

-Les déchets industriels assimilables aux ordures ménageres:

-Les déchets industriels spéclaux:

Ces déchets sont caractéristiques de 1l'activité industrielle
et contiennent des éléments nocifs en concentration plus ou moins
forte. Ils présentent de ce fait certains risques pour l'environ-
nement et leurs éliminations doivent &tre assurées avec des précau-
tions particulieres. Farmi ces déchets on distingue:

-Les déchets toxigues ou dangereux:

La quantité de décnets toxigues ou dangereux rejetés dans 1'en-
vironnment est relativement faible par rapport a 1l'ensemble des
déchets industriels, ceux-ci constituent un danger pour 1l'écosy-
stéme et posent un probléme préoccupant pour leur élimination.

Ies différents dangers cu'ils peuvent présenter sont les sui -
vants:

a-Infiltration des polluants dans les nappgs phréatigques.

b-Contamination des eaux superficielles.

c-Risques d'incendie.

d-Tntoxication des hoanes et des animaux,.




6%£QURQUOI FAUT-IL BIEN GERER L&S DECHETS INDUSTRIELS:

1) Des avantages pour les industriels:

a)Des économies & plusieurs niveaux:
- La premiere possibilité d'économie ccrsiste & produire le moins
de déchets possible, afin cdiéviter le gaspnillage de matiéres pre-
miéres.
- La ceuxiéme possibilité d'économie est de récupérer, recycler ,
valoriser les déchets au maxinum.

b)Une meilleure image:
- Produire moins de déchets ou les éliminer correctement c'est

aussi chercher a reconcilier 1l'entreprise avec son environnement.

2) Ung nécessité pour la collectivité:

a)Préservation de l'cnvironnement:
- Contamination des ressources en eaux potable par infiltration
des polluants.
~ Atteinte directe a la vie humaine sous lfeffet des substances
explosives, inflammables, corrosives ou présentant une toxicité
aigud ( CH, Crie..).
- Introduction dans le milieu naturel de substances stavles ayant

un effet toxique a long terme.
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SLSTE LA GESTION DES DEGHETS II USTRIELS :

(el s s - N B

~ Gérer les déchets, c'est mettre €0 oeuvre un ensemble de moyens
pour en tirer le meilleur profit. Il faut que le prooleéme de dé -
chets soit pris en charge par une personne responsablc & 1'inté .-
rieur de l'entreprise,

a) Des intergentions 4 différents niveaux:

~Agir dés la concéption:

Gérer dés 1a conception du produit, clest & Ce niveau qu'il faut
définir les guantités de maticéres premiséres miseff cen oeuvre ct é-.
tudier les procédés de fabrication.

-Rationalisé la fabrication:

Eviter les pertes de matiéres premieres, ainsi que les produi ts
dfapport nécessaires i 1a fabrication,

Deux principes de bas=c pour éviter ces pertes:

-Utiliser le minimum de matiére premiére.

-Récupérer Systematiquement les résidus qul peuvent 8tre recyclés
ou réutiliser.

-Mieux valoriser les déchets:
Pour valoriser.
Four vendre.

-Elisiner proprement:

En dernier licu, si les solutions précédentes ne sont pas envi-
sageables, il faudra chercher & eliminer les déchebs sans nuisan-
ces aux etre vivants et au moindre cofit.
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8) CARACTERISATTION DES DECHETS INDUSTRIELS:

J La gestion des déchets industriels commence par leur caractérisa-
tion.

a) L'importance de la caractérisation:

| -Evaluation des risques pour 1l'environnement en fonction de la na-
ture des substances contenues dans les c¢échets. I1l. est trés iapor-
tant d'identifier les dangers que présertent certains déchets telse
aglle:

Inflammakilité

.Risques d'explosion.

.Présence d'élément nocif.
.Interraction des déchets entre-eux.
.Corrosion.

b) Détermination de_ l'origine des déchets industricls

-Pour bien caractériser un déchets il faut connaitre son origine,
et en particulier le procédé industriek, générateur de ce déchetr

ainsi que les mnatiéres premiéres utilizées et les mélanges divers.

9)NOMENCLATURE DS DECHETS INDUSTRIELS:

Les déchets industrels comprennent les catégories suivantes:
a) Les métaux: copeaux, chlites de tfles, ferrailles divers, métaux

non ferreux ( cuivre, plomb, aluminium...).

b) Les déchets gras: comprenant,

.Les huiles usées: huiles de coape, huiles hydraulique de mou-
vement, huiles de graissage...

.Les lubrifiants: Iiquides a base d'hydrocarbures utiliseseat
dans les ateliers de mécanique comme huile de coupc.

.Les boues grasses:Boues provenants des bacs de décantation, de
réectification; boues de traitement des effluents.

c) Les déchets dangercux:

C

Gui proviennent de différentes ateliers, cv 4d'usines ce qui



DIFFERENTS SORTIES DE DECHETS :

Déchets

définition et composition

Ordures
llénagéres

Déchets provenant des ménages et de 1'industrie ayant des caractéris-
tiques voisines des 0.M. et qui peuvent &tre collectés dans des
poubelles normalisées .

Organiques

Déchets de cuisines, restes d'aliments, papiers, textiles,
emballages.

Minérales

T T

Couches et scories, ustensiles ménagéres en verre, porcelai
faiences, acier .

Boues

llinérale

Totalité des

matieres solides éliminées dans les stations d'épuration et

d'assainissement des maisons particuliéres et des COmMUNES.

]
Boues fraiches , Boues prélevées des décanteurs
1

Boues en décom-; Boues de dégradation anaérobie provenant des fosses

position.

y & boues.

Ordures
Industrielle

Boues Indus-
trielles

!
!
I
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
¥

Déchets issus de la production de matidres premiéres ou de leur transfor-
mation en produits finis .

!
Organiques

Déchets de production de 1'industrie alimentaire, tanneries,
usines chimiques ....

!
!
]
Minérales
1

Déchets de production des différents branches de 1'industrie
cendre et scories; matériels d'emballage.

Résidus liquides provenant de la production ou de la transformation ou de
stations d'épuration de 1l'industrie .

Déchets encombrants .

Déchets de jardins

Balayures des rues.

Déblais, décombres

Déchets d'abattoires

Déchets des hopitaux

]
!
!
!
!
.
!
!
!
i
!
:
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

Déchets radioactive .
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10) INVDNTAIRE DES DECHETS INDUSTRIELS:

a) Principes généraux:

La collecte des données relatives aux déchets industriels dans
la zone industrielle d'Algcq a été cffectué essentiellement chez
les producfeurs de ces résidus. On leur a soumis des questions,
ainsi suivis d'une enquéte approfondic sur les 1ieux de production
afin d'avoir dcs résultats précis.

b) Nature des_donnécs collecter:
Notre étude a été mené suivant les optiques importants qui sont:
-Par branchc d'lactivité
-Et a2 l'intéricure de la zone industrielle diAlger.
Les sources d'informations ont été relatives a:
NaiurCQC“ déchets
=-Originc des déchets-
~Quantités produitcs ¢t rythme de génération
~Conditions d'élimination et de récupération des déchets :
-Importancc de 1'unité ( effectif du personnel, productiof/An).

Les informations essentiellements recucillies concernant les rési-
dus industriels sont les suivantss:

-Les gquantités produites ¢t rythme de génération _

-Les moyens utilisés pour la collecte des déchets au anLaU de

~leur génération.

~Séparation des déchets & la source

~Stockage séparé pour éviter les mélanges

-Les moyens misent en oeuvre pour le¢ traitement des résidus
~Type de traitcment en usage: tri, broyage, incinération, récu-
pération, mise en décharge... '

~Destination a donner aux décucts

-Valorisation dcs déchets par reQyclage, récmploi, ou réutilisa-
tion,

-Stockage

~Incinération

-Déciarge,

o i o M i | 2,




Quantités
Les unitées de mesurec utiliser:
T /an, mB/an.

Forme sous laquelle ils se présentent:
Ligquide, solide, pateux.

Ia rédaction de cet inventaire est un travail trés délicat, long
et cofiteux. Il impligque une connaissance des industries touchées
par 1'enguéte, des matieres premiéres utilisées, des cycles de
fabriceticn, des procédés aux quels il est fait appel...

Vu 1'immensité du probléme et la diversité des déchets, on s'est

1imité & un écnantillon représentatif.
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CEAPITRE II: ANALYSE DE LA PRODUCTION DiS RESIDUS DANS DIVERSES
INDUSTRIES.

Les unités de production visitées:

i
Unité de Production i
i

Entreprise

:

f

!

E - S
!

i 1. SONACOME C.V.I (Rouiba)
é

i

i

1

U.I.A (El-Harrach)

L L ] L L T r—

12, S.N.S

l
7
i’
E.M.B ( Bouteille & Gazh
F

¢ ' E.M.B ( Conserverie)
i ! Petit Tube (Réghaia)
: VBN T i
: ! Gros tube )
i ! Gaz Industriel * :
i ! fl (Caroubier;)
‘ ! Transformation Aluminium,
! ZS.N S Récupération. :
5 — !
i 3. SONELEC . ENICAD OMUd‘STT*) :
: * ENICAB ( Gué de constanti
i ; Accumuleateur (Oued-Smar)!
§ : i
Vo, SNIC ! Détergent (Rouiba) :
g ! Cosmétique (Relcourt)
i 1 i
= : - -
Y5 SONTC ; Pate a papier (Baba-A4li)!
SO S el S e
¥
! 6. SONITEX ! Unité de Bab-lzzouar :
%_ ‘ e 2
. 7« SONAREM , Unité de marbre ( Oued- S)
i i
T P T
! 8. SONATRACH Eﬂﬁlue de Plastic (L1~ Han)
i = e b W o SR
1 9. SONIPEC . Mégisserie de Rouiba ;
: :
N0. DECHARGE Oued-Smak !
i a




1.a) COMEFLEX® DE VEHICULES LNDUSTRIELS (C.V.I) ROUIBA:

—— el

I1 couvre une Suprficie de 250.000 mz.
Les différents véhicules fabriqués sont:

~Camions

-Auto-Bus et Auto-Car

-Camions miltaires
La capacité de production gu complexe est actuellement de 7300
véhicules/An,

L'effectif est de 10 000 Agents.
L'ensemble industriel: Comprend:

~-Un batiment mécanique

- ! 4 Tolerie et cmboutissage
montage camion

= U \ 1 auto~bus et auto-car

Services généraux

central de pidces do rechange
- M bureau d'étude et adantation

- M i formation,

Iype et gazuxemdgaud§09e£s“a2 niveau du ha&iﬁeﬂthmécaniqge;

—COpeaux en acier

~huiles de Coupe et lubrifiants
~chiffons de tigsu

—chutes en fonte

~Sels de trempe usés

~pieces rébutées

Origine des dechets:

Copeaux et chutes de fonte:
-usinagge
~traitement de surface
~taillage des piéces
-rectification

Jheid o de Coupe et lubrifiants:
-travail des métaux,
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Sels de trempe usés:
~-traitesent de suriace
Chiifons:

~e88Uyage des pieces et des mains,

Quantités de déchets:

LR LS S ATEEAG e i it 8 e

? i i
i e i ntités . i
: Type ; Quantité (f/ﬁn)e
?._. T e B R i vl s Tt b g e e e ‘__,__._‘E
[ ! : [
. Copcaux en Acier : 54 000 .
!‘ i »
Tﬂ4+.-h.hhumh,w“_mmerh,“Lwh.__.......hmz
i =Chutes de fonte 4 200 i

!
! !
!

e i e S S B D e 4

P ; . f i
; —=Ulles usées et : ,
Lubriiiants - ;

A T e S D L ——————g

I =Sels cyanurés f 1 :

e i e | Al £ g . e,

! =Chiffons

b D |

ey weds W= 5
[P

. M i b B bt

|

R e e s i




Batiment forge:

Comprend différents secteurs,
~débitage des piéces '
-cstampage
-traitement thermique
-~contrfle

-outillage et entretien,
Iype et pature_des_déchets:

-~chute au débitage, bavures

—~ferraille, outillages rebutés

-sels de trempes, huiles de trempes.

Qriging deg déchgts:

Ces déchicts sont générés au cours des procédés de fabrication
sulivants:

—estampage

~-débitage

-traitement thermique

-contrSle des piéces

-cntretien des fours.
Quantité de déchets:

La ferraille, chutes du débitage, piéces loupées et autre
sont évaluées a : 22 000 T/An.

(o

estination usuelle d

es déchets:

«Tous les déchets métalliques ( acier, fonte, aluminium...)
sont vendus a 1'ENAREC, ( SNS Récupération).

.Les chi ffons sont évacués vers la décharge de Réghaia.

§

-Les huiles usées ct dusrecipute sont rejetés parfois dans 1!
égouts, parfois gans une fosse pour un traitement de récupé-
ration.

.Les décucts cyanurés sont mis dans des futs et exportés en
France.

-Lcs déchets de bois, papier et autres sont brulés & 1l'unité
méme.,

-Station ddeégpraitcucnt des lubri fiants ( bassin de décantation).
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1-b) SONACCME FONDERTE EL-HARZACH (Zx: UTA):

Liactivité principale de cette unité est la transformation ct
le recyclage des pieces en fonte.

La maticre premicre ( Fonte) provient:

~El-Hadjar ( Annabe)

~LEtranger ( Allemagne, France)

~Des décnarges...

Four ce qui est du sable utilisé vrovieat de:
~Rérhaia

~Lhercihell

~Djel fa.,

Il cxiste trois (3) cHauts fournaux, actuellemciot 1'un est en
réparation et les deoux (2) autres travaillent en intermi tance.
La tc.pérature de fusion a 1'intériecur du haut fourneau <st de
1300 a 1350°c, il cxiste actuellement un projet pour la recon-~

struction de 1a fonderie.

La production du mois de Décembre 1032 :

~Tonnage des piéces eniournées : 598,800 Tonres
- ii if i coulées - 635,295 i
- i i it bonncs . 5035910 "
e i " rébutées s 10,155 i
= Y " n retours et lingots : 091,200 "

Le pourcentage (%) des piéces rébutécs cst de 1forder: 6,3 %,

ces rebuts scront cncore coulées ( recyclées) .

Iype et nature de déclicta:

-Sable de fonderie
-Poussierc de foute.

-

Quantité:

-Quatre (4) camions par sewaine ce gud rcprescntc= 36 T/Semainec.
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ORGANIGRAMME DE PRODUCTION
(Atelier Forge)
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Relevé, quantité et destinatio
unités de SONACOME( voir table

7
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2)a.UNITE DE PRODUGTION DES GROS TUBES (ANABIB) de REGHATA:

La matiere premiére qui n'est autre gue de l'acier provient du c«
pléxe siderurgique d'El-Hadjar.
La production annuelle en produits finis est de 20 000 T/An.

L'unicitéprodus i
L'unité fonctionne 24/24h et possede un effectif de 678 Agents.

Les produits fabrigués peuvent &tre utiliser comme:
—-conduites de gaz

-conduites d'eau

-conduites d'hydrocarbures.

Iype_et nature des déchets;

el T

-ciiutes de process en acier (inévitables)
-scories de soudure provenant de 1l'enrobage
-flits métalliques

- fllx

=COpeaux en acier

~tubes déclassés (loupés)

~goudron de revétement,

Origine des déchets:

~taillage des piéces

-soudage

~tubes ayant des dimensions infériecures aux normes
-tubes présentant des défauts

-revétenent des tubes.

Quantité de déchets:

~chutes de process # copeaux = 120 T/An
-flts métalliques = 80 Téles/J
~flux = 20 T/tois

i

~-tubes déclassés 3 & 8 % par mois par rapport a
la production = 1000 T/An

10 T/J

~goudron



Destination usuelle des

Un pourccntage minime est récupéré par 1'ENARC, tandis que le
6ros pourcentage est stocké au parc de stockage de 1 'mnité.
Ainsi le parc de stockage est débordé, =i aucune solution niest
prévu dans 1'iamédiat 1'unité doit s'arréter.

Fn ce qui concerne les résidus de goudron, sont envoyés directe-
ment en décharge,
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2)b. PROFILE A FROID (PAF) de RECHATA:

La maticre premiére utilisée est de 1'Acier,

La provenance de cette matiére ¢ El-Hadjar,

Production annuelle= 140 000 T/ An de tubes.

Liunité produit : des profilés a froid et fait le cisaillement
des bobines.,

Iype et nature des déchets:

i —

~chltes enroulées de refondage ( acier)
= de profilage 4

- B de parachévement "
-déchets cyanurés

elita i mm Ve e WL VR

-Cisaillement des bobines
-Coupage des embouts
-proiilés rébutés
~traitement thermique
~peinture

Hueantité produite par An:

-calite de refondage = 2 4LOC T/An
~chlite de profilage =3 150 D/An
~chlte de parachévement = 1 400 T/An

~nuiles de péroléne

2 000 Kg/an = 1 T/An
-déciiets cyanurés sont stockés dans un hangar, provenant des trai-
tement thermigue cul actuellement ne se fait plus dans cette vr

Destination usuelle des déchets;

~Les déchets métalliques sont vendus & 1'ENAREC.
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2)C.PETIT TU3E de REGHATZ:

Matiere premiére : Acier,
La production annuelle est = 3 500 T/an de tubes finis.
Le personnel de 1'unité travail 24/24H,
L'unité produit : -Petit tube mince utilisé en hydraulique
~Tube pour conduite de gaz.
Lype de déchets:et 1 ur nature

.
— e T (£

-déchets de débitage (acier)

- n " copeaux (acier)

- " chutes d'engagement (acier)

- 1. " poudre de zinc

- " " matte de zinc

- ¥ " feuillards

- " " bobines présentant des défauts

~bains d'acide chlorhydrique,
- B & sul furique.,

QOrigine des déchets:

~Cisaillage des piéces

-formeuse

-laminage des piéces

-parachevement

~chanfreinage

-contrdle

~galvanisation: bain d'acide, bain de zinc.

Quantite produite:
chutes métallicues = 200 T/mois
déchets de zinc et matte de zinc= 30 T/mois

Destination usuelle des déchets: -

Cette unité est confronté au méme probléme que celui des gros
tubes; le saturation du parc de stockage par les déchets métal-
ligues, on c¢ffet 1'ENAREC récupére qu'une faiple partie de ces
déchets,



e

Avant d'&tre rejeter, les effluentc subissent un:traitement
de neutralisation avec de 1'acide caustique, pour éliminer les
acides,

0 0=

Z)d.TBAESFORMATION D'ALUMINIUM ( GUE DE CONSTANTINE):

Matiere premiére utilisée est 1'Alumini um.

Les principaux produits fabriquaiert sont: les articles de ména-
ge ( casceroles, tasses...).

L'unité comprend un effectif de 200 Agents,

Les déciets obtenus sont recyclés sous forme de lingots. Ces der-
niers sont orientés vers une autre fabrication.

Les déchets de bois et de chiffons sont brQllés a 1'unité méme.



23~

2)e.EMBALLAGE METALLIOUZ BOUTEILLE A GA% (EMB):GUE DE _CONSTANTIN]

s

Inauguré en 1970, 1la production a débuté au mois de Février 195
actuellement 1'effectif est de 320 Agents.

La production journaliére en boteille & gaz se chifire a 2 500
bouteilles par jours, la tole noir constitue la matiére premiére
qui est importés d'Europe.

A partir de 1984 1le complexe d'El-Hadjar pourra livrer la mati-
ére premiére a4 1'iunité.

Différentes étapes de produ ction:

-Stockage de la matiére premiére

.Emboutissage

-Rongneuse (calotte supéricure et inféricure)
.Roulecuse

.Presse

-Découpage des pieds

-Soudage sous atmosphere de 002

.Combrage

.Collerette

.Saponification ( bain de soude caustique alcalin a 85%)
.Séchage 120°¢

.5oudage de la calotte supérieure avec la colerette
. = A 3 inferieure avec le support
Emboitement

.Soudage de la bouteille

.Recuit de normalisation ( to= 94O ©¢)
.Refroidissencnt & 1'eau

-Bssal d'étancheité de la bouteille

.Grenaillage

Métallisation (avec zinc en fusion)

-Peinturc éléctrostatique & 1'aide d'un champ magnétique
.Séchage des bouteilles dans un four (te= 200 °¢)
.Robinage

.Tarrage récl.



—

Iype de déchets:

-chutes de t8le noire (limaille)

-poussieére de zinc
-huiles (de vidange, de gra
-peinture

Quantité de déchets:

issage)

o —— e
1
y

Secteur , déchets cn¥%

o — e
i

t
Enboutissage g 0, 43

é

]

Emboutissageiu 0, 4O

.

f
Découpage Pied 0, 27

?
Enbout.Inf+Pidd 0, 42

BAY rioa Sz )
1}
BAG non finie! 1,19

f
Essal d'éprouvage 0,62
i

'
!
BAG finie §

0,16

i
H
]
H

i

e e i

562 601

596 201

620 677

579 809

581 416

575 639

e e

-

i
Fproduction/sect@;gﬁ‘déchets (kg)

1 2419,18

g

' 2384,80
!

, 1675,82

i 2435,19

r
6221, 15
|

1 6850, 10
;

: 3510,00
-y AE0

!

B

f

TOTAL =26 398,56 Kg

Quantité totale de déchets de tole noire: 26,40 T/An.
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Atelier boite de conserves:

— —

L'unité posséde unautre atelier cecl pour la fabrication des bo
tes de conserves:

-Bidon d‘thuile

~boite d'enchoix

~pot de peinture

-boite de tomate, harissa...

La matiere premiére est lec fep blanc ( riche en etain), elle
provient du complexe siderurgigue d'El-Hadjar.
La production annuelle est 38 000 T/an.

La cuantité de matiére premiere utilisée: 56 000 a 62 000 T/4n.
Différentes étapes dg fabrication:

.Cisaillage des bords
.assoupliscement

soudage

-transformation des corps bordés
.certi de fond

.ccrti de couvercle

~

.Boudure a l'étain.

Type

23 000 T/An.

Des

c

tination des déchetsg:

o}
6]

Les déchets sont mis dans un Compacteur afin de réduire lec volume
déchets.

oL
[#]

O
Un pourcentage minime est vendue & 1AFNAREC, pariois & 1l'étranger
tandis gque le gros est stocké dans le parc.

3



ORGANIGRAMME DE PRODUCTION
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2)f. ENTREPRIST NATIONALE DT GA” INDUSTRIEL:

-

Cettec unité est situé dans 1a zonn¢ industrielle de Réghaia, ell
a démarré vers la fin de l'année 1677.

La procuction annuecllc Goir tableau i~dessous:

PRSI, e, 18 e s e e —— R (il B R A e ———— g — s e 0 et B ey . i B 14 8 L e i

Innéc ! Oxygéne (1/an) ! Azote (1/an) ' Argon (1/an)
L] % 7

1980 ' 5.500.000 * 4.500.000 * 85.000

581 © 4.900.000 ' 5.100.000 ' 65.000

1082 ‘ 5.800.000 : 4.0C0.000 * 00.000
: ; g

.
e e e e e L e o i vl g e o s i

L'effectif de 1'uaité est de 100 Agents, ainsi c¢lle fonctiionne

Lype dg déchets ¢t leur naturc:

-Les rejets d'eau utilisée
-produi t Or't,ano-phosphoré
~organate do zinc ( inhibiteur de corrosion).

Aucun contrSle n'est effectué dans cette unité pour ce gui des cf-
fluents, ces derniers sont envoyés vers 1'Cued dc Réghal.a.
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2)g. UNITE DE PRODUCTION DE GAZ INDUSTRIELS : Caroubicr.

.w

L'unité produit de 1'anhydrice carbonigue ( CO,) & partir du
fuel ¢t de 1l'air.

I1 y a adsorbtion dc-}h*hfcrlde carboniguc st dégagement de
fumécs. : o

L*adsorption de CO, cst réaliséc dans des échangeurs ( touras) .

L'cau assurc le 1\Va9u des fumées afin dfélimiber 1o carhbonatc
dc soufre présent a l'aidc dtune toure de recyclagw.

Ccttc toure fonctionne en circuit ferme.

Les fumées sont cnsuitc véhiculées vers un dégazcur, puls cllcs
passent daias un compresscur.

Puis on aura lc¢ remplissage de 12 boutcille.

Typcs de déchicls:

.Lait dc¢ chaux ( boucs).

Les cfflucntgé de¢ 1tunité sont évacuées directement vers 1'0Qued
d'El-Harracn.

Cos caux résiduaires nc subisscnt aucvn traitement avant lcur
rcjet.

De¢ plus, e€lles conticnnent dos cuantitées importabtes de chaux.

Ces e¢ifluents sc préscntent sous forme de boucus.

Les quantités de boues n'ont pas pu ctre cstimer.
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2)h.SES RECUPERATION CENTRE: Caroubier ( H.Dey)

Cec centre s'occupe de la récupération de certains résidus, unc
partie dc ces déchets est traitée dans notre pays, tandis que 1°
autre est cxportée vers 1'étranger.

Type de déchets récupérés:

.chutes d'Aluminium, de fonte, de Bronze, d'étain...
.tubes en cuivre ( chaudiéres)

.wagons déformés (SNTR, SNTF)

.avions déformés

.pieces mécaniques réhutées

.cables (Al, Cu...)

.€léments de radiateurs de tous méhicules.

Cettec unité n'est en fait qu'un dépdt de tri des déchets, certains
chutes de cuivre, d'aluminium, de bronze... sont triées puls miscs
dans des flts et exportées vers 1l'étrangcr.



RELEVE, QUANTITES ET DESTINATION DES RESIDUS
OBTENUS DANS LES UNITES DE S.N.S.

! 1} § 1}
* 4
Repére j Catégories | Type { Quantités {D :stination des Résid
= iy _;,__,._,_,._. (T/An_) S N fh ]
1 i
1. ﬁeraux icrrbux chutes procoqs 7100 |.Stockage au parc

( acier)

ﬁbn ferreux .copuau (acuuﬂ) 2200 Lpetit% vendu a L'ENAr

D T

! l.tubes déclasgés 1300 §
- .aluminium E erecyclés dans 1'unité
{ .chute tole nohro 2700 :
! f,cautes fer blien c23000
- g.uaba7lage ; 80 Toles/b .stockés
) 1 t
| o i : o
o becncts gras phu1lus useusi 800  .égouts
! ; !
| : ? ;
- Mt
e pcchets dange-l.Goudron de ; 10 T/j ;
| Foux. - rcvétcment_ ! !
I ! t.Sels de CN | Pqtockes dane un hanga
| ; .peinture : »Décharge
: -poudrc de ZlE£ 330 T/An ?Dechargo
! L.bain d'a01db; {
i } (Hcl, H 4) i i
§ i o 5
! : i 8
i ! : ! .
b Déchets divorq.scories ge " Décharge
I ; soudure ] i
; o flux . 220 T/an f "
; e DO1s : e Brulé
: jocil ffons | e orulé
— bt o A | A S L ot o
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3)a.UNITE DE CABLES TELEPHONTQUES (ENICAB):

L'unité se trouvant & Oued-Smar.
L'ecffectif du bersonnel est de 595 Azents,

La production annuelll: en cables téléphoniques cst:

!! - ——
Type de cable ! Tonnage ( T/An)
et —él -
~Cablcs sous papicr i 1 060
~cables plastiques f s 2gn
-cables coaxiaux i 65
-tourcts ! 7900 piéccs /An

Erocédé de_fabrication:
A.Isolation papicr:

~découpages de¢s roulcaux de Papicr
-rajout dc parafine ( pour isoler lc £11)
~torsion de papicr
~assemidage des guartes
—enroulement des quartes avec du Papier
-Coupagc de la bobine
~contrb6le de la bobine
-passage de¢ la bobinc
“passage de la hobine dans une étuve ( to €levéc) afin d'éliminer
lthumiditeé.
-protcction des cébles & 1'aide de:

.du plomb

-d¢ feuillards (gaines).

B.Section_ammure:

-paper goudronné

~feuillards
LIype de feuillards utilisés:

~feuillard galvanisé
-feuillard cn 2luminium
~feuillard ADX.



-32=

C.Isolation plastigue:

et S

-passage du fil dans une machine ( fil en cuivre)

—couverture du fil avec du P.E ( polyéthyléne fondu)

-bac de rcfroidissement

-couverture du fil avec un ruban dec P.E, d'Aluminium, et un papier
-contrfle du cable

~couverturc du cable & 1'aid: d'une gainc.

D. €ables coaxd qux:

-couverturce du cable avec une gaine

- " " " u " feuillard en aciecr
e fi it it 11 11 gaLlﬂle noire

- n bt it n un fcuillard ADX

= " i 5 """ une geine noire
Iype_ct nature dgs déchets;

~déchets de papier ( crépis)
-crnutes de cables

-ciautes d'acicr cuivré
-cautes de RPVC, PE

Origing des déchets:

~découpage des roulcaux doli T .o
~torsion du papier

-assemblage des quartes

-coupage des bobincs

-contrble des cables

guantlte dc déchets

it

Typc de déchcts Tonnage (i{;# (T/M01s)

2L
i
, : + i .
.Déchets de cuivre é 10,80
-Déciicts de papier | 1524
.Déchets de plomb § 3,08
.Déchets de PVC, 65,08

]
)
I
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Destination usuglle des_dgchets:
-Les cables sont brulés afin de récupérer les fils de cuivre.

-Les déchets de plomb sont vendus & 1'ENAREC entreprisc de récupéra-~
tion.

-Les déchets de PVC, PE sont envoyés & 1'ENICAB ( cablerie éléctrique
de GUE de Constantine qui les récupére.
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3)b.ENIC&B unité de CABLE ELECTRIQUE: (Gué dc constangine)
La production annuelle se chiffre a 17 666 T/An, 1'cffectif est
1322 Agents,

L'unité comprend di fférents secteurs pour la fabrication des cable:

-Atelier pour cablc amé
=Ateclicr pour cable étalonné (en caoutchouc)
~Atelier pour cable en PVC

-Atelier pour cable en fils enraillés ( fils éléctriques).

Différents ateliers de l'unité:

-Atelier d'élastomére
- 0 de fils fins
- N de tressage du fils fins

o~ de thermoplastique

— el e — _._-......_.-q.-.—-..n_.-........._.-._-...

—-Isolation du caoutchouc
~couverturc ¢n papier
- A en aliminium
-cablecuse

-CUuilsson

~imprégnation avec de 1a graisse

-ba production mensuelle en cable en caoutchoyc est de 300 T/MOIS.

i~ A= §

.chutes de cables isolés
.chutes cn papier

.déchets de¢ PVC

- flts métalliques




-huilecs usées provenant des machines
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.déchets de bois ot de sciures

.Caoutchouc

T T —

SECTEUR

! PRODUCTION (T/An) 1% de DECHETS ! Quantité de déchets
(T/4An)
Thermoplastiqw 5458, 39 : By 27 v 178, 49
Cable en caou- ! 2149, 42 ! Vs 5% ! 161, 85
tchoue ! !
T ] ]
cable armé ; 3454, 06 ; 1, 09 : 37, 65
Emaillage ! 700, 43 P12, 31 ] 86, 22
] ] A ot o
Cablc nus (Cu) ! 4009, 66 WSS i =
L] f !
i i i
Cable a base Q! 189L, 30 0, 63 11, 93
Aluminium ' i !
P T ; ]
Produits finis o9, 27 !
: r
B ! 3 !
Laboratoirc 47, 99

§

L'estimation totale des déchets = 4,34 % par ra

i

qui est d'environ 767 T/An de produits finis,

!
H

pport a la production



extstants au niveau_de 1'unité:

Récupération du cuivre sous forme de lingots, et ceci ¢n brulant
la gainc en caoutchouc.

Récupération du plomb ( sous forme de lingots) et recyclé & nou-
veau dans lc¢ circuit dc fabrication.

Récupération du PVC.

~Recyclage du PVC:
.Broyage ( obtention du PVC sous forme de poudre)
-Rajout de PVC avee la poudre obtenuc
.Trausformation du PVC cn grains
Lc PVC obtenu est utilisé pour le rcev@tuament de gros cables.

-Recyclage du plomby
.Les chutes de plomb sont fondus dans un four ¢ t9= 700°¢), puis
récupérer sous forme de lingots.

~Recyclage du_cuivrg:

Aprés avoir bruler les cables, on récupére ke cuivre,
.Transicrmation du cuivre en lingo¥s.

-Passage du fil de cuivre dans un fpur ( 1100°c).
Laminagec

.Transformation du cuivre sous formc deo fils.

Les gaux résiduairgs;
Pour les rejets des eaux résidusire, 1lc¢ scul traitcment cffectud
est le¢ procédé d'adoucissement ges caux. Ceci est réalisé avec du

)]

1 ( 10 t/mois) pour éviter 1'entartrage au niveau des canalisa -

[y

e
tions.

—Récupératiox ~Llextérieur de¢ 1'entreprise:

-

a
¢ videnge sont mis dans des futs et vendues & 1a

1

.Les huiles
SONATRACH.

.Déchets de papiers sont récupérés par la SONIC.

«Ferraille c'eust & dirc les déchcts de cuivre, aprés la decuxié -
me fudion,”sont cnvoyés & 1'ENAREC pour unc éxpédition a 1'étranger.



3)e. UNITE ACCUMULATEUR: OUED-SMAR.

Production annndlle : 106 % = 234 000 unités.
Effectif de 1iunité : 220 Agents

.Plomb

«Acide ( eau acidulé)

.Goudron

QOriging des déchets:

.Vapceur des brai trés toxique, utilisation des braics pour la soli-
dification decs batteric,

.La poussiere de plomb

«Bain d'acide

Plaques d'éléments

-Funéc toxique qui duc & 1l'absence de filtre & 1'intérieur de la

ciacminée,
Quantité produite par an:

5 % 400 000 plagucs /an cc qui représente 64 t/an.

Destination des déchets:

.chutcs de plopb sont vendus a 1'ENAREC.
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QATTITDS T DESTINATIONS DES RESIDUS OBTENUS DATS LIRS UTITES D3

somLEe
e e e e e e e e e T e e e e S e e e N T e e e S
’ ! i ! il
Repdro _ Catésorie : Tyroes : Quantités ' _Disgig}'l‘;:f ief L
——-—"----2—*-——?--‘:—:——:—: e _'!__' e L P_} "‘Ji—"' _—= = _—u=‘-——‘?.--=—l-..-—~1—-—=——-———-—--.—-—--——-——.—-.
Ta 1 Métauw non Fer. | . Plagues en Plomb.:1 4.105 P'.La.quesf Vendues TINAREC
! 1 ! pAT an i
! ! «Chutes de cables ; 182 T/An ¢« Récunération Au CU
! 1 cuivre ! - dans 1'unité
! 1 ._P]_OTI'L}'.‘ 1 41 n 7 " " "
! ! «Cables aluminium 1 12-u ! A " i
. ! i 1
. : ! i P
2 Déchets gras ! JHuiles usées ! ! «Vendues 3 1a
; ! JLubrifiants ! 1 SOITATRACH
? I ] i
e iDéchets : Bains acidulés : : Jlécunérer dans
! dangereux . «BVC, PR , 6,08T/Mois | 1 'anité
! ; +Goudron . i
; L ;
A, ;Déchets divers «Themoplastique ! 179,49’1‘/1111 Stockds dans 1'unitd

SEeE e Eem e e et =

n mn n

f
P Puts Métalliques 1!
!' .Bois et seciuress
I JCaoutchouc ' 161,85t/An _
! JPapier i 1,24t/Mois 1t Vendu & 1a SONIC.

FE T e A,
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‘4).Elatex ( SONITEX) Bab-Ezzouar:

L'effectif actuel est de 785 Agents.,

La production annuclle pour l'annéc 1983 cst de :

~Filature = 1.839.807 Kg de tissus ( couverturc non cardées).
-Tissage = 1.558.129 Métres linéaire de tissus

—-finission= 1.064.595 Couvcrturcs

—-Serpillere= 587.450 Piéces.

La matiérec premkére c¢st importée de France, et d& Espagne.
La matiére premiérc utilisée :

~Liaérylique

-La fibrane.

Leg étgpes de process de _fabrication:

.Stockage de la matiere premiérc
.Pilonnage dc¢ la laine
+Teinturc

.Issorage

.Séchage

.Cardage

.Bobinagc

.Tissage

Grattage

.Découpagc

.Couturc des bords
Emballage

Magazin de stockagc
Lybe de déchets:

~Laine d¢ cardage = 4 %

~C.A.F ( continue a filer)= 10 %
-Chutes dc¢ bobinage = 1%

-Chutes de tissage = 7 %

-Chutes au niveau des tables de contrdle = 3 %

-Chutes au niveau des tables de coupe= 2 %
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a

Moyens_de récupération des_déchcts  dans_1'unité

-
a
o e - - e

Tous lcs déchets énumérés au paravant sont récupérés au niveau de
1 'U.]J.itéo
Certains déchets provenant d'autres unités sont récupérés dans cct.

tes unité.

Boycns de sécurite:
La matiérc utilisée est trés infhimmables, c'est pourquoi toutes
los mesurcs de sécuritées nécessaires sont employées pour lutter con

tre les incendies, danger.es).

Roejets des _caux résiduairces:

Les effluents industricls de 1l'unité sont évacués dans les égouts
sans 8trc contrbler.
Ces caux peuvent &tre polluantes car e¢lles conticnnent énormément

dc colorants.




T

ORGANIGRAMME DE PRODUCTION AVEC DIFFERENTS SORTES DE

Bau

- DECHETS.

Motierc premicrel

1
==t e i
buvrai sorﬂ

+
Colorant

T‘-?ffluents

61110 de flb 9

i e

B

Eﬂrdghé

(colorants)

DC\,J.‘J.&:‘JL:: a ¥t

Dcchbts dp laine

E@ptlnu 2 _iilcd
1

L 3
___*Chut cs do bobi-

nes de fils 10%

Chutcs de bobine
e 1 O"’

SJPéc: 1ets de tiss:

ge 7 %
_?Effluents
igr‘dt t 2 g l_c.&%l-a
E%%%?%%g_‘_n__ _,Déchets dec contr
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5) » . UNITE DE PRODUCTION DES DETERGENTS (SNIC Rouaba).

L'effectif est de 225 Agents,.La production annuclle est de:

Production ( T/An)

Année i i

; o

¥ i !
1980 't 13043 :

! ! z
1981 i 12442 i

1 !

: 1982 , 10959 :
i ;

! : 5
! !

! ]

L'unité sc¢ compose de différents atelipes:

~Un atelier de fabrication
- 1 n de conditionnement
- " magazin dc¢ stockage

- U batiment administratif

La superficie totale cst de 8 Ha, tandis que la surface couverte cst
dlenviron © L4150 ma.

Etape de_process de fabrication:

.Procédé chimigue ( mélange de produits)

st physieo~-chimique ( préparation de la pate)

et physique ( blanchiment de la pite)/.

(g .

-Poudre de détcrgent, elle est récupérée au sein de l'unité m@mec.

/ /

5)b. Unité de production de la cosmétigue:

.Lcs responsablcs de cette unité nous ont refusé de faire une
visitce dans l'entreprise.
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6). UNITE DE TRANSFORMATION DU PLASTIQUE:5( SONATRACH).

L'unité cst situé & Mohammadia ( ex: Lavigerie).
La matierc premiere utilisée pour la fabrication est le plastique.

Type_de produit fabriqué:
.Semelle de chaussure

.Emballages ( caisses)

JArticles dc ménages ( aasiétes)

.Gaine pour fil éléctrigue ct tuyau pour l'irrigation

.Sachets en plastic,

Production annuclle:

La production e¢st environ: 14 774 T/an de produits finis.
L'effectif est de 180 Agents.
L'unité transformec actucllement 4 000 T/an de PVC.

Cycle deufapbrication:du compound:

-préparation du mélangeur

-mélangc des adjuvants ( temps: 15 & 45 mn & T°= croissantc)
~-passage du mélange dans un bac de refroidiissement &
-cxtrusion ( homogeinisation ) ¢t transformation de la pate
~filiére pour la formation des feuillcs plates

-unballage

-stockagc.

Cycle de fabrication dgs gaines:

M&émc procédé gque celui du cmmpound avec la seule différence qu™au
licu d'avoir une forme plate on a une forme circulaire.

L e

~vis (translation et rotation)

~trémis

—alimentation

-moulage de la pate ( forme de casier)
~produit fini

-magazin



~lyly-

+PVC
.Plastifiant
.Colorant

.Charge

— — —— T —

-emballage en plastique dur
-emballage en papicr

-déchets de plastique générés au cours de la fabrication.

—— e — — — —

.Déchets de plastique: 2 %/ 296 T/an de production.
Ces déchets sont générés et récupérés au niveau de l'unité méme. 3 %
dc déchets par rapport & la production ne sont pas récupérés.

.Emballages ( plastique, papier ) : 1 camion/jour.

— i  — — e e R e e s ewm w— e —

Tous les déchets de plastique générés au cours de la productiom sont
récupérés ¢t recyclés dans le procBdé de fabrication.

-broyage des déchets

~-rajout de¢ la matiére premieére

-mélange.

Les thermoplastiques sont faeilement recyclables car si la températu-
rc augmente, la viscosité diminuc.

Par contre les thermodurcissables sont difficiles & recyclés: la T°
augmente, la viscosité augmente.

Les rejets d'effluents:

.Aucun contr8lc, ni analyse des eaux résiduaires n'est effectué dans
cette unité.
.L'cau résiduaire est directement évacuée vers 1'Oucd El-Harrach.
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ORGANIGRAMME DE PRODUCTION ET GENERATION DES DECHETS:

EMatiére plastique :
: (Thenmoplastique);

!mélan%o des adjuvantﬁ

! PVC)
! = !
]
Extrusion ¢t formation ;
! de phte !

F Déchets de
/ K plastiques

;filiérc pour formations

: des failles :
! .

: ¥

iEmballage I

: i

.
i
!
ptockage

[ T
. 3

B

1



VISITE DE LA DECHARGE DE OUED-SMAR:

La décharge de Qued-Smar regoit les ordurcs ménagercs dec treize
(13) communes de la ville d'Alger, aingi que lcs déchets industri-
clSe

La décharge peut catrainer &4 cause dc ccs rcjets incontrdlés :

-Pollution du sol ¢t dcs caux ( certains éléménts de déchets
sont solubles dans 1l'cau).

-Risques dl'incendic ¢t dcs explosions.

-Créatiion de foyers d'infenfiion ¢t profilération d'animaux nui-
sibles transporteur de maladics ( mouchcs, rats, moustiquces...)

-Dégradation des sites naturels.

-Dégagament d'odeur nauséabondes.,



DECHETS INDUSTRIZLS ZONT D'ALGER

f: TUDTS DES REJETS DT DIFFERENTS SOCTETES

QUANTITES DE ¢ v Il -P.g -
RED AR ' - s = AUTRES UNITTS
SOCTIRTE SONACCRIE, S.¥N.S r-a.a.?
DESIGNATION UTa ~8,I(2) SONELEC SONIPEC SVIC
| DES - BB T MEGISSERIE TLATTX
REJETS ~- TRANS, T ITARBRE
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CHAP.III.APERCU GENERAL, SUR LA MEGISSERIE ( ROUIBA):

a),gégégagités_gug ;egugagpg:;agrgégigser;eg dans_le monde:

v

Le tannage des beaux, utilisé depuis longtemps, a été modifié
au début du 20 éme giécle par l'application de la chimie de
tannage au chrome et des colorants de plus en plus concentrés
( sels de chrome, colorants, produits de dégraissage, sul fures),

— T e e

b) .Lenneries~Mégisseries en_Algérie;

A 1'heure actuelle, il y @ 3 tanneries se situants:a
=JIJEL

-DJELFA

-0ORAN

Et deux (2) mégisserie:

-RODIBA

~-BATNA

¢) .Apergu_sur 1la meégisserie de ROUIBA:

«Définition: une mégisserie est une industrie de transformation
de petites peaux brutes ( ovins, caprins) en cuir.

.Erggugtiog,gt_eife

L ectif:

La production annuelle €n peaux finies ( cuir) est de l'ordre
de 2 560 000 Piéces.

La mégisserie regroupe actuellement ( année 1983) 580 employés.
La mise en fabrication en peaux d'ovins se chiffre A 8400 peaux
par jours,

Le nombre total de Jjournées de travail est de 290 jours par an.



-Lypes €t _quantités de prody

~49-

ll--—__.

i‘_ PRODUITS ! QUANTITE ( T/An)
L2 Chloiure do’ modiom (Naci), 550

g Autres tanins ; 10

! Féreon ( enzyme) ; 3

; Résine de retannage ; 30

! Laque émilsion ; 40

5 Résines et liantg ; 65

! Qipe : 10

: Caseine (matiére organique); 15

!  Pigments i 38

1 Acide sul furique g &)

! Acide formique ' 70

. cide chlorhydrique : 10

: Acide oxalique ; 15
Anmoniaque , I£7)

! Bichromate ( Kacrao?) ; 250 I
i Chromosal B @uto—basifiant) ; 20 4 T
| Colorents : 50

E Sul fure de sodiug ; 190

é Chaux ( ca( OH) ) E 300

¢ Sulfate d'ammoniaque i 60

! Carbonate ; 70

,  Mouillants : 100

5 Pétrole 600 ms/an

i Hulle vierss f 20

! Huile sulfurée et Sulfatée i 100

; Formiate : 29

! Bicarbonate / 25

I 3 &

I SD A bms den bn ey s e LT T D SRS,

e

7D Sem 8ed sem bmm Sws hen
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«Iype de fabrication de base en Mégisserie:

Les peaux sont livrées a l'unité a 1'état de peaux brutes
ayant seulement subi un traitement pour une conservation plus
ou moins temporaire ( peaux salées et séchées). |

D'autres par contre, sont importées a 1l'état semi-ouvré.

Actuellement; les seules peaux utilisées pour la fabrication
du cuir sont les peaux diovins.

ie

e s =

.Pollution provoquée par la megisse

La pollution engendrée par 1l'industrie de transformation de
la peau brute ( peaux d'ovins) est caractérisée par un volume
important d'eaux résiduaires contemant une grande qusntité de
matiéres organiques et aussi certains composés toxigues pré -
sentant un grand danger pour l'environnement,

Les bains usés contiennent non seulement des composés issus
de la peau traitée elle mBme ( laine, protéine), mais aussi
les résidus des produits chimiques de traitement, et gui sont
incomplétement absorbés ou transformés et donc gaspillés tels
que les sels de carome, les sulfures...,

Donc, la composition chimique de ces déchets est trés intér-
ressante et permet d'envisager industriellement des techniques

de récupération.
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Chap.IV.LES DECHETS DE LA MEGISSERIE:

a) .Iypes de déchets:

~-Les déchets de la mégisserie recensés sont classés en trois
(3) catégories:

1.Les déchets de peaux et cuir

2.Les déchets divers

3,Les solvants et produits chimiques

1.Déchets de_peaux_et de_cuir:

(.S

Ils se distinguent en:

-Déchets de peaux non tannées: déchets de laine, refentes

-Déchets de peaux tannées: dérayures, poussiéres de pongage,
déchets d'échantillonnage.

Le tableau (1) décris les résultats obtenus par 1'enquéte:

Tableagu 1:

}

E QUANTITE DE DECHETS DE PEAUX ET DE CUIR ; §
_E Poids par rapport ! Tonnage des

_LPéChEtS | au po%gﬁgggu%a peaux , déchets.T/An|
 .Dbclieta dellsins : 240 ’ 600 !
| .Déchets de queux : 150 ‘ 375 ;
! .Dérayures ' 10 : 25 !
%Poussiéres de pongage ? 8 i 20 g
! .Déchets d'échantillonnage 10 : 25 !
B LB e
; Total = 418 g/peau; Tot:al - 1045 t/Ad

LR

% Poids moyen de la peau:
-A 1'état brute= 2,0 Kg
-A 1'état cuir = 1,250 Kg.



2 Q_Dé_(;h. ts

chets divers:

On peut citer
-Les déchets de bois: palettes, caisses d'emballages;...
-Les déchets de papier: sacs, cartons, emballages;..

-Les déchets de plastigues: emballages, bidons, Sacs,...

Tableaud;
i 1 )
Déchets %ourcentage de déchets . Tonnage (T/An) °
par rapport au poids de $
; la peau (%) : ;
.Déchets de bois | 0,1 E 5,00 N
i ; mia
; | ! il
.Déchets de papier 0,5 ! 25,00
.Déchets plastiqud 0,6 E 30,00

N P — 3 NS . e

3.50lvapts et produits chimigues:

Les solvants sont surtout utilisés pour le dégrziissage des
peaux ( pétrole, matiéres grasses), tandis que les produits
chimiques sont surtout utilisés en tannage et en teinture (
colorants, sulfures, chrome,).
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9) . iagremme de fabrication ( ovins):

1 g e e
ot furge ==t
Ch. x— . «Bcharnage
Peau. salées

| .Trempe

.

!
7

Iravail de Riviere

Picklage, Tannage

Retannage, Teinture

Finissage

|
: i .Délai
st Birhées———r! Délainage '
, +Epilage~Pelanage i
o8 3
’ i
!
i
!
Sau— - SR
ST -..j +Lavage 7
solvan t—=—e—————=a 1 (Dégraissage !
! -
!
!
]
; i
B gl =+ .Tannage au
Chrom gr—=——mr—————— 2
g i ] !
et ar > ! Chrome :
——— E -
!
i
) ! Retannage k
Eau o B & ?
CL.lorants=———-—-1 ,Teinture !
i
— : —
!
i
r |
, ]
+Séchage 4
' .Dérayage !
' .Pongage :
! JPigmentation !
{ i
. «+Presse )
! -
Y

CUIR FINI



c) .Résumé des opérationg de fabrication:

Résumé de chacune desopérations du process de fabrication en
présisant les types de rejets associés de la maniere suivante:

1.Iravail de riviére;

Préparation de la peau au tannage, cette opération est ef -
fectuée dans les coudreuses.
a.Brempe: Trempe de la peau deshydratée par la conservation
dans l'eau.
Déchets: Proteines solubles, chlorure de sodium, carbonate
de sodium.

D

d.Epilage~-pelanage: Elimination du poil et de 1'épiderme sui-
vie diune défibrillation de la peau en BH alcalin ( chaux,
sul fure de sodiuvm).

2.Picklage:
Acidification de la peau.
Déchets: chlorure de sodium, acides minéraux ( Hcl, H, SOu)

3.Dégraissazge:
Elimination des matiéres grasses excedentaires.

Déchets: Pétrole, matiéres,grasses; chlorure de sodium.

L.Teinture:
Déchets: Colorants synthétiques, acides minéraux ou organigu

S.Pongage presses
Déchets: Poussiéres de pongage
Déchets dl'échantillonnage.
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OPERATION

i e
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Chap¥,UTILIBATION DU CHROME EN MEGISSERTE:

a) .Tannage effectué dans le bain de picklage:

A 1liheure actuelle, les responsables de 1'unité effectuent
un picklage court ( 1 H 30! ), puis ils ajoutent du sel
de chrome dans ce pain.
Ce cycle comporte les phases suivantes:
1.Acidification de la peau.

Saumure a 10 % en sel + Acide.
2.Tannage.

Sel de chrome dans le méme bain.
3,Basification.

Carbonate de sodium.

Le tannage au chrome est effectué en six (6) heures de ro -
tation du foulon, le¢ bain reste toute la nuit dans le foulon.

b).Tannaze au chrome:

Clest 1l'opération qui prete le plus 4 1l'analyse dans le
cadre de la recherche favorisant 1%économie. Les agents
tannants utilisés représcntent en eux mémes un poste re -
lativement important vis-a-vis des produits précédents de
par les quantités employées ( 84 10 % = 40O t/an) et ain-
si de leurs prix nettement supérieurs et qui sout importés.

c)-gn@ntitéJdioxyﬁewdg‘thpmempﬂr_upiiiééq:

Au tannage en utilise 400 t/an de poudre de chrome conte-
nant 26 % d'oxyde de chrome ( 6r205).

Quentité de =

Cr 05 utilisée/an 100
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d) +Influence du_chrome sur le milieu récépteur:

Nul ne peut ignorer 1'effet toxique du chrome sur le milicu
récépteur, qui ce dernier représente: les cours d'eau, les Oueds
parfois les lacs, les agglomérations ( population), les établis
sements agricole, et les nappes phréatiques, tout cet environne
ment peut 8tre pollué ou affécté & cause de ces rejets non con -
tr6lables.

On a remarqué a ce sujet que les responsables de la mégisseric
s'interressent peu ou pas & la concentration du chrome dans leur:
Jus résiduaires.

Pour cela, on s'est interessé a étudier 1'élimination et la
récupération de ces bains résiduaires se trouvant dans les opé-
rations de tannage.

Donc notre choix se justifie par:
-Utilisation de grandes quantités de sel de chrome ( 400 t/an).
-Achat d¢s produits chimiques ( cirome ) en devise forte.
—-Augmentation du prix des produits s dfou une perte financiére
assez importante pour 1lunité.
-Risques pour l'environnement du fait des rejets importants de
chrome.

e).Nomes internstionales de rejets:

“

-Rejet en riviére: Cr3+ 0,2 a 2,6 mg /1
-Rejet en égout Cr3+ 0,2 a 50 mg/l.
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f)Destinatiion deg déchets de la mégisserie:

La gestion des déchets dans cette unité est un probléme impor-
tant, car seule une partie de la peau brute qui sort de 1'abba -
tolr peut &tre transformée en cuir.

En cffet, c'est environ 30 & 40 % dc la matiére qui sort sous
forme de déchets en cours de fabrication. Ces déchets sont & la
fols une sourccs de nuisances ( les déchets non tannés sont tras
fermchtiscibles) et un gaspillage de matiéres premiéres.

Iableau deg destinations des_déchets

- ' . 4
V H H
. Produits ! Destinations i
: :
! .Déchets de laine Vendus ;
E .
i +Echantillonnage " :
L ; v
! .Dérayurcs Déecharge ;
: !
¥ §
! .Refente " :

.Poussiéres de pongage n
! «Solvants et produits
! chimiques Egout ( Qued de Regh

-aia)

aug e

ot E B D St BT S G =T S S ] S = Beger B3 & =emds
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Chap.VI. METHODE DE RECYCLAGE DES BATNS DE TANNAGE:

I1 existe deux (2) méthodes:

Y

1°). Récupération des bains_de chrome:

Cette méthode consiste a4 réutiliser lc bain de tannage au chmme
tel quel ou aprés une légére filtration en mélange avec des solu-
tions de scl de chrome frafches en prétannage ou cn tannage. Mal-
heurcusement cette méthode présentc le grand inconvenient deo mét-
tre en oeuvre des bains aux caracteristiques mal adaptécs en tan-
nage: liqueurs plus ou moins floculées et souvent irréguliercs

dans leur composition.

2°). Recyclage du bain de_chrome:

Le procédé consiste a floculer entiérement les bains usés, a
traiter 1'hydrate de chrome sur filtre presse et a redissoudre
dans des acides ( Hasoh, acide formique) le gltcau obtenu.

Coctte deuxicéme méthode est traiter dans les chapitres suivants,



a)« Recyclage du bain usé de_ta nage_au chrome

1.Principec:

Le procédé consiste a préparer le chromc de son bain diori -
gine par insolubili sation sous formc d'hydroxyde de chrome
( floculation entiérc des bains usés.). Aprés filtration de
l'hydrate de chrome sur filtre presse, il est redissous dang des
acides a 1'état de sulfate.

2.Régup'£ah;_nmq§t,stock;gg des bains usés:

Lors du vidange des foulons, il e¢st nécessaire de disposer
des conduites bien dimensionnées pemettant d'évacuer des bains
usés vers des cuves de stockage.

I1 faudra éviter e mélange des bains de chrome avec diautres
bains usés.

Les cuves de stockage des bains résiduaires doivent 8tro les
plus vastes possibles pour permettre le mélange de plusicurs
foulons afin d'homogéneiscr le bain a traiter.

S.Floculation ¢t passage_sur_ filtre-pressc

ge_.(Lou gentri fugeuse) :
La floculation est méaliséec & l'aide d'un agent alcalin

( carbonate de sodium, ammoniaque, bicarbonate ct carbonate de

soude, la chaux,..).

b.Dissolution du gitcau obten

La dissolution gc fait dans de 1'acide sul furique ( Hasoq)
concentré auquel on ajoute des acides organiques ( acidc formi-
QUE ou oxalique) pour masquer le¢ chrome préscnt.

.Réaction de brécipitation:

A l'aide du Carbonatc de Sodium.

CR8( 804)6(0H)12 + 6 Na2003+ 6H20 —————— > 8 Cr(OH1;+ 6N32804+ 6002
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A l'aide de l'acide sul furiquec.

8 Cr(OH)5+ 6 H,80) =mmmme Cr8(804)6 (OH)12 + 12 H.0.

2
Basicité B= 50 %



52~

b). Analysc de la concentration _an chrome:

Méthode lodométrigue

~Prendre 10 ml dféchantillon

—=Ajouter 5 a 10 ml dfacidc nitriquec (HNOE)

~Ajoutcr emsuite de 1'iodure dc potassium ( KI) jusquia vira-
gc¢ brun

~Mcttre quelguces gouttes d'emplois d'amidon

-Et enfin de comptc on doit titrer par la solution de thio -
sulfatc de sodium ( Na28205) Jusqu'a décoloration complétc.

2 Cr (804)3 + 6 KT ==mewe= Cr (504)3+ 312 + 5 K

2 :\JO }_{_

2

A partir de cette réaction, on déduit qu'une (1) molc de
cr( SOL{)3 necessite 6 molus de KI pour donncr 3 molcs deo I,
qui scront par la suile titrer par le¢ thiosulfate dc sodium.

Donc, la concentration molaire de Cr( 804)5 correspond au

ticrs ( 1/3) de¢ la concuntration molaire de 1 ‘'iodc T )
N
N :""“"“““('IZ)

CI‘(SOLF)_3 2

s o 3 T
Cr( 304)3 G CHE L G s > Cr + 3 dZSOQ
I2 + 2 ¢ ————— oI~
™ ™ i
h1 X V1 = 32 X JZ
d'ou N1: Normalité dec 1iiodc
N2: Normalité de i‘iaasao3
VT: Volume de 1'iode utilisé ( ml)
. 3 Ao Nag 1td 13 aé
Va. Volume dc “masaoi utilisé ( ml).
™ X
_______ . My x 02
s S e R
v,

Réaction de titragg:

I, + 28,0, emeeee850."" + 21
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CO: Conccntration de thiosulfate : CO: 0,01 N
Voz Volumc de thiosulfatec nécéssaire au titrage:
Cr: Concentration de 1l'iode
Vr: Volumc d'iode utilisé: vrz 1 ml
Co Vo 0501 + .96
C = - = -
P = -
1
Ve
C 0,56
. () ’
o Z -
Cr = =

S

P.M= Poids moléculairc du chrome =52 g

V_= 56 ml
0

0,56 molc/1

0,186 mole/1

CCr3+(g/1) = P x Ccr(504)3 = 52 x 0, 186 = 9,67 g/1

= 9:67 g/l

¢ = 0,01 N
V= 54 ml
Vrz ml
C 0,6' X :7_!-_& s O:E'Ll- mOlt}/l
I‘_ -
1
C _ 0,54 - 0,18 mole/1
Cr(304)3 o=
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LONC la concentration Cu 3+ (/1) :_?f56 ;{}

Le calcul d'errcur des deux cssalis:

_ 9,67 = 9.% ¥ 100 - 3%
9536 i

G

.Quantité _de chrome_utiliség:

Pour tanncr les peaux, 1'unité utilisc environ 400 t/an de sel
de chromc.
Cettc poudro contient 26 % d'oxyde de chrome ( Cr205).

Donc le quantité d'oxyde de chrome utilisée est de :

400 x 26 _

B

100

On peut aussi connaitre la quantité d'oxyde dc chrome utilisé

¢n fonction des peaux utilisées par an

104 t/ an de CI‘EO:5 utilisée

On utilisc 6,9 g le CraO_.5 par plieds carrée

Or en moyecnne uUng nEaul ——=——m—=- ~ 6 picds carré
Pour 2 50 00Q--======= 1 500 000 pieds carré
donc 6,98 Craﬁ3 e 1 pied carré
X = 7 <Cmm 1 500 000 pieds carré

£,
6,8 x 1 500 000 - 104 t/an de Cr,04

1

.Quantité d'eau utilisée apnucllemgnt dans 1¢ bain dg

L, —aanucl _dg tannagc
1000 peaux =—=———== = 1250 1
2 500 000 Pcau/an---=»> Y
¥= 3125 m” /an d'cau 1tiliséc.
Concentration moycnne ¢n chrome:
Cays Ud )= S 9267 * 9935 - 9,52 /1

2 2




Avcec imo moycnne de rejet de 9,52 g/l dc¢ chrome, on aura:

Q52 tmmmr s > 11
3021O6g/}n L 3125.103 1/an

Donc la quantité de¢ chrome rcjotée annuellement cst de l'ordre
de 30 t/an , or l'oxyde dc¢ chrome représentc 26 9% par rapport
a la poudre de chrome .

30 t/an de CI‘203 “““““““““ > 26 %
z fommm 100 %
7 = 116 t/an de poudrc dc chrome rejetéc annnelle-
mcnt
Simple calcul économique:
Prix du Kg de scl dc chromc:
1 Kg ==—==—=mr=- ~ 2 Desutch.Mark
or 1 Dcutch= 2,60 DA.
i 1 Kg de sel de chromc =-——-- 5,20 DA
116 .10° Kg/en =~ —=mmm==- 603 200 DA/an.

Donc, lcs pertes dues aux rejets cn scl de chromc sont de 1‘'ordrec
dieis

]

FPorte= 603 200 DA/an.

Los scls de chrome utilisées roeviemnent a l'untté au prix des
400.10° x 5,20 = 2080 000 DA/an

Les pertes on sel de chrome représcntent environ 1lc tiers (1/3)
par rapport & leur prix d'achat.

Vue les grandcs quantités de chrome se trouvent dans lcs bains
dc tannagc, engendrant unc perte pour 1'unité, ainsi qu'un risque
pour 1'ecnvironnement du fait de leur rejet non contr61lé; on pro -
posc & cct cffet unc méthodc permcttent dec traiter lcs bains rési-
duaires dc tannage qui scront a nouvcal utilisés cn combinalson

avec des sels de chromc frag s,
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Ta e T me  mma ma e ma s

La réaction de précipitation du chrome est la suivantec:
O 1T Fa & iy B Pt it
Crg(80,) ¢ (OH),, + 6H,0 + & Na,CO 8_Cr(0H);+6 Na,S0,,

Aprés avoir anelyscr la teneur en chrome de 1l'échantillon préle-

+ 6CO2

vé, on a procédé a la précipitation de 1l'hydroxydc de chromec. La &
précipitation a été réaliséec a l'aide d'un agent alcelin: le car-
bonatc dc¢ sodium ( NaaCOB).

Une¢ décantation a eu lieu, on a filtré lcs boues de chrome a 1°
aide d'un papier filtre,
Le PH du filtrat obtenu = 7,5

La quantité du floculat obtcnue= 0,6336g pour 20 ml d'échantillon
Pour 1000 ml dféchantillon, on aura environ 32 @ dc¢ floculat.

Puisque 1l'unité utilisc environ 3125 mE/an d'cau pour le tannage

des pcaux, on aura:

1 L = 32 g dc floculat
212510 ———= 100 000 000 g/en de floculat

Donc,; la cuantité annuelle de floculat, “récupéréc aprés filtrat

sera de 100 t/an.

Cette grandc quantité ( gateau dihydroxydc ) aprés passagc dans
un filtre¢ presse, pourra étrec reprise c¢t placéc dans une cuve
p lombée afin d'Gtrc dissoutc par liacide sulfuriquc. La liqueur .
ainsi obtenue scra stockéc, sa tencur en chromec ainsi quc sa basi=-
cité ajustées, afin d'€tre réutilisée pour la fabrication du cuir.

Basicité: d'unec liqueur de chrome: expression du rapport cntre le
chromec total et le chromc¢ combiné a des groupes hydroxydes dans
un sel de tannagc au chromc.
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e) .Intértt écongmique:

L'intértt économique apparatt au moment oy lcs économies réalisécs

dépassent les dépenses courantes.

a) Produits:

En général les taux de récupération du chrome est & 98 %, alors
que les rejets sont pratiquement nul.

On doit avoir unc basicité de de 33%

Les réactifs : le carbonate de sodium ¢t 1l'acidec sulfurique purs
dont les quantitécs sont obtenues par:

pour le carbonate de sodium: Na.CO

a5C0

La réaction est la suivante:

Cr8(804)8(0H)8 + SNaZCO

3+ 8H20 ~~-—?80r(OH% + 81\161250‘,+ + 8002
——

Expression des résultats:
Pour précipitér: 824 g de Cr(OH)3 ——————— >~ 848 g de Na2003

1000 g de Cr(OH)3 ——————— — X

10 > LR .
3 L8 x 1000 .- 1,05 kg ae Na,COz pur
824

Pour dissoudre: On prendra B = O

8 Cr(OHB) + 12 32504 . (:1~8(sc>4)12 + 24 H,0

Alors pour dissoudre: 824 g de Cr( OH)% —————— >1176 g de Hasoh
1000 g de Cr (OH)Em—nw—ﬁn- Y
oo Ms: 1,4 Kg de S0, pur
824

b) .Bain d'ocuvre:
Une personne qualifiée peut facilement effectuér ce travail.
Le contrfle de la cuve sc fait par un laborantin.
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c).Encrgiecs

.Faible puisqu'on travaille & froid.

d) .Entretien:

..L'entretien du matéricl cst trés faible, les cuves de stockage
nc pougent pratiguement pas.

Le filtre-pressec ¢k sa pompe ne s'usent pour ainsi direc pas.

Meme la cuve de plomb de dissolution du giteau travaillant a
froid, ne s'usec pas.

Par contre, les cuves de réserves de chrome récupéré: sont a

entretenir.,
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f). Investissement:

[t Mg Lt

Les investisscments nécessaires comportent:

-Conduites d'évacuation des bains

-Des cuves de stockage des jus

-Un filtre-presse

-Une cuve rccouverte de plomb

—-Une cuve dc stockage des bains récupérés

-Une cuve d'ajustage des concentration ¢t basicité des jus

~Unc pompe pour faire circuler tous lés jus

Cottc infrastructure complémentaire cst malgrés tout peu de
chose en regard des économies réalisées, sur le plan du coflit dc
fabrication.



CONCLUSION:

Les quclques analyscs par branches d'activités effectuées nc
donnent effectivement pas lc panorama complet de la situatmon
actucllg qui prévaut au niveau des unités de production en cc
qui concernc 1l'élimination ct la ricupération des déchets indis-
tricls. Elles doivent 8tre complétées par dcs analyscs régio -
nalcs qui, rcgroupées, constituecront la documentation nationalc
sur cés probleéemes.

On peut demeurer perplexe devant 1'ampleur des problémes posécs
par 1'élimination des déchets qu'ils soicnt solides ou liquides,
dont la génératiom cst intimement lice au dcveloppement démogra -
phique et industriel.

L'Algérie en cst arrivée au moment ou cctte prise de consciencc
doit avoir lieu.

Cottc prise de conscicnce devrait pouvolr motiver et renforcer
unc coopération cntre les communcs ¢t les entreprises pour lut -
ter contre les nuisances et tout particuliercment le domaine uv
déchets,

La valorisation des déchcts industriels c¢st une solution pos -
sible. On a remarqué a cet effet que certaines unités rejcttent

leurs déchets ( toxiques ou non) de n'importe uclle maniére. Ces
q _ X q

déchets constituent un gaspillage préjudiciables a notre écon~
nationale ct présentent un risque néfaste sur le milieu récépteur.
Cependant on peut avencer certaines considération géncérales con-

cernant les problémes de déchets industriels:

~-Diminuer la quantité de déchets

~Valoriser lcs déchets récupérables

~Evitcr le mélange des déchets de nature différente afin de fa-
ciliter la récupération

-Organiser la collecte et le transport des déchets industriel =

_Utilisation des @&échmiqucs d'élimination des déchets non récu

pérablecs.



La création d'un cadre législatif nationale nous parait Str.
un outil de lutte contre la pollution de 1'environnement et d:
sauvegarde dc notre économice,



QUEIQUES DEFINITIONS:

.Analysc par branche: étude pritant sur l'ensemble des résidus
produits pour unc¢ industric pour un territoire donné: nation,
région... Branches: mécanique, machincs-outils...

.Analyse par produit: Etudc portamnt sur tous les déchuts de méme
nature 4 1'intéricur d'un territoirc donné : ferraille, papicr-
carton, NyGrocarburcsS,...

.Agent producteur de déchets: pour unc matiérc premierc donnée,
toute industriec de transformation qui rejette des résidus de cet-

te naturg ex: construction mécanique pour la siderurgicees

.Brllagc des déchets: destruction par lc fou, sans utiliser d'in-
stallation spécialcment aménagée pour éviter la pollution.

.Centre de regénération: lieu ou le décaets subit les transioma-
tions néccssaires pour qufil rcdevienne o un produit utilisablc.
La siderurgie est uan centre de rcgénération.

.Collecte: ramassage des déchets au lieu de lour production pour

lcs regrouper en vue d'un traitemcnt.

_Déchet-: matiérc ou objet n'ayant par lui-m@me aucunc utilité s
il ne subit unc transformation. Comporte deux(2) sous catégorices
par destination :

~déchct: récupérable

-déchet irrécupérable a éliminer .
¢t deux (2) sous~catégorics par originc:

-rcbuts

—-résidus

.Décharge: (misc en): l'un dcs trois moyens officiels d'élimina -
tion des déchets: le plus connu, le plus simple, lc¢ plus pratique

.Déchargc sauvage: Dépdt dc déchets sans initiative, contrdle.

.Economiscr (le matiére): en réduire la consommation pour une mém

production.



.Eliminer: mettre hors de tout circuit dlutilisation un corps ou

une matiérc sans usagc.

.Incinération: destruction dcs déchets par combustion dans des
apparcils spécialecment congus. Les déchets sont réduits en fuméc

et en cendre.
.Quantités: sont cxprimées en tonnes par an.

.Récupération: action de mettre en valeur une matiére, un fluide
ou un objet.
Los différents moyens de récupérations sont:
-Recyclagesutilisation de la matiérc d'un déchets dans le mCmc
circuit de production.
-Réemploi:le cas des emballages consignés.
-Réutilisation:introduction d'un matériau dans un autre cycle
dc production que celui dont il est issu ( cx: bidon d'huile

servant de bidon d'esscnce).

-Repénération:traitement visant A rendre 4 un produit usé, son
état et scs qualités premiercs, 1e rendant propre a la méme

utilisation ( ex: regénération des huiles usées. ).

'La récupération industriellc peut8tre:
~Internc & 1'entreprise productrice de déchets. Dans cé cas la,
lc déchets cst intégré dans son propre circuit de production.
_Lxtérne: lorsque la remisc cn circuit se fait hors de ltentrc-

prisc.

.Résidus: matiére premiére ou produits rejetés au cours d'une

fabrication.
BRebuts: machines, outils ou produits n'ayant plus d'usage direct.

.Toxicité: capacité d'une substance a provoguer des modifications
des fonctions d'un organisme vivant. Ces modi fications peuvent
conduire & des cffcts nocifs dont le plus grave est la mort de

cct organisme. ‘

On distingue deux (2) types de toxicité:

.Toxicité aigud : cffet toxique violent

Toxicité & long terme: effet toxique intermenant aprés cxposition

répétéc sur une longue durée a des trés faibles concentrations.
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